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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
DLA BUDOWY SWIETLICY, KORFANTOW, DZIALKA NR 661, 662

SPECYFIKACJA TECHNICZNA - CZESC |
wykonania i odbioru robé,t
ST. 00.00.00 — CZESC OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Specyfikacja Techniczna (ST) - Wymagania Ogolne odnosi sie do wymagan wspélnych dla po-
szczegolnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wyko-
nane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY,,

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowac¢ w zleca-
niu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjg Techniczng

1.3.1. Roboty budowlano-montazowe

- wykonanie fundamentow,

- wykonanie warstw podktadowych posadzki,

- wykonanie posadzek w budynku,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych w budynku,

- wykonanie deskowan elementéw betonowych i zelbetowych, wylewanych na mokro,
- zbrojenie wiencdéw i nadprozy,

- wykonanie podciggdw, nadprozy i wiencow,

- dostawa i montaz konstrukcji drewnianej dachu,

- wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej,

- murowanie $cian konstrukcyjnych,

- przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej,

- murowanie,

- wykonanie pokrycia dachowego,

- montaz elementéw wykonczenia dachu,

- wykonanie stolarki okiennej i drzwiowej,

- wykonanie ocieplenia $cian budynku,

- wykonanie tynkéw,

- wykonania oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych (glazury),

- malowanie,

- wykonanie posadzek,

- wykonanie instalacji kanalizacji sanitarnej,

- wykonanie instalacji wodociggowej,

- montaz umywalek, baterii umywalkowych, misek ustepowych,

- wykonanie instalacji centralnego ogrzewania,

- wykonanie oswietlenia,

- utozenie przewoddéw elektrycznych,

- wykonanie rob6t zewnetrznych z utozeniem opaski wokét budynku,

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepi-
sy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku pol-
skim.

1.4. Okreslenia podstawowe

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad
realizacjg Robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Reprezentuje on jego interesy na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych
robdt, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajgcych, jak réwniez
przy odbiorach kohcowych.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru
w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadze-
niem budowy.

Kierownik budowy — osoba posiadajgca kompetencje wynikajgce z ustawy Prawo Budowlane,
wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu oraz odpowiedzialna za prowadzenie budowy (robét)
zgodnie z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi przepisami;.

Projektant — osoba uprawniona, bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

Przedmiar robot — zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegbtowy opis oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robo6t budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podsta-
wowych.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robét budowlanych dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci
w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze roboét, albo obliczenia wartosci robét
dodatkowych nie objetych przedmiarem.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szki-
cow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdze-
niu przez Inspektora.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejno$ci technologicznej ich
wykonania.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projek-
towg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujgca po-
twierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze harmonizowang specyfikacjg tech-
niczna.

Dokumentacja projektowa — sktada sie z projektu budowlanego, przedmiaru robét i informacii
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacja powykonawcza -dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami w projekcie
wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robét .

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos$¢ z doku-
mentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz zgodnie
z art. 5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlanych.

2.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w SIWZ przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi i jeden komplet ST.

2.2. Zgodnos¢ Robdt z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczng
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Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wy-
konawcy stanowig czes¢ umowy a wymagania wyszczegoélnione choéby w jednym z nich sg obo-
wigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wszystkie wykonane ro-
boty i dostarczone materiaty, ich parametry, bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfika-
cja Techniczna.
W przypadku, gdy parametry materiatow lub roboty nie beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacjg Techniczng i wplynie to na niezadawalajgcg jakos¢ elementu budowli, wtedy takie
materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.
2.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdét.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce,
w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony Rob6t. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.
2.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robo6t wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony s$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robdt
Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren rob6t w nalezytym stanie (porzadku),
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Robdt oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:
1) lokalizacje magazynow materiatow, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.
2.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac na terenie wykonywania prac sprawny sprzet przeciwpozarowy
wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpie-
czone przed dostepem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robo6t albo przez personel Wykonawcy.
2.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatobw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robo6t beda miaty $Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych ma-
teriatbw na srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét a po zakonczeniu Robét ich szko-
dliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powi-
nien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.
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3. MATERIALY

3.1. Zrédta uzyskania materiatow

Parametry materiatdw stosowanych do wykonywania robét powinny by¢ zgodne lub wyzsze od
parametréw zawartych w dokumentacji technicznej i zgodne z obowigzujgcymi normami, posiadac
odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje Inspektora.

Ewentualne okreslenie nazwy wiasnej lub handlowej materiatu zawarte w Dokumentacji Projekto-
wej i Specyfikacji Technicznej stanowi przykiadowe okreslenie wtasnosci parametrycznych i nie
stanowi sugestii lub koniecznosci ich stosowania oraz nie stanowi narzucania technologii, nato-
miast parametry materiatdw nie moga by¢ gorsze od przyktadowych.

Materiaty uzyte do wykonywania rob6t muszg by¢ zaakceptowane przez Inwestora.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty pochodzace z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowania, ze materiaty uzyskane w czasie
postepu Robét z dopuszczonego zrodta w sposdb ciggty spetniaja wymagania Specyfikacji Tech-
nicznych.

3.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do wykonania Robot.

3.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy beda one potrzebne
do wykonania Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc
i wiasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

Wymagane bedzie sktadowanie materiatbw wg asortymentu, z zachowaniem wymogdéw bezpie-
czenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

3.4. Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatbw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE PRAWIDLOWOSCI WYKONANIA ROBOT | ICH ODBIORU
PRZEZ INWESTORA

Przy odbiorze Robdt nalezy sprawdzi¢ zgodnosé Robét z dokumentacjg tzn. przedmiarem rob6t
i dokumentacjg projektowg oraz zgodnos$¢ z normami i zasadami wiedzy budowlanej oraz polece-
niami Inwestora. Odbiory czesciowe (stanowigce podstawe do wystawienia faktury przejsciowej)
i odbiér koncowy odbywaja sie w obecnosci Inspektora Nadzoru — przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wszystkie uzyte materialty muszg posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty dotgczone do doku-
mentacji powykonawczej zadania. Ponadto do dokumentacji powykonawczej nalezy dotgczy¢
zestawienia wbudowanych materiatow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Prace wykonuje sie recznie lub mechanicznie w zaleznosci od specyfikacji robét, wymagan tech-
nologicznych oraz przepisow BHP. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu,
jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.
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Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej, w przypadku braku ustalen w ta-
kich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. llos¢ i wy-
dajnos¢ uzytego sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robo6t zgodnie z zasadami okre-
slonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora, w termi-
nie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepi-
sami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw po-
twierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamia-
rze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspek-
tora, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow
umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora, w terminie prze-
widzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow
drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowa-
ne jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Roboét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapew-
ni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do wykonania Robdét.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary, badania materiatbw oraz obmiary Robét z czestotli-
woscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Dokumentacji i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

7.2. Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca i Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
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- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicz-
nymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw
i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w przy-
padku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okre-
Slong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostar-
czona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie po-
trzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostar-
czone przez Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdét bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robd6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmie-
rzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,Slepym Kosztorysie’-
Przedmiarze robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robo6t. Obmiar gotowych Robo6t bedzie przeprowadzony
z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

8.2. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Roboét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlega-
jacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozu-
mialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktdérego wzér zostanie uzgodniony

z Inspektorem.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi wstepnemu,

d) odbiorowi koncowemu.

9.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wyko-
nywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu Robdt.

Odbioru Rob6t dokonuje Inspektor.
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Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak

nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia

o tym fakcie Inspektora .

Jakosc i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajg-

cych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfronta-

cji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.2. Odbioér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czesciowe-

go Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Rob6t. Odbioru Robét dokonuje

Inspektor Nadzoru.

9.3. Odbiér wstepny Robot

Odbiér wstepny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich

ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru wstepnego bedzie stwierdzona przez Wy-

konawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym

fakcie Inwestora.

Odbioru wstepnego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci  In-

spektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie

przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykona-

nia Robo6t z Dokumentacjg Projektowg i ST .

W toku odbioru wstepnego Rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie

odbioréw robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzu-

petniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Rob6t uzupetniajacych

w Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru

wstepnego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robo6t w poszczegoinych asor-

tymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowej i ST z uwzglednieniem

tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu,

komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Rob6t w stosunku do

wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

9.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru wstepnego Robét jest protokdt odbioru wstep-

nego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru wstepnego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé¢ nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Receptury i ustalenia technologiczne.

4. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST.

5. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie

beda gotowe do odbioru wstepnego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny

termin odbioru wstepnego Robdét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione

wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajagcych wyznaczy komisja.

9.4. Odbiér koncowy
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Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzo-
nych przy odbiorze wstepnym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 9.3. ,Odbiér wstepny Robét”.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest kwota ofertowa podana przez Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu.
Kwota ofertowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej
i w Dokumentacji Projektowe;j.
Kwoty ofertowe bedag obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosz-

tami ubytkdéw i transportu na plac budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

11. DOKUMENTY BUDOWY

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywac i zabezpie-
czy¢ nastepujgce dokumenty budowy:

- ksiege obmiardow,

- dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atestéw jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

- dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

- protoko6tow odbioréw robot.

Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach, podpisywanych
przez Inwestora i Wykonawce. Dziennik budowy powinien by¢ prowadzony scisle wg wymogow
obowigzujgcego Prawa Budowlanego, przez Kierownika budowy.

Prawo do dokonywania zapiséw w dzienniku budowy oprocz Kierownika i inspektora nadzoru
inwestorskiego przystuguje takze:

- przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,

- autorowi projektu,

- osobom wchodzgcym w skiad personelu wykonawczego - tylko w zakresie bezpieczenstwa
wykonywania robot budowlanych

Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen i zesta-
wien wykonanych robot w uktadzie asortymentowym zgodnie z kosztorysem Slepym. Ksiege ob-
miaru prowadzi Kierownik budowy, a pisemne potwierdzenie obmiaréw przez Inwestora stanowig
podstawe do obliczen.

12. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w sprawie zblizenia
przepisdw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 2025r. poz. 418,
1080.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie, (Dz. U. 2002 nr 75 poz.
690).
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Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju i Technologii z dn. 12.07.2022 r., w sprawie szczego-
towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. 2022 poz. 1679).
Ustawa z dnia 11 wrzeénia 2019 r. Prawo zaméwien publicznych Dz. U. z 2024 r. poz.
1320.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw de-
klarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem bu-
dowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r.,
Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu bu-
dowlanego. (Dz. U. z 2020 r., poz. 1609).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia w sprawie kontroli wyrobow budowlanych
wprowadzonych do obrotu lub udostepnianych na rynku krajowym. (Dz. U. z dn. 8 czerwca
2004r, Nr 130, poz. 1386).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B- ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE

B-01 - ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY
ZIEMNE (CPV 45111200-0)

B-02 - ROBOTY CIESIELSKIE - DESKOWANIA DLA ROBOT BETONOWYCH
| ZELBETOWYCH (CPV — 45262420 - 1 , 45262500 — 6)

B-03 - ROBOTY BETONOWE (CPV -4 5262311-4)

B-04 - ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH (CPV —45262310-7)

B-05 - ROBOTY IZOLACYJNE (CPV —45320000-6)

B-06 — IZOLACJE CIEPLNE SCIAN (CPV - 45321000 -3)

B-07 — ROBOTY MURARSKIE (CPV — 45262500-6)

B-08 — KONSTRUKCJE DREWNIANE (CPV —45422)

B-09 — OBUDOWY Z PLYT KARTONOWO - GIPSOWYCH (CPV —44171000 -9)

B-10 — ROBOTY TYNKARSKIE (CPV —45410000-4)

B-11 — STOLARKA (CPV —45421000-4)

B-12 — UKLADANIE GLAZURY (CPV — 45431200 -9)

B-13 — ROBOTY MALARSKIE (CPV 45442100-8)

B-14 — POSADZKI (CPV 45432100-5)

B-15 - POKRYCIE DACHU (CPV — 45261210 - 9)

B-16 — ROBOTY W ZAKRESIE ZAGOSPODAROWANIA TERENU

B-17 — ROBOTY INSTALACYJNO SANITARNE (CPV 45332400- 7)
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ (CPV 45331200-8)

B-18 — ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
ORAZ OPRAW OSWIETLENIOWYCH (CPV 45311000)
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B-01 - ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY
ZIEMNE (CPV 45111200-0)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna ST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét ziemnych, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1 i 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza czes¢ szczegobtowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych prac:

- usuniecie warstwy humusu,

- wykop,

- podktad pod fundamenty piaskowy,

- podktad podposadzkowy piaskowy,

- zasypywanie wykopow,

- transport gruntu,

- uksztattowanie wykopu pod projektowang kanalizacje deszczowg i sanitarnag,

- wywiezienie nadwyzki gruntu wraz z kosztami utylizacji.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robdt

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Przy usuwaniu warstw humusu materiaty nie wystepuja.

2.2. Przy wykonywaniu wykopow materiaty nie wystepujg poza przypadkiem, gdy konieczne
bedzie umocnienie scian wykopu. Umocnienia te, w zaleznosci od warunkéw, w jakich maja
pracowac to: deskowania petne, azurowe, Scianki szczelne, scianki zaktadane

2.3. Do wykonywania podktadéw pod fundamenty (ij. stopy, tawy i belki podwalinowe) nalezy
stosowac piasek.

2.4. Do wykonania podktadéw podposadzkowych nalezy stosowac piasek.

2.5. Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatow budowlanych,
itp.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akcep-
tacje Inspektora Nadzoru. Powinny one gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji i Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne, topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania
robét ziemnych - w miejscach, gdzie prawidtowe wykonanie rob6t sprzetem zmechanizowanym

nie jest mozliwe itp.)

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, réwniarki, itp.)

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu - wywdz gruntu

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany d o kategorii
gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczen-
stwa, zarébwno w placu budowy, jak i po za nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru na pismie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Zdjecie humusu.

Teren pod budowe swietlicy w pasie robo6t ziemnych, w miejscach wykopow i w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu. Warstwa humusu
powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy zaktadaniu trawnikéw, sadze-
niu drzew i krzewdw oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentaciji

projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami
SST lub wskazaniami Inzyniera. Sktadowana warstwa humusu nie moze zawiera¢ korzeni,
kamieni i nieorganicznych gruntéw.

Humus nalezy zdejmowac¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W
wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego
wykonania rob6t, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robét (zmienna
grubos¢ warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie
rob6t, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosSci
nasypu, potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami
dokumentacji projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu
wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu.

Pod budowe swietlicy przyjeto, ze nalezy usuna¢ warstwe humusu grubosci 20cm.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach lub na odktad. Miejsca sktadowania
humusu powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w
czasie intensywnych opaddw i bezposrednio po nich, aby uniknaé zanieczyszczenia gling lub
innym gruntem nieorganicznym.

5.2. Wykopy

5.2.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi. Roboty geodezyjne.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. W tym celu nalezy wykonac¢
kontrolny pomiar sytuacyjno — wysokosciowy.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczania wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$c.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z PN-B-06050:1999 ,Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania
ogélne”.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig +5cm dla charakterystycznych
punktéw zatamania.

5.2.2.Zabezpieczenie skarp wykopdw

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosownie
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nastepujacych

bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatdw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych .

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarpy nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

(3) Umocnienia scian wykopdw waskoprzestrzennych w zaleznosci od warunkéw w jakich majg
pracowac to: deskowania petne, azurowe, scianki szczelne, scianki zaktadane. Rodzaj
deskowania do wykopdw waskoprzestrznnych w zaleznosci od kategorii gruntu i gtebokosci
wykopu mozna

przyjmowac wg tabeli:

Katem. gruntu normalnej wilgotnosci Gtebokos¢ wykopu, m Rodzaj umocnienia

| - Il do 1 bez deskowania

| - Il wigksza niz 1 petne

[l - IV do 1,5 bez deskowania

[l - IV do 3 azurowe

[l - IV wieksza niz 3 petne

Sciany zabezpiecza sie réwniez przy wykopach szerokoprzestrzennych w przypadkach gdy:

- grunt jest mato spoisty i skarpy zajetyby duzo miejsca;

- wykonanie skarp nie jest mozliwe;

- nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej i zachodzi konieczno$¢ prowadzenia prac w sciankach
szczelnych.

5.2.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10cm.

5.2.4.Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw.

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20m potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentow.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.3. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem fundamentéw.
(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw
budowlanych.

(3) Uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubosc¢ podktadu wg projektu — ok. 15cm beton, - 30 cm podsypka piaskowa.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug proby
normalnej Proctora.

5.4. Warunki wykonania podktadu pod posadzki na parterze:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw
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budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wg projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni
rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug proby
normalnej Proctora.

5.5. Odwodnienie rob6t ziemnych.

Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé urzadzenia, ktore
zapewnig odprowadzenie wéd gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych, tak aby
zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

5.6. Zasypywanie wykopow

5.6.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
nadzoru co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.6.2. Warunki wykonania zasypki

(1)Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w
nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatbw budowlanych i Smieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci :
0,25m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50 —1,00m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo — udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js=0,95 wg
proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegOlnionymi w pkt. 10.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi
w ST-0 "Wymagania ogoélne".

Przed przystgpieniem do robot ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykona-
nia robot pomiarowych i przygotowawczych.

6.1. Kontrola usuniecia humusu

Sprawdzenie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu.

6.2. Wykopy

6.2.1. Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu

powinny obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja,

- prawidtowo$¢ wytyczenia robot w terenie,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj i stan gruntu w podtozu,

- wymiary wykopéw,

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow,

6.3. Wykonanie podktaddw.

Sprawdzenie polega:

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

- przygotowanie podtoza,

- materiat uzyty na podktad,

- grubosc¢ i rbwnomiernos¢ warstw podktadu,

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.4. Zasypywanie wykopow.

Sprawdzenie polega:

- stan wykopu przed zasypaniem,

- materiaty do zasypki,

- grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw zasypki,

- sposob i jakos$¢ zageszczenia.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
Zdjecie humusu — [1m]2
Wykopy - [1m]°

Podkfady - [1m]?
Zasypywanie wykopow - [1m]?
Transport gruntu - [1m]?

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli zostang ode-
brane przez Inspektora Nadzoru i potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Odbiér podtoza gruntowego powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora nadzoru roboty ziemne beda optacone wedtug zasad
zawartych w Umowie z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.
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B-02 - ROBOTY CIESIELSKIE - DESKOWANIA DLA ROBOT BETONOWYCH
| ZELBETOWYCH (CPV 45262420-1, 45262500-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét ciesielskich - deskowan, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza cze$¢ szczegotowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych prac:

- wykonanie deskowan pod fundament budynku,

- wykonanie deskowan elementéw betonowych i zelbetowych, wylewanych na mokro (podciagi,
schody zelbetowe);

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

Tarcica stosowana do wykonywania deskowan powinna by¢ iglasta, sortowana wytrzymatosciowo
lub w uzasadnionych przypadkach ogdélnego przeznaczenia, odpowiadajgca wymaganiom aktual-
nych norm.

Stojaki stanowigce podpory deskowania (kiedy nie moze by¢ zastosowane podwieszenie desko-
wan) powinny by¢ z okraglakéw o srednicy 8 - 15 cm. W uzasadnionych technicznie przypadkach
mogg one by¢ z krawedziakéw o przekroju 10 x 10 do 16 x 16 cm i ustawione na podfozu na cig-
gtych podkfadkach drewnianych (podwalinach) lub na podktadkach z kawatkow desek grubosci
12-36 mm z podklinowaniem zapewniajacym roztozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki
na wiekszg ptaszczyzne podtoza. Zaleca sie zamiast stojakow drewnianych stojaki metalowe tele-
skopowe usztywnione za pomoca stezen poziomych z rur i ztagczy stalowych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych. Sprzet uzywany do desko-
wania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca

powinien réwniez dysponowa¢ sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie
robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Inspektor Nadzoru poleci usung¢ z placu budo-
wy sprzet nieodpowiadajgcy warunkom i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projekto-
wej oraz Specyfikacji Technicznej.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢é dostosowany do rodzaju ma-
teriatu, jego objetosci, technologii zatadunku i wbudowania oraz od odlegtosci transportu.
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Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczen-
stwa, zarbwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczenh
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonane rusztowanie i deskowanie nie powinno odksztatca¢ sie pod dziataniem obcigzen. Rusz-
towanie powinno zachowywa¢ sztywnos$¢ oraz niezmiennos¢ konstrukcji zaréwno w trakcie beto-
nowania, jak i dojrzewania mieszanki betonowej. Deskowania, w ktoérych bedzie uktadana mie-
szanka betonowa, powinny by¢ szczelne i zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cemento-
wej z mieszanki. Deskowania belek o rozpietosci powyzej 4,0 m powinny by¢ wykonane ze strzat-
kg "podniesiong" odwrotng do kierunku ugiecia konstrukcji. Wartos¢ tej strzatki, tj. podniesienia
deskowania, powinna by¢ okreslona w instrukcji dla danego rodzaju deskowania.

Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy doktadnie sprawdzi¢ z dokumentacjg tech-
niczng oraz potwierdzi¢ jego zgodno$¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczenie deskowania
do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem Inspektora Nadzoru technicznego w dzienniku
budowy.

5.1.1. Deskowania indywidualne (tradycyjne)

Deskowanie indywidualne z drewna lub z czesciowym uzyciem materiatdw drewnopochodnych
i innych wykonane na miejscu robot betonowych lub zelbetowych powinno by¢ stosowane
w przypadkach koniecznosci technicznej lub celowosci gospodarczej. Konstrukcje deskowania
i podtrzymujgcego je rusztowania powinny by¢ zgodne z projektem i ogélnymi wymaganiami poda-
nymi w p. 5.1. Stezenia stojakéw drewnianych przybite krzyzowo w dwoch wzajemnie prostopa-
dtych kierunkach powinny by¢ z desek grubosci co najmniej 25 mm.

Stezenia ukos$ne nalezy przybija¢ trzema gwozdziami do kazdego stojaka jak najblizej gérnego
i dolnego ich konca. Leznie, stojaki, podwaliny ciggte oraz stezenia poziome i uko$ne powinny za-
pewni¢ sztywny ukfad tréjkatny. W przypadku, gdy w jednej ptaszczyznie nie ma ciagtych lezni,
funkcje pretow poziomych w uktadzie tr6jkatnym powinno spetnia¢ deskowanie.

Stojaki nalezy rozstawia¢ w odstepach 1-1,4 m. Przy obcigzeniu powyzej 500 daN/m2 stojaki po-
winny by¢ rozstawione co 0,8 m. Rozbioérke rusztowania nalezy rozpoczyna¢ od wybicia klindw
spod stojakéw i opuszczenia deskowania.

5.1.2. Usuwanie deskowan

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatosé, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi meto-
dami badan. Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzane w sposéb wykluczajgcy uszko-
dzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

Usuwanie podp6r, dzwigaréw i innych elementéw podtrzymujgcych deskowanie konstrukcji no-
snych moze by¢ dokonane po usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci wy-
konania rozdeskowanych fragmentéw konstrukcji. Usuwanie podpér rusztowan nalezy przeprowa-
dzac¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywota¢ szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukcji. Nieza-
leznie od rodzaju deskowan, przy ich usuwaniu nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad: usunie-
cie bocznych elementéw deskowania nieprzenoszacych obcigzenia od ciezaru konstrukcji dopusz-
cza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz
krawedzi elementéw, usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton:

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w stropach
i 2MPa w scianach,
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- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur - 17,5
MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,

- dla belek i podciggdéw o rozpietosci do 6 m - 70 % projektowanej wytrzymatosci betonu, a dla
konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej G m - 100 % projektowanej wytrzymatosci betonu,

- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzic¢
starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pokry¢ srodkami
zmniejszajgcymi przyczepnosé betonu, a rozbiorke deskowan tradycyjnych nalezy przeprowadzaé
ostroznie. aby nie niszczy¢ materiatu; materiat uzyskany z rozbidrki nalezy oczysci¢ z gwozdzi
i zaprawy, posegregowac i przygotowaé¢ do ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST
"Wymagania ogélne". Przed przystgpieniem do deskowania dla konstrukcji betonowych i zelbeto-
wych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania robot ziemnych, pomiarowych
| przygotowawczych.

6.1. Ocena wykonania deskowan

Jezeli wszystkie sprawdzenia wymienione w p. 8 dadzg dodatni wynik, deskowania nalezy uznaé
za wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy
deskowania uzna¢ w catosci lub w czesci za wykonane niewfasciwie.

W razie uznania cato$ci lub czesci deskowan jako wykonanych niewtasciwie nalezy ustali¢ zakres
napraw deskowania i odnotowac to w protokole z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub powstataby
mozliwos¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami i powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i ukfadania mieszanki betonowej
powinno by¢ potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego deskowania. Obmiar deskowania
elementéw betonowych i zelbetowych nie powinien obejmowac elementéw niewykazanych w Do-
kumentacji Projektowej, za wyjgtkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z deskowaniem elementéw betonowych
i zelbetowych.

8. ODBIOR ROBOT

Deskowanie elementdéw betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumenta-
cjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgod-
ne z wymaganiami. W przypadku gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu deskowan okazato sie
niezgodne z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowg. W tym
przypadku Wykonawca robot zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegaja
zaptacie.

8.1. Odbiér deskowan

Do odbioru deskowan powinny byé¢ przedtozone dokumentacje oraz dziennik wykonywania desko-
wan, jezeli taki byt prowadzony na budowie, albo zapisy w dzienniku budowy dotyczgce danego
rodzaju deskowania.

Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan systemowych inwenta-
ryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzér
techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.
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Badanie materiatow lub gotowych elementéw, stosowanych do wykonywania deskowania, powinno
by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatow na budowe. Ocena jakosci materiatéw przy odbio-
rze deskowania powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
i zaswiadczen o jakosci materiatéw lub elementéw wystawionych przez producentow.

Przy odbiorze deskowan i rusztowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzac:
przekroje i rozstawy stojakdéw (podpdr) oraz ich usztywnienie (niezmiennos¢ w trakcie betonowa-
nia), szczelno$¢ deskowania, wartos¢ roboczej strzatki ugiecia, jezeli taka byta przewidziana, pra-
widtowos¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie, usuniecie z deskowan wszelkich zanie-
czyszczen, powleczenie deskowania preparatami zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu, spraw-
dzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

a) odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1 m - 2 mm,

b) odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, sciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci -
1.8mm,

¢) odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm, .

d) odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

e) odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia desko-
wan tych belek - 2,5 mm,

Odchyiki osi $cian i slupéw od projektowanego ich potozenia, powstate przy montazu deskowan
dolnych kondygnacji nalezy usunaé na wyzszych kondygnacjach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora Nadzoru deskowania elementéw betonowych i zelbeto-
wych bedg optacone wedtug cen jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajéw robot.
Ptatno$c¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wyniki pomia-
row.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Eurokod 5 PN-EN 1995 — Projektowanie konstrukcji drewnianych
PN-EN 338 Drewno konstrukcyjne- klasy wytrzymatosci
Pozostate aktualne normy i przepisy

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

B-03 - ROBOTY BETONOWE
(CPV 45262311-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot betoniarskich, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza cze$¢ szczegotowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych prac:

- wykonanie warstw podktadowych posadzki

- wykonanie fundamentéw budynku,

- wykonanie podciggdw, nadprozy i wiencéw

- wykonanie elementéw betonowych oraz zelbetowych schodéw wewnetrznych

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robdt

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mine-
ralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

— zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

— zawartos¢ alkaliéw do 0,6%

— zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

— zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na wor-
kach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jako-
8ci zgodnie z PN-EN 147-2.
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e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inspektora.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B 30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cemen-
towni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadaja-
cych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogag by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego): skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia 0 szczelnym dachu i Scianach)

- Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajg-
ce cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest
od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ prze-
chowywana w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2. Kruszywo

Do betonu nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajagce wymaganiom wg PN-86/B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu,

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zaleca sie sto-
sowanie kruszywa marce nie nizszej niz 20.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznacze-
nia:

- sktadu ziarnowego wg wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodatek odpowiednich frakcji kruszywa).
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W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢ biezacg kon-
trole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.3. Dodatki mineralne i domieszki chemiczne

Rodzaje dodatkéw mineralnych (np. popiotoéw lotnych) i domieszek chemicznych, polepszajacych
wtasciwosci mieszanek betonowych i betonu, jak réwniez ich ilosci i sposoby stosowania powinny
by¢ zgodne z decyzjami ($wiadectwami) placéwek naukowo-badawczych, upowaznionych do do-
puszczania do powszechnego stosowania nowych materiatow i wyrobdw w budownictwie.
Stosowanie popiotow lotnych powinno by¢ zgodne z instrukcjg ITB nr 206/77.

Kontrola dodatkéw i domieszek powinna by¢ wykonywana zgodnie z wymienionymi wyzej decy-
zjami i instrukcja.

Zaleca sie sprawdzanie doswiadczalne skutecznosci dziatania dodatkéw i domieszek przy ustala-
niu recepty mieszanki betonowe;.

Dodatki mineralne do betonu stosowanego do wykonywania obiekiéw przeznaczonych na staty
pobyt ludzi, wymagajg sprawdzenia poziomu stezenia zawartych w nich naturalnych pierwiastkow
promieniotwdrczych wg instrukcji ITB nr 234/80.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na wiasciwosci betonu zaréwno w miejscu jego wytworzenia jak tez w czasie transportu,
wbudowania i zageszczania. Sprzet uzywany w robotach betonowych powinien by¢ zgodny z ofer-
tg Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

W przypadku wykonywania betonu na budowie nalezy stosowac betoniarki o wymuszonym dziata-
niu (mieszarki wolno spadowe sg niedopuszczalne). Wykonawca powinien wykonac roboty beto-
nowe przy uzyciu potrzebnej liczby maszyn o odpowiedniej wydajnosci. Powinny one gwarantowac
przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wymaga-
niami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie technicz-
nym. Wykonawca powinien réwniez dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajg-
cym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Inspektor Nadzoru poleci usu-
ng¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajgcy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym
w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznej.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Mieszanka betonowa powinna by¢ dowozona betonowozami. llos¢ betonowozéw powinna by¢ tak
dobrana, aby zapewni¢ szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu wig-
zania betonu oraz koniecznej rezerwy. Warunki i czas transportu mieszanki betonowej do miejsca
jej uktadania nie powinny powodowac:

- segregacji sktadnikow,

- zmiany sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- obnizenia temperatury przekraczajgcego granice okreslone w wymaganiach technologicznych.
Czas transportu i wbudowania nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze powietrza + 15°C,

- 70 minut przy temperaturze powietrza + 20°C,

- 30 minut przy temperaturze powietrza + 30°C.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
Najwieksza ilos¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna przekraczacé:
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- 450 kg/m3 - w betonach klas ponizej B35,

- 550 kg/m3 - w betonach pozostatych klas.

Urabialno$¢ mieszanki betonowej - cecha technologiczna bezposrednio niemierzona - powinna by¢
dostosowana do warunkéw formowania, okreslonych przez:

- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu, ilo$¢ zbrojenia,

- zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie i inne).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na dobrze
odpowiedniej ilosci zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm oraz kon-
systenciji.

Betony o konsystencji péiciekiej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ poprzez stosowanie domieszek
uplastyczniajgcych lub uptynniajgcych.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie poprzez zmiane zawar-
tosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentu-
alnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

Zaleca sie sprawdzanie do$wiadczalne urabialnosci mieszanki betonowej przez prébe formowania
w warunkach zblizonych do rzeczywistych.

Zawartos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekracza¢ wartosci 2%
w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metoda doswiadczalng lub obliczenio-
wo doswiadczalng, zapewniajgcg uzyskanie betonu o wymaganych wtasciwosciach, przy oszczed-
nym zuzyciu cementu.

W celu polepszenia wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sie stosowanie domieszek
chemicznych. W przypadku betonu o wymaganym stopniu mrozoodpornosci nalezy stosowac¢ do-
mieszki napowietrzajgce.

Przy projektowaniu mieszanki betonowej zageszczanej recznie lub mechanicznie przez wibrowa-
nie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych, srednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie beto-
nu poszczegolnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1,3RbG. W przypadku odmiennych wa-
runkéw wykonywania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w wa-
runkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikbw na wytrzymatosc
betonu.

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuije:

- ustalenie wstepnych zatozen, jak: przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu, klasa betonu,
ewentualnie stopnie mrozoodpornosci i wodoszczelno$ci, warunki formowania, urabialno$¢ mie-
szanki betonowej i inne,

- dobor i ewentualnie badania sktadnikow betonu

- ustalenia wstepne sktadu mieszanki betonowej,

- préby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalenie recepty laboratoryjnej,

- opracowanie recepty roboczej.

Recepta laboratoryjna okresla sktad w jednostkach masy na 1 m3 mieszanki betonowej (w odnie-
sieniu do kruszywa suchego).

Do celdéw produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte robocza, uwzgledniajgcg: zawilgocenie kru-
szywa, pojemnos¢ urzgdzenia mieszajgcego i sposéb dozowania.

Sktadniki betonu powinny by¢ dozowane wagowo z dokfadnoscig do 3%, w stosunku do kruszywa
i do 2% w stosunku do pozostatych sktadnikbw. Dozowanie objetosciowe dopuszcza sie pod wa-
runkiem uzyskania doktadnosci, jak przy dozowaniu wagowym.

Czas mieszania sktadnikow powinien by¢ ustalany doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu i wyma-
ganej urabialnosci mieszanki betonowej oraz rodzaju urzgdzenia mieszajgcego.

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

Pielegnacja betonu w warunkach naturalnych powinna polega¢ na nawilgacaniu powierzchni wg
PN-63/B- 06251. Nawilgacanie mozna zastgpi¢ przez stosowanie specjalnych oston zabezpiecza-
jacych przed utratg wody. Odkryte powierzchnie betonu powinny byé chronione przed dziataniem
wdd gruntowych przez okres co najmniej 4 dni od momentu wykonania betonu.

Wykonywanie betonu w warunkach zimowych - wg Instrukcji ITB 156/79 - wytyczne wykonywania
robot budowlano - montazowych w okresie zimowym przy temperaturze ponizej -15°C. Przebieg
obrobki cieplnej betonu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST
00.00.00. "Wymagania ogolne".

Przed przystgpieniem do robot betonowych, Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wyko-
nania deskowania oraz zbrojenia. Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki betonéw i innych mate-
riatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m3 (metr szescienny) kubatury wykonanej konstrukcji betonowe;.
Obmiar robot betonowych nie powinien obejmowac¢ elementéw niewykazanych w Dokumentaciji
Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru. Podana zasada
dotyczy wszystkich czynno$ci zwigzanych z robotami betonowymi.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty betonowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowsa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W przypadku
gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu robot betonowych okazato sie niezgodne z wymagania-
mi, roboty betonowe uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowg. W tym przypadku Wy-
konawca robot zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawic je
do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora Nadzoru roboty betonowe bedg optacone wedtug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegdélnych rodzajéw robot.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6t w oparciu o wyniki pomia-
row i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Czes¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cemen-
tow powszechnego uzytku

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu PN-EN 450-1:2012 Popidt lotny do betonu -- Czes¢ 1: Defini-
cje, specyfikacje i kryteria zgodnosci

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Czes¢ 2: Domieszki do betonu
-- Definicje,
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B-04 - ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH
(CPV 45262310-7)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zbrojeniowych, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1 i 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza czes¢ szczegobtowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych prac:

- zbrojenie wiencow i podbudowy nadprozy,

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i niniej-
szg Specyfikacja. Zastosowanie stali innych gatunkéw lub $rednic, niz okreslono w dokumentaciji
projektowej, wymaga zgody Inspektora oraz projektanta konstrukgciji.

Do zbrojenia gtéwnego elementdédw betonowych nalezy stosowaé stal zbrojeniowg gatunku 34GS,
zgodng z wymaganiami normy PN-H-93220:2006, charakteryzujgcg sie nastepujacymi parame-
trami:

- charakterystyczna granica plastycznosci fyk min. 410 MPa,

- charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie fy = 550 MPa

- klasa ciggliwosci - B (stal zbrojeniowa o sredniej ciggliwosci),

- stosunek wytrzymatosci na rozcigganie do granicy plastycznosci k=(ft/fy)k = 1,08

- wydtuzenie procentowe pod maksymalnym obcigzeniem - min 5 [%)]

- spajalnosc¢ - stal spajalna;

dostarczang w postaci zebrowanych pretéow prostych o srednicach od 10 do 32 mm, walcowki o
srednicach od 6 do 16 mm lub zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ udokumentowang zgodnos$é z normg PN-
H-93220:2006. Dodatkowo moze mie¢ zgodnos¢ z Aprobatg Techniczng wydang na wniosek wy-
twércy przez upowazniong jednostke, jednak nie jest to wymagane.

Zgodnosci z normg i ew. z Aprobatg Techniczng powinny by¢ certyfikowane przez akredytowanag
jednostke badawcza, niezalezng od wytworcy.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Przystepujac do wykonania zbrojenia w warunkach budowy nalezy mie¢ do dyspozycji nastepujgcy
sprzet, w zaleznosci od potrzeb:

— gietarki,

— prostowarki,

— zgrzewarki,

— spawarki,

— nozyce do ciecia pretow,

— sprzet do transportu pomocniczego.

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji gtownego Inspektora. Sprzet uzywany przy przygotowaniu
i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogél-
nym. Wszystkie rodzaje sprzetu powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ wazng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebez-
pieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli oso-
by odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny zosta¢ uprzednio od-
powiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania zbrojenia powinny od-
bywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny, zapobiec ich trwatym odksztatceniom oraz
aby zachowane zostaty wszystkie przepisy BHP. Transport powinien odbywac sie zgodnie ze
szczegOtowymi warunkami zamaowienia.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, Specyfikacji Tech-
nicznej lub wskazan Inspektora:

— okresli¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Jezeli nie zostato to okreslone w dokumentacji projektowej wykonawca zbrojenia prefabrykowane-
go na budowie powinien przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie, a takze
projekt technologiczny zbrojenia, w ktérym zostang okreslone m.in. miejsca i sposéb taczenia pre-
tow.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretéw

Przed utozeniem pretéw zbrojenia w deskowaniu nalezy oczysci¢ je z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i bfota. Stal zbrojeniowg pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mecha-
nicznie, a takze przez piaskowanie. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody, a prety
oblodzone odmraza¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej
wody nalezy przemy¢ wodg stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub
farbg olejng nalezy opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
ttuszcz az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw na zgodnos$¢ z wymaganiami normy PN-H-93220:2006. Po uzy-
skaniu akceptacji Inspektora mozliwe jest rowniez zastosowanie innych metod czyszczenia pretow.
5.1.2. Prostowanie pretow

Prety stalowe uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkos¢ miej-
scowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku wigekszych odchytek stal
zbrojeniowg nalezy prostowac¢ za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i wyciggarek.

5.1.3. Ciecie i giecie pretéw

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowa-
dza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
Giecie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, przy zachowaniu minimal-
nych srednic odgiecia i zagiecia (d - $rednica nominalna preta):

— 4d dla pretéw o srednicy d < 10 mm;

— 5d dla pretéw o srednicy 10 < d <20 mm,;

— 8d dla pretéw o srednicy 20 < d < 28 mm;

— 10d dla pretéw o srednicy > 28mm.
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Nie nalezy stosowac¢ spawania i zgrzewania w bezposrednim zasiegu odgie¢ i hakéw. Minimalna
odlegtosé spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10d. Na zimno na budowie mozna wyko-
nywac odgiecia pretow o srednicy do 12 mm. Prety o srednicy wiekszej niz 12 mm w warunkach
budowy powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagie¢ i zataman
elementdéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcia-
ganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia
strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze ha-
kow i odgie¢ nalezy zwrdci¢ uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Grubosci otulenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni
przekroju elementu zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg i powinna wyno-
si¢ co najmniej:

— 0,070 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpér masywnych,

— 0,050 m — dla pretow gtoéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,030 m — dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

— 0,025 m — dla strzemion dzwigaréw gtébwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Zadne zbrojenie nie moze znalez¢ sie blizej powierzchni elementu niz 0,025 m. Dla wtasciwej gru-
bosci otulenia pretéw betonem nalezy stosowac¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, w szczegdl-
nosci podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych ko-
nieczne otulenie uzyskuje sie za pomocg podktadek plastikowych pierscieniowych. Typ podktadek
dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Zabronione jest chodzenie i transportowanie materiatdbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.2.2. Laczenie pretow

W szkieletach zbrojenia wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym. tgczenie pretow
nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.2.2.1. Laczenie pretdow za pomocg spawania

Stal 34GS jest stalg spawalng i zgrzewalng (rownowaznik wegla CE < 0,50%). Nie nalezy spawac¢
pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C. W przypadku przewidywanego tgczenia
pretéw przez spawanie w temperaturze nizszej niz -5°C nalezy zbadac stal pod katem udarnosci.
Wymiary spoin i nosnosci potgczen spawanych nalezy przyjmowa¢ wg dokumentacji projektowej.
Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Do wykonywania prac
zwigzanych ze spawaniem i zgrzewaniem pretow mogg by¢ dopuszczone tylko osoby

majgce odpowiednie uprawnienia.

5.2.2.2. Laczenie pretow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania, poprzez wigzanie drutem, pretow prostych, pre-
tow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. W jednym przekroju mozna
taczy¢ na zaktad bez spawania do 50% pracujacego zbrojenia i do 100% niepracujgcego dodatko-
wego zbrojenia poprzecznego. Odlegtos¢ w Swietle pretow tgczonych w jednym przekroju nie po-
winna by¢ mniejsza niz 2d i mniejsza niz 20mm.

5.2.3. Kotwienie pretéw

Rodzaje i dlugosci kotwienia pretow w betonie nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projek-
towa, przy uwzglednieniu nastepujgcych wymagan minimalnych (PN-91/S-10042):
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- Dopuszczalne sposoby zakonczenia pretéw: zakonczenia proste bez hakéw, odgiecia, haki, pe-
tle,

zakonczenia proste z przyspawanym poprzecznie pretem w obszarze kotwienia, zakonczenia za-
krzywione (odgiete) z przyspawanym poprzecznie pretem przed odgieciem, w obszarze kotwienia,
zakonczenia proste z dwoma pretami przyspawanymi poprzecznie w obszarze kotwienia.

- Dopuszczalne $rednice odgiec i zagie¢ pretow wg 5.1.3 powyze;.

- Minimalna dtugos¢ zakotwienia pretéw prostych bez hakéw:

25d — dla pretéw sciskanych,

40d — dla pretéw rozcigganych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST
00.00.00. "Wymagania ogolne".

Przed przystgpieniem do robot nalezy uzyskaé i zachowaé dokumenty kontroli, zaswiadczajgce
0 zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy PN-H-93220:2006 i ew. odpowiedniej Aprobaty Tech-
nicznej oraz zawierajgce znak B potwierdzajgcy, iz wyrdb uzyskat dopuszczenie do stosowania
w budownictwie. W razie uzasadnionych podejrzen o niespetnienie przez wyréb wymagan jako-
sciowych deklarowanych w dokumentach kontroli, wykonawca moze zleci¢ dodatkowe badania
materiatowe, w zakresie okreslonym przez Inspektora. Ich wyniki nalezy przedstawi¢ Inspektorowi
do akceptaciji.

Kontrola zbrojenia przed montazem polega na sprawdzeniu jakosci materiatobw na zgodnos$c z do-
kumentacjg projektowag oraz wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji, a takze na zgod-
nos¢ ze ztozonym zaméwieniem. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robét zanikajgcych.

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci pretéw prostych, kregéw lub
zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, poprzez ogledziny po-
wierzchni pretéw oraz przeglad dokumentac;ji:

- zgodnos¢ dostarczonego materiatu z dokumentami kontroli, przytwierdzonymi etykietami oraz z
zamowieniem;

- zgodno$¢ wzoru uzebrowania dostarczonych pretéw z wymaganiami normy PN-H-93220:2006
(po obu stronach preta zebra nachylone naprzemiennie pod dwoma roznymi katami )
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— zgodnos¢ numeru wytwércy na pretach z informacjami zawartymi w dokumentacji. Numer wy-
twércy nalezy odczyta¢ z powierzchni preta poprzez sprawdzenie liczby zeber o normalnej grubo-
8ci, znajdujgcych sie pomiedzy zebrami pogrubionymi (wg normy PN-EN 10080:2007) i poréwnaé
go z numerem przypisanym wytwoércy deklarowanemu w dokumentacji (numery poszczegdélnych
wytworcoéw nalezy sprawdzi¢ u tych wytworcéw lub ew. w odpowiednich Aprobatach Technicz-
nych);

— stan powierzchni pretow;

— wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.
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Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego w
zbrojarni dodatkowo, poza czynnosciami wymienionymi powyzej, nalezy kazdorazowo sprawdzic,
poprzez ogledziny powierzchni pretow oraz przeglad dokumentacji:

- zgodnos¢ dostarczonych pozycji z wykazem;

- wymiary przekrojéw poprzecznych i dtugosci pretéw w przypadku pozycji prostych i/lub wymiary
figur w przypadku pozycji gietych.

Nie ma konieczno$ci wykonywania dodatkowych badan dla stali zbrojeniowej spetniajacej wyma-
gania normy PN-H-93220:2006 i ew. odpowiedniej Aprobaty Technicznej (zgodnos¢ potwierdzona
certyfikatem), dla ktérych przedstawiono prawidiowo wystawione dokumenty kontroli oraz co do
ktorych nie wystgpity uzasadnione podejrzenia o niespetnienie wymagan jakosciowych. W prze-
ciwnym wypadku nalezy zgtosi¢ reklamacje dostawcy lub podda¢ probki wyrobu dodatkowym ba-
daniom. Decyzje o wykonaniu dodatkowych badan podejmuje Inspektor. Po komisyjnym pobraniu
probek zamawiajacy zleca wykonanie dodatkowych badan jednostce badawczej. Dodatkowe ba-
dania mogg obejmowac catosc¢ lub czes¢ wymienionych ponizej badan:

— sprawdzenie masy (kg/m),

— sprawdzenie granicy plastycznosci Re (MPa),

— sprawdzenie stosunku Rm/Re (-),

— sprawdzenie wydtuzenia A5 (%),

— sprawdzenie wydtuzenia Agt (%),

— badanie zginania z odginaniem na zimno,

— sprawdzenie odpornosci na obcigzenia zmeczeniowe,

— sprawdzenie odpornosci na obcigzenia cykliczne.

W przypadku wynikéw badan niespetniajgcych wymagan normy PN-H-93220:2006 lub ew. odpo-
wiedniej Aprobaty Technicznej nalezy odestac partie stali z budowy.

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ wykonana przez Inspaktora
i zosta¢ potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Inspektor powinien stwierdzi¢ zgodnos¢ uto-
zonego zbrojenia z dokumentacjag projektowg i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci
pretow, ich srednic, diugosci i rozstawu oraz zakotwien, prawidtowego otulenia i pewnosci utrzy-
mania potozenia pretow w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

— gatunki pretow zastosowanych do wykonania zbrojenia (poprzez sprawdzenie wzoru uzebrowa-
nia i znakowania trwatego),

— $rednice i ilosci pretow,

— rozstaw pretow,

— rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

— dtugos¢ pretdw,

— potozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretéw,

— wielkos$¢ otulin zewnetrznych,

— potaczenia zbrojenia miedzy soba,

— niezmiennos$¢ potozenia pretéw w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinny przekracza¢ 0,5 cm,

— roéznice w rozstawie pretow w Swietle nie powinny przekracza¢ 1,0 cm,

— odstep od czota elementu nie moze sie rézni¢ od projektowanego o wiecej niz 1,0 cm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami nie powinna sie r6zni¢ od projektowanej o wiecej niz 1,0 cm,

— rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien réznic sie wiecej niz 2,0 cm,

— odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie moze przekracza¢ 3%,
—réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,
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— otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg do-
datnig 0,5 cm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczac
20% wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%,

— miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczac 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza wykonawce robot,
niezaleznie od dokonanych uprzednio odbiorow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram zbrojenia wykonanego na budowie, badz dostarczonego w
przypadku zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie tagczna
dtugos¢ pretow poszczegdlnych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy [kg/m], oparty
na gestosci stali (7850kg/m3), podany w normie PN-H-93220:2006.

Jezeli do wykonania zbrojenia wykonawca, bez wczesniejszego uzgodnienia, zastosowat prety o
srednicach wiekszych niz wymagane w dokumentaciji projektowej, to do obmiaru nie nalezy wlicza¢
materiatu, o ktéry powiekszyta sie w wyniku tego jego ilos¢ przewidziana w dokumentaciji projekto-
wej. Do ilosci jednostek obmiarowych nalezy wlicza¢ stal uzytg na zaktady przy tgczeniach pretow,
przektadki montazowe i drut wigzatkowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB St-0 pt. ,Wymagania ogolne”.

Odbiorowi robot podlegaja:

— zgodnos¢ wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowag pod wzgledem gatunkéw stali oraz
Srednic i ksztaltow pretow,

— zgodnos¢ z dokumentacija projektowa liczby pretéw w poszczegoinych przekrojach,

— usytuowanie zbrojenia rownolegle do kierunku pracy pretéw,

— rozstaw pretow gtéwnych i strzemion,

— prawidtowo$¢ wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

— otuliny zbrojenia,

— czystos¢ zbrojenia w elemencie,

— niezmiennos¢ uktadu zbrojenia.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg Specyfikacja,
jezeli wszystkie pomiary i badania, wykonane z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 powyzej, daty
wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jeden pomiar lub badanie daty wynik negatywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany jest naprawi¢ btedy i
przedstawi¢ zbrojenie do ponownego odbioru. Odbidr korncowy powinien zostaé zatwierdzony, po-
przez wpisanie przez Inspektora w dzienniku budowy stwierdzenia o zakonczeniu robot zbrojar-
skich oraz zezwolenia na rozpoczecie betonowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan wykonawcy,

— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatu,

— oczyszczenie | wyprostowanie materiatu,

— wygiecie, przycinanie, fgczenie spawane "na styk" lub "zaktad",

— montaz zbrojenia, wigzanie przy uzyciu drutu wigzatkowego, spawanie oraz montaz zbrojenia
w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowg i niniejszg Specyfikacja,

— koszt podktadek dystansowych,

— zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub
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wynikajgcych z przyjetej technologii robot,

— wykonanie niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,

— wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw do montazu zbrojenia wraz z ich rozbiorka,

— ceny uwzgledniajg rowniez odpady i ubytki materiatowe,

— uporzadkowanie miejsca pracy,

— inne roboty sktadajagce sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego w niniejszej
Specyfikaciji.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez wszystkie ,zaktady“, przektadki montazowe, ,spinki® (ele-
menty mocujace zbrojenie pionowe), ,kobyitki“ (elementy podtrzymujace gbérne zbrojenie w ptytach)
oraz drut wigzatkowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/S-10042 ,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie”.
PN-H-93220:2006 ,Stal BS00SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcow-
kg zebrowana”.

PN-EN 10080:2007 ,Stal do zbrojenia betonu. Spajana stal zbrojeniowa. Postanowienia ogéine”.
PN-EN 10204:2006 ,Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli”.

PN-EN 10168:2006 ,Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz z opisem”.
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B-05 - ROBOTY IZOLACYJNE
(CPV - 45320000-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét izolacyjnych, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach podlegajgcych
opracowaniu.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty bitumiczne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowia-
da¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicz-
nemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz pa-
py na widknie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé¢ dosta-
teczng odpornos$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc¢ do sklejanych
materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
Wymagania:

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman o rownych krawedziach,

— przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
Lepiki wymagania wg PN-B-24620:1998 do izolacji przeciwwilgociowej scian fundamentowych.

a) Roztwor asfaltowy do gruntowania pod izolacje.

b) Lepik asfaltowy stosowany na zimno do wykonania samodzielnych powtok przeciwwilgociowych
i przeciwwodnych.

2.2. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod budowla-
nych przed przenikaniem pary wodnej Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw
sgsiednich arkuszy folii tadmg uszczelniajgca i obustronnie klejgca.

Wymogi techniczne:

- grubos¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie 2 60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka

- opor dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia - nie rozprzestrzeniajgce ognia
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2.3. Folia wysokoparoprzepuszczalna >1500 g/m? nazywana rowniez folig wstepnego krycia
(FWK) lub membrang dachowa, uktadana jest na krokwiach, pod pokryciem dachu. Folia ta — sto-
sowana jest na dachach ocieplanych — petni kilka istotnych funkcji:

— moze stanowi¢ tymczasowe pokrycie dachu (do 4 miesiecy),

— chroni przed przeciekami,

- umozliwia odparowanie wilgoci z warstwy ociepleniowej,

— zapobiega wydmuchiwaniu przez wiatr widkien z warstwy ocieplenia.

Najistotniejszym parametrem folii paroprzepuszczalnej jest jej zdolnos¢ do odprowadzania wilgoci,
przenikajgcej od strony wewnetrznej (z poddasza). Producenci najczesciej definiujg te zdolnos¢,
okreslajac ilos¢ wody, ktdéra moze przenikng¢ przez 1 m? folii w ciggu 24 godzin. Dla powszechnie
stosowanych folii dachowych wskaznik ten wynosi 1000-3000 g/m2 na dobe; folie takie uwazane sa
za wysokoparoprzepuszczalne. Trzeba jednak wiedzie¢, ze podawane przez producentéw wskaz-
niki paroprzepuszczalnosci nie w petni odzwierciedlajg rzeczywistg zdolnos¢ do odprowadzania
wilgoci. Badania prowadzone sg bowiem w zrdéznicowanych, nieznormalizowanych warunkach,
trudno wiec poréwnywac uzyskane w ich efekcie wyniki. Bardziej obiektywnym parametrem — po-
dawanym przez rzetelnych producentow — jest wspoétczynnik paroprzepuszczalnosci Sd. Okresla
on réwnowazng pod wzgledem paroprzepuszczalnosci grubosé warstwy powietrza, wyrazong w
metrach. Dla folii wysokoparoprzepuszczalnych powinien on wynosic¢ nie wiecej niz 0,05 m. Przy
doborze folii dachowej nalezy réwniez uwzgledni¢ jej wytrzymato$s¢ mechaniczng, zwtaszcza gdy
docelowe pokrycie bedzie wykonane dopiero po pewnym czasie. Trzeba wéwczas zastosowac
folie o duzej wytrzymatosci na rozrywanie (powyzej 300 N dla prébki o szerokosci 5 cm).

2.3 Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktadéw cementowych i betonowych, wody
opadowej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddédw sagsiednich arkuszy folii
tasmg uszczelniajaca i obustronnie klejgcg

Wymogi techniczne:

- grubos¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie 2 60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka

- opor dyfuzyjny =2 60 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia.

2.4. Folia w ptynie

- grubosc¢ warstwy: ok. 1 mm,

- zuzycie: ok. 1 kg/m2 (przy nanoszeniu w dwéch warstwach watkiem malarskim),

- temperatura stosowania: >50C,

- produkt powinien posiadac aprobate techniczng oraz atest PZH.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Do wykonania hydroizolacji w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:
néz do ciecia papy, watek dociskowy z silikonowa rolka.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Palety z rolkami papy i folii nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, tadowane w jednej war-
stwie w pozycji stojacej obok siebie, zabezpieczone przed przemieszczeniem i uszkodzeniami,
przechowywane w pomieszczeniach krytych chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu zabez-
pieczonym przed dziataniem promieni stonecznych. Palety ustawia w jednej warstwie na réwnym
podtozu.
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Dysperbit powinien by¢ transportowany i przechowywany w szczelnie zamknietych, oryginalnych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C. Masa ze wzgledu na zawarto$¢ wody po przemarz-
nieciu traci swoje wtasciwosci uzytkowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.

5.2 Ogdlne warunki wykonania robét.

Wykonanie w/w robét powinno by¢ zgodne z kartami technicznymi stosowanych materiatéw, nor-
mami i warunkami technicznymi. W przypadku izolacji bitumicznych roboty powinny by¢ prowa-
dzone zgodnie z normg PN-69/B-10260.Temperatura otocznia w czasie wykonywania rob6t po-
winna miesci¢ sie w granicach od +5 do +35 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu
rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wieksza niz
85%.Metody wykonania izolacji:

a) malowanie pedzlem,

b) nanoszenie watkiem,

c) natryskiwanie,

d) szpachlowanie,

e) przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzegaé zalecanych przez producenta
zakresdw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

5.3. Izolacje z folii

Folie uktada sie na izolowanych powierzchniach, z ewentualnym punktowym przyklejeniem do
podtoza i z potgczeniem arkuszy przez zgrzewanie lub sklejenie. Folia powinna by¢ rozktadana na
czystym i gtadkim podtozu. Najlepiej, gdy folia uktadana jest w catosci tj. w jednym kawatku; w
przypadku tgczenia pasy folii powinny by¢ uktadane z minimum 20 cm zaktadem i wywiniete na
sciany na wysokos¢ ok. 15 cm, na faczeniu folie nalezy sklei¢ szczelnie tasma. Aby folia w petni
spetniata swoje zadania najlepiej stosowac jg w potgczeniu z tadmag dylatacyjna.

5.4. Izolacje bitumiczne

Przed natozeniem wtasciwej powtoki izolujgcej podtoze nalezy zagruntowa¢ srodkiem odpowied-
nim dla wtasciwej masy izolacyjnej. Lepik uktada sie na odpowiednio wytrzymatym, suchym, czy-
stym, réwnym i gtadkim podtozu za pomocgszczotek lub pedzli z twardym wtosiem. Optymalna
temperatura podtoza i otoczenia w czasie wykonywaniaprac 20°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg pro-
jektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wy-
twércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawio-
nym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowia-
dajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przetermino-
wanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdora-
zowo wpisywane do dziennika budowy.

Kontrola jakosci wykonanych robét obejmuje:

— stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
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— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni podtoza (wizualna ocena przygotowania po-
wierzchni pod wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrole wytrzymatosci podtoza na odrywanie,

— kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorod-
nosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta,

— kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

— 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).Nie dopuszcza sie stoso-
wania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm i aprobat technicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej pkt. 7.
Jednostkg obmiarowg robot jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni zaizolowanej materiatem
o okreslonej grubosci. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian za-
aprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbiorow robét

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.

Podstawe do odbioru wykonania robét izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawcza,

— protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

— oswiadczenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczacych prawidtowo-
$ci wykonania robot izolacyjnych byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkéw technicznych.

W ramach odbioru robét izolacyjnych nalezy odebrac:

— warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, wiatroszczelnych

— podtoza pod izolacje po przygotowaniu

— po wykonaniu kazdej izolacji.

W ramach w/w rob6t nalezy sprawdzic:

a) materiaty,

b) wytrzymatos¢, réwnosé, czystos¢ i stan wilgotnosci podtoza lub podktadu,

c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,

d) ciagtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnos¢ potaczenia jej z podtozem

e) szczelnos¢ izolaciji

f)doktadno$c¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.

Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykoncze-
niowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajagcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajg-
cym a Wykonawca.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robo6t bedg obejmowac:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatbw do wykonania izolacji

— wykonanie warstwy gruntujgcej,

— wykonanie izolacji,

— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolaciji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,

— przeprowadzenie niezbednych badan,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen po-
miedzy zamawiajgcym a wykonawca sprawy te muszg zostac¢ szczegoétowo ustalone w umowie..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralne;....
BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie techniczne;.
PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wtasciwosci mechanicznych przy sta-
tycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt.

PN-83/C-89091Folie z tworzyw sztucznych -- Oznaczanie wytrzymato$ci na rozdzieranie.
PN-EN 12667:2002 Wtasciwosci cieplne materiatéw i wyrobéw budowlanych. PN-EN
13163Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)produkowane fa-
brycznie. Specyfikacja.

PN-EN 12089:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie zachowania przy zgi-
naniu.

Inne dokumenty i instrukcije

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.

Majster budowlany “Roboty izolacyjne” Wydanie ésme. Arkady. Warszawa.

Aprobata Techniczna Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢ C: Za-
bezpieczenia i izolacje. Warszawa 2005
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B-06 — IZOLACJE CIEPLNE SCIAN
(CPV - 45321000 -3)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji cieplnych $cian, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robdét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

- ocieplenia $cian budynku metoda lekka - mokra ( tzw. BSO - bezspoinowy system ocieplenia)
Specyfikacja obejmuje wykonanie ocieplenia przy uzyciu warstwy styropianu mocowanych
klejowymi mieszankami przygotowanymi fabrycznie, lub tgcznikami mechanicznymi typu kotki.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatbw, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie ociepleh zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje ocieplen innych systeméw niz BSO oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.1.4. Ogdélne wy-
magania dotyczgce Robot

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Wymagania te dotycza:

* cech zewnetrznych (ksztattu, wymiardéw, tolerancji wymiarowych, wad i uszkodzen),

ktérych oceny mozna dokonaé na placu budowy,

» cech fizycznych (masa, gestos¢ objetosciowa elementu i tworzywa, izolacyjnos¢ ciepina,
wytrzymatos¢ na Sciskanie lub zginanie, promieniotworczo$¢ naturalna, wystepowanie

szkodliwych domieszek, odpornos¢ chemiczna itp.), ktérych oceny mozna dokonac

laboratoryjnie.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w ogélnej specyfikacji techniczne;j.
2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Styropian

Do wykonania izolacji cieplnych ze styropianu na scianach zewnetrznych stosowany jest produkt
w postaci ptyt r6znej grubosci ktdry powstaje na skutek cisnieniowego i termicznego
oddziatywania na granulki polistyrenu do spieniania.

Pod wptywem temperatury granulki peczniejg i sklejaja sie ze sobg tworzgc strukture komorkowa.
Doskonale wiasciwosci izolacyjne styropian zawdziecza powietrzu, ktére zamkniete jest w
drobnych porach granulek (jego ilos¢ moze wynosi¢ az 98% objetosci styropianu). Duze
powodzenie tego materiatu wynika z jego wielu zalet.

Styropian nie chtonie wody (wszelkie materiaty o strukturze porowatej chtong wode jak ggbka) i
nie moze by¢ siedliskiem rozwoju drobnoustrojéw takich jak grzyby plesniowe i bakterie. Zjawisko
to moze wystgpi¢ na przyktad przy stosowaniu alternatywnych w stosunku do styropianu
materiatéw izolacyjnych. Do ocieplenia $cian zastosowa¢ samo gasnace ptyty styropianowe gr.
20,0 cm EPS CS70.0Oscieza okien i drzwi docieplane warstwg gr.5 cm.
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Przygotowanie podtoza — strefa cokotowa - docieplone styropianem polistyren ekstrudowany o
szorstkiej powierzchni EPS200 gr. 5,0 cm

2.2.1 Kleje do styropianu

Jednym z podstawowych sposobow tgczenia réznych materiatow i elementow konstrukcyjnych w
nowoczesnych technologiach jest klejenie. Izolacje termiczne z wykorzystaniem styropianu czesto
wykonywane sg z uzyciem dodatkowych materiatéw. Do nich zaliczajg sie przede wszystkim kleje,
(niezbedne do montazu ptyt styropianowych w metodzie lekkiej mokrej), a takze papy i lepiki (w
miejscach, izolowanych styropianem takich jak fundamenty, podtogi, stropy itp.)

Aby izolacja termiczna spetniata swoje zatozenia, materiaty uzyte do jej wykonania musza
stanowi¢ system, ktory zapewni dtugotrwale funkcjonowanie powtoki oraz w ktérym nie wystapia
zjawiska szkodliwego wptywu jednych elementow na drugie.

Klej w izolacji styropianowej stanowi jeden z istotnych elementéw, szczegdlnie przy dociepleniach
scian zewnetrznych w metodzie BSO (bezspoinowy system ocieplania) dawniej nazywanej
metoda lekka mokra.

Wyg instrukcji ITB nr 334/2002, dotyczacej metody BSO, stosowane materiaty powinny
odpowiada¢ aktualnym normom i wymaganiom podanym w swiadectwach wydanych przez
Instytut Techniki Budowlanej.

Do uzycia w izolacjach termicznych mozna stosowac:

- wodorozcienczalne kleje na bazie dyspersji wodnej polimerow,

- cementowe z dodatkiem $rodkéw uszlachetniajgcych - gotowe do uzycia -

w postaci sypkiej do rozprowadzenia woda,

- chemoutwardzalne - poliuretanowe i w niewielkim zakresie epoksydowe.

W przypadku stosowania klejéw wodorozcienczalnych styropian (jako materiat praktycznie nie
przepuszczajgcy wody i bardzo wolno przepuszczajacy pare wodna) powinien by¢ przyklejony do
powierzchni, ktéra ma mozliwos¢ odprowadzenia wilgoci zawartej w kleju.

Klejenie nie moze odbywac¢ sie w temperaturze ponizej 5°C. Kleje te przeznaczone sg do
stosowania na zewnatrz (musza by¢ wtedy mrozoodporne) jak i wewnatrz. Kleje
wodorozcienczalne dobrze klejg materiaty izolacyjne takie jak styropian, tgczac je do typowych
porowatych podtozy budowlanych - betonu, cementu.

Na rynku najpopularniejsze kleje do styropianu to kleje producentéw: ATLAS STOPTER typ K10,
CERESIT typ CT85 CT83, BAUMIT typ KlebeSpachtel i inne

2.2.3 Lgczniki ( kotki )Jdo mocowania ptyt termoizolacyjnych dn=10 mm z trzpieniem
poliuretanowych lub metalowym dt.12 - 18 cm

2.2.4 Profile aluminiowe lub PCV do systeméw ocieplen - szer. 5cm do 15cm .

2.2.5 Siatka z widkna szklanego do zbrojenia powierzchni oraz cokotow czy naroznikéw i
zatapiania w zaprawie klejowo - szpachlowe; .

2.2.6. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do
betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét izolacyjnych

Do wykonywania rob6t izolacyjnych ociepleniowych nalezy stosowaé miedzy innymi :

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

—pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,
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— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych

- zwykle ostre noze.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport materiatow do wykonania izolacji cieplnych nie wymaga specjalnych srodkéw i

urzgdzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochodédw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami a kleje przed minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do rob6t

5.1.1. Przed przystgpieniem do wykonywania ocieplenia scian powinny by¢ zakonczone:

— roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy,

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

5.1.2. Przystgpienie do robo6t izolacyjnych ociepleniowych powinno nastgpic¢ po przygotowaniu
powierzchni poprzez zmycie oczyszczenie , odgrzybienie powierzchni Scian przeznaczonych do
ocieplenia ( smarowania klejem)

5.1.3. Roboty ociepleniowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatu-
ra ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Ocieplenie scian zewnetrznych styropianem o grubosci 20,0 cm. Ocieplenie $cian zewnetrznych w
strefie cokotowej polistyrenem ekstrudowanym o grubosci 5,0 cm

Mocowanie ptyt styropianowych — sciany zewnetrzne

Do docieplenia scian zastosowac¢ samogasnace ptyty styropianowe gr. 20,0 cm EPS CS70
Osnieza okien i drzwi docieplone styropianem polistyren ekstrudowany o szorstkiej powierzchni

gr. 5,0 cm. Do przyklejenia ptyt styropianowych do podtoza nalezy stosowaé zaprawe klejowa np.
Capatect 190, zgodnie z Aprobata Techniczna ITB.

Przyklejenie ptyt styropianowych

Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni scian mozna przystgpi¢ do przyklejenia ptyt styropia-
nowych. Przyklejanie nalezy rozpoczg¢ od dotu $ciany budynku i posuwac¢ sie do gory, jezeli robo-
ty sa wykonywane z rusztowan stojgcych, lub od géry do dotu przy stosowaniu rusztowan wiszg-
cych, aby swiezo przyklejone ptyty nie bylty narazone na uderzenia. Ptyty styropianowe mozna
przykleja¢ przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza jest nie nizsza od 5°C, a
podczas lata na scianach nastonecznionych, gdy ich powierzchnia nie jest nagrzana do temperatu-
ry wyzszej 30°C. Ze wzgledu na zwiekszong odksztatcalno$é pod wptywem promieni stonecznych
nie zaleca sie stosowania styropianu "grafitowego" (w kolorze szarym).

Przygotowang zaprawe klejaca nalezy uktadaé na ptycie styropianowej metoda ,pasmowo - punk-
towg" (w przypadku podtozy typowych), tzn. na obwodzie ptyty nalezy natozy¢ watek masy klejacej
0 szerokosci ok. 5 cm, a na $rodku ptyty 2 lub 3 placki wielkosci dtoni. W zaleznosci od tolerancji
podtoza nalezy tak regulowac ilo§¢ masy klejgcej, aby uzyskac¢ udziat kontaktu podioza z masg
klejowg powyzej 40%.

Po utozeniu masy klejgcej na ptycie, ptyte nalezy niezwtocznie przytozy¢ do Sciany w przewidzia-
nym dla niej miejscu i docisng¢ uderzeniami packg drewniang, az do uzyskania jednolitej ptasz-
czyzny z sasiednimi ptytami, co sprawdza sie przez przytozenie taty.
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Uktadajgc pierwszy rzad ptyt termoizolacyjnych w szynie cokotowej nalezy zwréci¢ uwage, aby
ptyty mocno przylegaty do przyklejonej krawedzi listwy. Nie mozna dopusci¢ do tego, by listwa wy-
stawata z ptaszczyzny ptyt z powodu naktadania na ptyty zbyt cienkiej warstwy masy klejgcej.
Wszystkie ptyty nalezy przyktadac¢ do sciany ruchem lekko przesuwnym tak, aby powierzchnia kon-
taktu ze sciang byta odpowiednia.
Plyty nalezy zawsze uktada¢ mijankowo w ,cegietke", z przesunietymi pionowo spoinami. Niedo-
puszczalne jest krzyzowanie sie spoin. Miejsca stykdéw ptyt nie mogg by¢ wypetniane masg klejo-
wa. Powstajgce ewentualne szczeliny nalezy wypetni¢ klinami z materiatu izolacyjnego. W miej-
scach, w ktdrych przebiegajg rysy lub spoiny nie powinny wystepowac styki ptyt termoizolacyjnych.
Zaktad (przesuniecie) w tych miejscach musi wynosi¢ co najmniej 10 cm. Nalezy unikac takze po-
tagczen ptyt na przedtuzeniach naroznikéw otworéw (np. okien) aby zapobiec powstawaniu w tych
miejscach pekniec.
Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne i rowne ukfadanie ptyt termoizolacyjnych. Nalezy unikac
wystepdw w formie klawiszowania na stykach ptyt. Wystepujace ewentualne nieréwnosci ptyt sty-
ropianowych nalezy zniwelowa¢ pacg do

posmo krawedziowe szer. 1,0-2,0m szlifowania.
| ! Pyt powstajacy w czasie szlifowania styro-
{ [ ’ ' pianu nalezy dokfadnie usungc.

. Potozenie kabli itp. utozonych na $cianie
® 3 nalezy oznakowa¢ na ptytach, aby nie

uszkodzi¢ ich podczas kotkowania.

| Nie dopuszcza sie wypetniania szczelin

miedzy ptytami styropianowymi oraz wy-

rownywania nierébwnosci na powierzchni

A_:. 1 styropianu masg klejaca.
7 // T/// i Mocowanie mechaniczne ptyt termoizo-
//,l “  lacyjnych do podtoza

. W przypadku zaprawy klejacej do styro-

g pianu ptyty styropianowe nalezy dodatko-

wo mocowac tgcznikami w ilodci minimum

ERE 4 szt/m? (po dwa na $rodku kazdej ptyty).

o fij'-’_{ petony o 2 e Jest to wymagane na starych powtokach
Co e e malarskich.

Na krawedziach budynku ilo$¢ tgcznikow
nalezy zwiekszy¢ do minimum 8 szt./m? (taczniki réwniez w naroznikach ptyt). W przypadku specy-
ficznych cech $cian obiektu (wtasciwosci podtoza) liczbe kotkéw nalezy dopasowaé indywidualnie.
Giebokos¢ zakotwienia kotkéw w warstwie konstrukcyjnej sciany powinna wynosi¢ min. 5 cm. Mon-
taz tgcznikow nalezy rozpoczaé dopiero po dostatecznym stwardnieniu zwigzaniu zaprawy kleja-
cej. Przy mocowaniu tgcznikdw nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na prawidtowe osadzenie
trzpienia w podtozu oraz jednakowg ptaszczyzne talerzyka z licem warstwy termoizolacyjne;j.

Typ i dtugos¢ kotkéw nalezy dobra¢ w zaleznosci od grubosci materiatu termoizolacyjnego i od
gtebokosci kotwienia zaleznej od materiatu konstrukcyjnego sciany.

Ustalenie dtugosci kotka:

grubos¢ materiatu izolacyjnego

+ grubos¢ warstwy masy klejgcej

+ gtebokos¢ kotwienia

= dtugos¢ kotka

Otwory pod kotki nalezy wywierci¢ wiertarkg w podtozu nosnym. Kotek wraz z trzpieniem rozpo-
rowym zamocowac réwno z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych. Kazdorazowo sprawdzié, czy
kotek zostat mocno osadzony w podtozu.

B ‘/.' // 7 // /
. @ /«/

|
|
|
|
— —

1
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Wykonanie prac w miejscach szczegdélnych

Ocieplenie w naroznikach

Narozniki budynku nalezy oklei¢ doktadnie ptytami styropianowymi, zwracajgc szczegdlnie uwage
na sciste przyleganie do siebie ptyt styropianowych i wtasciwe przyklejenie przy krawedziach na-
roznikbw. W celu zabezpieczenia naroznikbéw zewnetrznych i krawedzi nalezy stosowac elementy
z wtbkna szklanego ze stabilnym naroznikiem wewnetrznym wykonanym z tworzywa sztucznego;
nalezy je zamocowac¢ na catej szerokosci pasow siatki przy pomocy masy zbrojagcej. W miejscach
styku elementéw pozostawi¢ 10 cm zaktad. Siatke zbrojgcg na catej powierzchni nalezy mocowac
na zakfad. Alternatywnie mozna stosowac ochronng listwe narozng z metalu lekkiego, kitérg zata-
pia sie na catej diugosci w nalezgcej do systemu masie szpachlowej. Podczas wykonywania war-
stwy zbrojacej nalezy siatke zbrojaca z jednej strony poprowadzi¢ za naroznik tworzgc ok. 10 cm
zaktad.

Na przejsciach od pionowej powierzchni elewacji do powierzchni poziomych, zaleca sie stosowa-
nie specjalnego profilu z kapinosem. Podczas wykonywania wtasciwej warstwy zbrojgcej nalezy
zwréci¢ uwage na odpowiedni zaktad siatki zbrojgcej na pasmach siatki profilu.

Ocieplenie osciezy okiennych i drzwiowych

W przypadku stosowania ptyt styropianowych tgcznej grubosci ponad 10 cm, zaleca sie ze wzgle-

dow przeciwpozarowych wykonanie termoizolacji nadprozy z wetny mineralnej na wysokos¢ ponad

krawedz okna 20 cm. Wystep boczny musi wynosi¢ 30 cm.

Aby uzyskac doktadne narozniki zewnetrzne nalezy najpierw przyklei¢ ptyte termoizolacyjng z od-

powiednim wystepem i docisngé do niej drugg ptyte przypadajgcg pod katem prostym. Wystajacy

pas nalezy precyzyjnie odcig¢. Oklejanie naroznikéw nalezy wykonywac¢ naprzemiennie, aby po-
wstaty odpowiednie zazebienia
kolejnych ptyt.
Wykonujgc ocieplenie o0sciezy
drzwi i okien nalezy tak dobrac¢
grubosé ptyty, aby z dwéch stron
byta widoczna taka sama szero-
kos$¢ ramy okna i aby krawedzie
potozonych nad sobg otworéw
potozone byty w pionie.

' Podczas przyklejania ptyt termo-

I izolacyjnych  na  nadprozach

s okien zaleca si¢ stosowanie

. klamer itp. lub natychmiastowe
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kotkowanie aby zapobiec obsuwaniu sie ptyt na jeszcze mokrej masie klejowej. Przyklejajgc styro-
pian od gory, nalezy go scig¢ lub przyklei¢ ze spadkiem, zabezpieczajgcym sptywanie wody opa-
dowej po osciezach.
Jezeli oscieznice sg mato widoczne spoza wegarkéw, nalezy przy oscieznicy $cigé ukosnie styro-
pian, aby po natozeniu warstwy ochronnej mozliwe byto przybicie é¢wiercwatka. Inny sposéb wyko-
nania tego szczeg6tu polega na pozostawieniu miedzy styropianem a oscieznicg szczeliny, a po
przyklejeniu siatki z wtdkna szklanego wypetnienie jej kitem trwale plastycznym lub silikonem. Siat-
ka z wtbkna szklanego naklejona na oscieznice
powinna stanowi¢ wywiniecie siatki z ptaszczy-
zny Sciany.
Na narozach pionowych i poziomych zaleca sie
stosowanie kgtownikéw aluminiowych. Pozwa-
lajg one wzmocni¢ naroze okna i drzwi przed
dodatkowymi uszkodzeniami.
Ocieplenie osciezy poziomych dolnych, najcze-
Sciej nie jest mozliwe z powodu braku miejsca
na przyklejenie styropianu. Dolne oscieze po-
- L zostawi sie nie ocieplone, ale nalezy na nie
; przyklei¢ siatke i wykona¢ nowe podokienniki,
ktére powinny wystawac¢ poza lico ocieplonej
Sciany na nie mniej niz 4cm. Na bokach pod-
' okienniki powinny by¢ wywiniete na oscieze
| pionowe pod styropian, ktéry w tym miejscu
[ T powinien by¢ podciety, a wyprawa wraz z siatka
' |z widkna szklanego powinna by¢ natozona na
| blache. Styki podokiennikdéw z o$cieznicg nale-
zy uszczelnic silikonem.

Wykonanie warstwy zbrojacej

Nastepnym etapem robét jest wykonanie warstwy zbrojonej siatka. Przed wykonaniem tej
czynnosci nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia izolacji podlegajaca zbrojeniu jest odpowiednio
rowna. Do wykonania warstwy zbrojgcej zastosowac¢ aprobowang siatke z wibkna szklanego oraz
zaprawe do zatapiania siatki zgodnie z odno$ng Aprobatg Techniczng ITB.

Warstwe zbrojgca wykonaé¢ wtapiajgc w utozong na termoizolacji Swiezg mase klejowg kolejne
wstegi siatki z zaktadem min. 10,0 cm, a nastepnie bezzwtocznie zaszpachlowac je na gtadko tym
samym materiatem, zwracajgc uwage na doktadne otulenie siatki i zachowanie statej grubosci
warstwy. Tkanina powinna byc¢ napieta i catkowicie wtopiona, umieszczona pomiedzy 1/3 a 1/2
grubosci przekroju warstwy zbrojgcej (liczac od zewnatrz). Dodatkowe paski siatki (25,0 x 35,0
cm) nalezy naklei¢ (pod katem 45%) w naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. W dolne;j
czesci budynku, do poziomu gornej krawedzi okien tj. w miejscach szczegdlnie

narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy zastosowac dwie warstwy siatki zbrojace;j.
Grubosc¢ warstwy zbrojonej musi wynosi¢ nie mniej niz 3,0 mm.

Sciana ponad strefa cokotowa

Po przeschnieciu i zwigzaniu warstwy zbrojgcej nalezy przystgpi¢ do wykonania wierzchniej
warstwy elewacyjnej. Podioze zagruntowac¢. Na wyprawe zewnetrzng przewiduje sie tynk drobno-
ziarnisty zewnetrzny np. firmy CAPAROL SYLITOL o uziarnieniu 2mm i fakturze K20). Tynk ukfa-
dac recznie, na wydzielonych powierzchniach jednym ciggiem, metoda ,mokre na mokre”. Sukce-
sywnie, w miare ukfadania swiezej warstwy jednakowej grubosci rbwnej uziarnieniu materiatu,
nadawac tynkowi zatozong fakture. Nalezy tak kierowac robotami, aby nie dopusci¢ do powstania
widocznych stykdéw. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, ze jedna

ptaszczyzna musi by¢ zakonczona w jednym cyklu technologicznym lub w miejscu przewidzianym
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przez nadzorujgcego roboty. Wykonczona powierzchnia powinna charakteryzowac sie
jednorodnoscig i niezmiennos$cig faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci.
Nastepnie tynk nalezy pomalowa¢ dwukrotnie elewacyjng farbg dyspersyjng matowg np. Muresco
- plus CAPAROL (rodzaj materiatu wykohnczeniowego i parametry kolorystyczne okresla projekt
kolorystyki).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw ociepleniowych badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot.

Wszystkie materiaty — styropian, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi
posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio
przed przystgpieniem do wykonywania robét. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nad-
zoru.

6.2. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania warstw ocieplenia z
dokumentacjg projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej
oraz innych robo6t ,,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni ocieplen,

— prawidfowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin cieplnych oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujgc wymiary w swietle Scian w stanie surowym.

Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych
elementdéw wieksze od 1,0 m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
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faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu
sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do rob6t oktadzinowych
cieplnych scian.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byc odebrane.
8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robo6t. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbiér ostateczny dokonuje
komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatow i innych czynnikéw produkciji.
- wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowan i deskowan.

- murowanie $ciany

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbiérkowych
z placu budowy.
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegoblnosci:

PN-EN 1996 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych

PN-EN 771-4 Wymagania dotyczace elementéw murowych

Pozostate aktualne przepisy i normy
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B-07 - ROBOTY MURARSKIE
(CPV — 45262500-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t murarskich, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza cze$¢ szczegdtowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych prac:

- przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej,

- murowanie,

- roboty pomocnicze.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robdt

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Wymagania te dotycza:

* cech zewnetrznych (ksztattu, wymiardéw, tolerancji wymiarowych, wad i uszkodzen),

ktérych oceny mozna dokonaé na placu budowy,

» cech fizycznych (masa, gestos¢ objetosciowa elementu i tworzywa, izolacyjnos¢ ciepina,
wytrzymatos¢ na Sciskanie lub zginanie, promieniotwérczos¢ naturalna, wystepowanie

szkodliwych domieszek, odpornos$¢ chemiczna itp.), ktérych oceny mozna dokonac¢

laboratoryjnie.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotyczace materiatdéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w ogélnej specyfikacji techniczne;j.
2.2. Pustak z ceramiki poryzowanane;j

Pustaki z ceramiki poryzowanej w zaleznosci od wymiaréw znajdujg zastosowanie na mury ze-
wnetrzne, jednowarstwowe sciany konstrukcyjne, wewnetrzne Sciany konstrukcyjne, zewnetrzne
sciany konstrukcyjne z ociepleniem, sciany dziatowe, zewnetrzne sciany ostonowe, nadproza.
2.3. Bloczki betonowe

Bloczki zwirobetonowe wytwarzane sg o wymiarach: 250x120x65 mm, 250x120x140mm,
250x250x140mm, 380x250x140mm. Stosuje sie do murowania fundamentéw, muréw czesci
podziemnych budowli.

2.4. Zaprawy budowlane

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej

przygotowaniu (do 3 godzin). Do zapraw nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaczynu gipsowego nalezy stosowac piasek drobnoziarnisty, ktéry powinien przechodzi¢ przez
sito o przeswicie 0,5mm.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +50

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
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jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami normy panstwowe;j.

Stosujgc gotowe materiaty nalezy wéwczas stosowac sie rédwniez do wymagan stawianych przez
producenta materiatu. Wyr6b powinien by¢ dopuszczony do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Sktadniki zapraw murarskich.

2.4.1. Cement

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponize;j.

- Cement portlandzki, marki 25 i 35.

Nie wolno stosowaé¢ zadnych materiatdbw zamiennych.

2.4.2. Wapno.

Do stosowania dopuszcza sie wapno gaszone lub hydratyzowane, ktérego parametry zawarte w
atescie powinny by¢ zgodne z parametrami technicznymi(stopien zmielenia, gestos¢ pozorna, wy-
trzymatos¢ zapraw normowych zawartymi w normie bn-65/6733-02.

2.4.3. Woda.

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji po-
garszajgcych wtasciwosci zaprawy.

2.4.4. Kruszywo

Zatozenia ogdlne: drobne kruszywo naturalne lub tamane (piasek, kruszyny, miat), wolne od zanie-
czyszczen. kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne.

Zawartos¢ siarczanéw powinna by¢é mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste o ziarnach do 5
mm, frakcja powyzej 2 mm nie powinna przekracza¢ 20 % wagowo.

Mrozoodpornos¢ kruszywa: ubytek masy nie powinien przekraczaé¢ 5%.

2.4.5. Dodatki do zapraw murarskich.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, Srodkéw
i dodatkéw do zaprawy: uplastyczniajgcych lub przyspieszajacych jej wigzanie.

Wszystkie domieszki nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Od producenta nalezy
uzyskac¢ gwarancje zgodnos$ci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest
przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zacho-
wanie wymaganych parametrow oraz pozostatych wymagan przez zaprawy, w ktérych zastosowa-
no domieszke.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot murarskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie
gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i przepiséw BIOZ zostang przez inspekto-
ra Nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w skitad robot murarskich
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru
inwestorskiego.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonania scian nalezy sprawdzi¢ zgodnos$c¢ ich wytyczenia oraz wymia-
ry z rysunkami.

- mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,

do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do otworow.

- mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci,

- elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

- pustaki nalezy docinac¢ pitg reczna lub elektryczna.

- zaprawe nalezy rozktada¢ réwnomiernie,

- przed natozeniem zaprawy klejowej nie nalezy zwilza¢ powierzchni bloczkéw woda,

- nie dopusci¢ do uszkodzenia pustakéw w trakcie murowania,

- wykonang czes$c¢ sciany nalezy zabezpieczy¢ przed opadami.

Mur nalezy wznosi¢ zaczynajgc od roztozenia izolacji przeciwwilgociowej na fundament. Pierwsza
warstwe pustakéw nalezy murowac na podktadzie z zaprawy cementowo-wapienne;.

Prawidtowos¢ utozenia pustakow wzdtuz $cian nalezy sprawdzaé za pomocg poziomicy

oraz rozpietych linek murarskich. Wszelkie nieréwnosci nalezy korygowac za pomocg mtotka
gumowego. Wierzchnig warstwe pustakoéw nalezy wyréwnac za pomocg packi

wyréwnawczej i oczysci¢ szczotkg z wszelkich zanieczyszczen i kurzu. W dalszej kolejnosci

nalezy wykonywac nastepujgce prace: na tak przygotowang powierzchnie nalezy naktadaé
warstwe zaprawy o grubosci 1-3mm. Zaprawe nalezy rownomiernie rozktadac stosujgc przy tym
specjalna kielnie — pace o zebatej krawedzi. Naktada¢ kolejne pustaki kazdy dociskajgc do spoiny
ostukujac go gumowym miotkiem. W trakcie wznoszenia murdw z pustakéw ceramicznych nalezy
nad otworami okiennymi i drzwiowymi umiesci¢ nadproza. Mozna stosowaé nadproza
prefabrykowane produkowane w tym samym systemie co materiat na sciany murowane.

Nadproza nosne produkowane sg z ceramiki majgcej optymalng izolacyjnos¢ cieplng i duzg
nosnosc¢. Belki nalezy umieszczac¢ symetrycznie nad otworami okiennymi i drzwiowymi uktadajgc
je na zaprawie. Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na ich prawidiowe utozenie.

Roboty murarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami
dla prac wykonczeniowych:

Ptaskie powierzchnie powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom co do toleranciji:

- nierébwnosci powierzchni nie powinny przekracza¢ 20 mm na catej powierzchni $ciany.

- odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi nie powinny przekracza¢ 30 mm na catej wysokosci
Sciany

- odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muréw od kata przewidzianego w projekcie nie powin-
ny przekracza¢ 6 mm na dtugosci 1 m.

Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac murarskich.
Odrzucone elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie
naprawy lub wymiana elementéw podlegajg powyzszym warunkom i musza by¢ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej ST-0.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- jakosci zastosowanych materiatéw do wbudowania,

- cementu, wapna i kruszyw do zaprawy,

- receptury zaprawy,

- sposobu przygotowania i jakosci zaprawy przed wbudowaniem,

- sposobu utozenia pustakéw,

- doktadnosci wykonania.
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W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia
robot murarskich z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.8.
Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegél-
nych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej sciany.

- 1 m3 (metr szescienny) wykonanego wymurowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 9.
Odbiér robot polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz jakosci wykonania robot murarskich. Podsta-
wa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozyciji zawartych w wycenionym przez wyko-
nawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatow i innych czynnikéw produkciji.
- wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowan i deskowan.

- murowanie $ciany

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbiérkowych
z placu budowy.
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegoblnosci:

PN-EN 1996 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych

PN-EN 771-4 Wymagania dotyczace elementéw murowych

Pozostate aktualne przepisy i normy
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B-08 -KONSTRUKCJE DREWNIANE
(CPV — 45422)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot ciesielskich, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na
celu wykonanie wiezby dachowe;.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

Wilgotnos¢ drewna iglastego powinna by¢ okreslona w dokumentacji projektowej i nie powinna by¢
wyzsza, niz 20%.

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci powinny
by¢ — w zaleznosci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 lub PN-
75/D-96000 oraz PNEN 350-1-2.

Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo zgodnie z ww. normami powinna by¢ przed uzyciem
sprawdzona i zakwalifikowana do odpowiedniej klasy wytrzymatosciowej - C - na podstawie ozna-
czen sortowniczych, cech i parametréw wytrzymatosciowych, kryteriéw wizualnych i wad obrébki.
Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, PN-EN 14081-1,2,3,4 przez upowaznione osoby. Pako-
wanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo
powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021.

2.1. Drewno konstrukcyjne

Elementy drewniane nalezy wykona¢ z drewna klasy C24 (sosna) certyfikowanego CE, suszonego
komorowo do wilgotnosci 18% przez okres 7-10 dni w temperaturze 60-80°C, struganego cztero-
stronnie z zaokraglonymi krawedziami. Jest to gwarancja wysokiej jakosci oraz forma zabezpie-
czenia przed degradacja. Przed wbudowaniem elementy drewniane powinny by¢ zaimpregnowane
preparatami grzybobdjczymi i ogniochronnymi zapewniajgcymi ochrone przeciwpozarowg do
granicy niepalnosci np. FOBOS M4.

2.2 Wigzary

Gtéwng konstrukcje dachu wykonaé nalezy z drewnianych, prefabrykowanych wigzaréw trojkat-
nych / trapezowych o maksymalnej rozpietosci w osi podpér i maksymalnym poprzecznym rozsta-
wie osiowym 985 cm. Potgczenia elementdw (stupki, krzyzulce, pasy) wigzaréw zaprojektowano na
ptytki kolczaste GNA20,T150 wciskane w drewno w prasach hydraulicznych.

Potaczenia montazowe elementéw konstrukcji dachu projektuje sie z ocynkowanych tgcznikéw
asortymentu firmy ,Simpson ST”.

2.3. Laczniki

taczniki stalowe ocynkowane, sruby, nakretki do srub, wkrety do drewna i gwozdzie powinny od-
powiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

2.4. Preparaty do nasycania drewna i materiatobw drewnopodobnych
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Preparaty zabezpieczajgce przez korozja biologiczng i ogniem powinny by¢ zgodne z dokumenta-
cjg techniczng, a ich stosowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Zabezpieczenie
murtat, belek, tat, kontrtat i desek: preparatem ognio i biochronnym, solnym impregnat do drewna
poprzez impregnacje cisnieniowa. Impregnacjg wigzaréw do klasy reakcji na ogien NRO.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wyciggarek, dzwignikéw, podnosnikow
i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do wykonania prac ciesielskich

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, za-
bezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.3. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 0 ,Wymagania ogdélne” pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania ww. robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:

— elektronarzedzia do obrdbki drewna

— tradycyjne narzedzia ciesielskie i stolarskie.

Zastosowany sprzet powinien umozliwia¢ osiggniecie zamierzonego efektu konstrukcyjnego i pla-
stycznego wykonczonych elementéw drewnianych, by¢ utrzymywany w czystosci oraz posiadac
zaostrzone elementy tngce i skrawajgce.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢é dostosowany do rodzaju
i gabarytu materiatu oraz tak aby unikng¢ uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatow.
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczen-
stwa, zaréwno w obrebie pasa drogowego jak i poza nim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wigzary dachowe

5.1.1. Przed przystgpieniem do rob6t nalezy przeprowadzi¢ od wewnatrz i z zewnatrz kazdego z
obiektéw szczegdtowe ogledziny wszystkich elementéw drewnianych dachu.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére za-
pewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymia-
row konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecz-
nosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.1.2. Wigzary nalezy montowa¢ na roboczych pomostach montazowych wykonanych na wyrow-
nanym i wypoziomowanym podtozu, zabezpieczonym przed osiadaniem podczas robot.

Deski pomostu powinny mie¢ wilgotnosc¢ nie wieksza niz 18% i by¢ jednostronnie ostrugane.

Na pomost nalezy nanie$¢ zarys montowanej konstrukcji z ewentualnym uwzglednianiem strzatki
odwrotnej.

5.1.3. Dopuszczalne odchyiki od wymiardw projektowanych przy nanoszeniu ich na pomost mon-
tazowy powinny wynosi¢ w konstrukcjach o rozpietosci do 15 m:

+ 5 mm na dtugosci przesta,

+ 2 mm w odlegtosci pomiedzy weztami oraz na wysokosci wigzara,
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5.1.4. Gotowe wigzary powinny by¢ (w miare mozliwosci) przechowywane w ostonietych pomiesz-
czeniach lub zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Powinny by¢ one w utozone na
podktadach w stosy i rozdzielne przektadkami. Jezeli ze wzgledu na duze wymiary zachodzi ko-
niecznos¢ sktadowania wigzaréw na otwartym powietrzu, stosy nalezy przykrywac papa, folig z
tworzyw sztucznych lub w inny sposoéb zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi.

5.1.5. Wiagzary i elementy sktadowe powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodze-
niami w czasie transportu. Sruby, $ciggi itp. powinny byé skrecone przed zatadowaniem.

Po wytadowaniu nalezy dokona¢ przegladu tych czesci, usung¢ ewentualne uszkodzenia i ponow-
nie dokrecic $ruby, Sciagi itp.

5.1.6. Przed podnoszeniem wigzarow nalezy zabezpieczy¢ je przed wyboczeniem lub zwichrowa-
niem, a wezty przed rozluzowaniem potgczen i przesuwem w ptaszczyznie lub poza ptaszczyzng
wigzara. Elementy smukle nalezy przed podniesieniem czasowo usztywni¢ dodatkowymi pretami,
rozpdrkami, uchwytami itp. Miejsca zawieszenia wigzara za pomocg uchwytéw linowych powinny
by¢ tak dobrane, aby podczas jego transportu na miejsce utozenia we wszystkich pretach wyste-
powaty sity o takich samych znakach, jakie bedg wystepowaty w okresie uzytkowania konstrukcji
oraz aby nie zostata naruszona sztywno$¢ weztéw sity w pretach nie powinny by¢ wieksze niz
otrzymywane z obliczen statycznych.

5.1.7. Miejsca zaczepiania uchwytow linowych powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi za pomocg podktadek.

5.1.8. Wigzary ustawione na podporach powinny by¢ niezwtocznie potgczone teznikami statymi lub
stezeniami tymczasowymi i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Usuniecie zawiesze-
nia wigzara z haka dzwigu montazowego przed zabezpieczeniem statecznosci wigzara jest niedo-
puszczalne.

5.1.9. Dopuszczalne odchytki wymiarow wigzaréw przed trwatym zamocowaniem wynoszg:

- £ 10mm w rozstawie osiowym wigzaréw w rzucie poziomym,

- 0,5% wysokosci wigzara na odchylenie ptaszczyzny wigzara od pionu,

- £10mm w osiach weztéw podporowych od osi podpor.

5.1.10. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzaréw po trwatym zamocowaniu wynosza:

a) w diugosci wigzara:

- = 20mm przy rozpietosci do 15m,

b) w wysokosci wigzara:

- = 10mm przy rozpietosci do 15m,

c) + 5mm w odlegtosci miedzy weztami (mierzonej wzdtuz pasa).

5.1.11. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan podfoza,

- linie odniesienia rzednych obiektu,

- poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowanymi.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstatych podczas
transportu i sktadowania.

5.2. Elementy drewniane

Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami przedmiotowymi,
aprobatami technicznymi oraz projektem (dokumentacjg techniczng), przy udziale srodkéw, ktdre
zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstruk-
cji, a takze zamierzonego efektu plastycznego wykonczonych powierzchni.

Wszelkie roboty zwigzane z wykonywaniem konstrukcji, w tym w szczegolnosci na wysokosciach,
nalezy prowadzi¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej uprawnienia konstrukcyjne, w oparciu o spo-
rzgdzong przez wykonawce odpowiednig dokumentacje technologii i organizacji montazu.

5.3. Odchyitki wymiardw przekrojow elementow konstrukcji drewnianych

Odchytki wymiarow przekrojow elementdéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczac wiel-
kosci podanych w dokumentacji technicznej, chyba ze wynika to bezposrednio z parametréw ele-

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

mentu wykorzystywanego do powtérnego wbudowania lub do sporzgdzenia szablonu nowego
elementu. W takiej sytuacji przed ustaleniami dokumentacji technicznej pierwszenstwo posiadajg
zabytkowe elementy oryginalnej substancji obiektu. W razie stwierdzenia nadmiernych rozbiezno-
Sci pomiedzy projektem i stanem istniejgcym nalezy niezwtocznie powiadomic¢ o tym fakcie projek-
tanta.

W przypadku elementow wykonywanych na nowo, odchytki wymiarow elementéw konstrukcji
drewnianych w odniesieniu do dtugosci i wysokosci elementu nie powinny przekraczac¢ wielkosci
zamieszczonych w dokumentaciji technicznej lub podanych ponizej:

- do 0,1 mm przy wymiarze od 0 mm do 5 mm,

- do 0,5 mm przy wymiarze od 6 mm do 25 mm,

- do1 mm przy wymiarze od 26 mm do 100 mm,

- do 2 mm przy wymiarze od 101 mm do 250 mm,

- do 5 mm przy wymiarze od 251 mm do 1200 mm,

- do 10 mm przy wymiarze od 1201 mm do 3000 mm,

- do 15 mm przy wymiarze od 3001 mm do 6000 mm,

- do 20 mm przy wymiarze ponad 6000 mm.

Wilgotnos¢ elementédw konstrukcji drewnianych - w zaleznosci od zakresu ich stosowania - nie
powinna by¢ wyzsza niz przewidziana normg PN-B-03150:2000.

Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed diugotrwatym zawilgoceniem we
wszystkich stadiach ich wykonywania.

Czesci elementdw konstrukcji stykajace sie z elementami konstrukcji z innych chtongcych wilgo¢
materiatdw powinny by¢ izolowane.

Elementy konstrukcji z drewna, w zaleznosci do klas zagrozenia, powinny by¢ odporne lub uod-
pornione na dziatanie korozji biologicznej, zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Infra-
struktury sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. 2002, nr 75, poz. 690 oraz Dz.U. 2004, nr 109, poz. 1156) lub ZUAT-15/V1.06/2005.

Sposob zabezpieczenia elementdw konstrukcji z drewna przed korozjg biologiczng powinien byc¢
zgodny z instrukcjag producenta oraz odpowiada¢ wymaganiom ZUAT-15/V1.06/2005.

5.4. Wykonanie potgczen

Potagczenia elementow powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczna.

5.5. Montaz wiezby dachowej

Nowe elementy powinny zostaé sporzadzone z materiatu wg pkt. 2.3, o wilgotnosci nie przekracza-
jacej 20% , a takze mie¢ strugane wszystkie krawedzie. Wiezbe dachowg wykona¢ wg projektu
technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania roboét z projektem oraz

wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wbudowanego materiatu drzewnego, m2 (metr
kwadratowy) wykonanej powierzchni oraz mb (metr biezgcy) dtugosci elementéw drewnianych
wykonanej konstrukcji.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

Podstawe kwalifikujacg do odbioru wykonania konstrukcji i obiektow budowlanych z drewna sta-
nowig dokumenty w postaci: dokumentacji projektowej, dziennika budowy, dokumentaciji
powykonawczej oraz stwierdzenia zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzo-
nymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— petng dokumentacje powykonawcza,

— protokoty z badanh kontrolnych oraz deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia dla mate-
riatdw i wyrobow,

— protokoty z odbioréw miedzyoperacyjnych i czeSciowych oraz zapisy w dzienniku budowy doty-
czgce wykonywania robot, z uwzglednieniem robot zanikajgcych,

— wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiarow elementow i ich usytuowania,

— wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robot niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

— pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, uzgodnione z projektantem i potwierdzone
przez Inspektora Nadzoru.

Odbioér koncowy obejmuje catosé wykonanego obiektu.

Zgodnos¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie poréwna-
nia wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych, z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami zawartymi w specyfi-
kacjach technicznych.

Odbioér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

— zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

— prawidtowosci ksztattu i wymiaréw konstrukciji,

— prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,

— prawidtowos$ci wykonania ztaczy,

— prawidtowos$ci zabezpieczenia konstrukcji przed wilgocia, korozjg biologiczng oraz ogniem,

— nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementdéw i catej konstrukcji. Konstrukcje wykonane w
sposéb niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji, w tym bezpieczehstwu poza-
rowemu oraz nie utrudniajg warunkow i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W innych przypad-
kach zaleca sie opracowanie ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen.

Protokét odbioru powinien zawieraé:

— podsumowanie wynikow badan i sprawdzen,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z ustaleniami projektowymi,

— wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— wnioski dotyczgce dalszego postepowania.

W odbiorze powinni bra¢ udziat przedstawiciele uczestnikéw procesu budowlanego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogolne” p.9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci

- prace przygotowawcze,
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- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania roboét,

- badanie i obrobka elementow stalowych do scalania,

- scalenie elementdéw i ich spawanie,

- przygotowanie podtoza i zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych przez SST lub zleconych przez In-
zyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych badan.

b) Transport konstrukcji

- zatadunek konstrukcji na srodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytwdrni na plac budowy,

- roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukciji

- prace przygotowawcze,

- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- state zespolenie elementéw przez spawanie,

- wykonanie innych potagczen (na sruby),

- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robdét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badan.
Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1990:2004/A1:2008 Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukciji

PN-EN 1991-1-1:2004/Ap1:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -Ciezar
objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 1991-1-3:2005/AC:2009 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Obcigzenie
$niegiem

PN-EN 1991-1-4:2008/Ap2:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Oddziatywania wiatru
PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Czes¢ 1-1:
Postanowienia ogdine -- Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkow

PN-EN 14250 Wymagania produkcyjne dotyczace prefabrykowanych elementow
konstrukcyjnych taczonych ptytkami kolczastymi.

Deklaracja parametrow ptytek zgodnie z EN14545.

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,
,Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych”, W. Golinski, A. Krupa, K.
Staskiewicz, Warszawa 2005r.
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B-09 -OBUDOWY Z PLYT KARTONOWO - GIPSOWYCH
SUFITY
(CPV —44171000-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
sufitow, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych, sufitbw w systemie lekkiej zabudowy
szkieletowej, do ktérego wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

1.4. Ogdolne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

1.5. Wymagania w odniesieniu do mocowania sufitow z ptyt gipsowo — kartonowych na
ruszcie stalowym

Wymagania dotyczg:

» zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu ,

* stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie,

* przestrzegania ogoinych zasad wykonania robét w odniesieniu do zamocowania ptyt i ich
wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

 wichrowatosci powierzchni.

Przed przystgpieniem do wykonywania sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania sufitéw na ruszcie po okresie wstepnego osiadania i
skurczdédw muréw. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z gruzu i odpadéw.

Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +15.C i gdy wilgotnosé
wzgledna powietrza nie jest wigksza niz 60%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

2. MATERIALY

2.1. Plyty gipsowo - kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte, wodoodporne, ogniochronne, gr. 12,5 mm

2.2. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocyn-
kowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynko-
wa (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub =219 ym (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
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- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997, wygladem powierzchni — bez wad
wg PNEN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitow podwieszanych:

- Ksztattowniki profilowane CD

- Ksztattowniki profilowane UD

2.3 Akcesoria stalowe

Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej miedzy soba:

- taczniki wzdtuzne, uchwyty bezposrednie dtugie, uchwyty bezposrednie krotkie, kotki rozporowe
plastikowe, metalowe, kotki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattow-
nikow stalowych.

2.4. Inne akcesoria

Stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtbkna szklanego, samoprzylepna z wtékna szklanego, perforowana papiero-
wa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodo-
wych, uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3 i 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do
10 mm-— do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

2.5. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie tez gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i
warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane prze poszczegolnych producen-
tow.

2.6. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, tgczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe: O 3,5 mm x 25 mm, O 3,5 mm x 35 mm, O 3,5 mm x 45 mm, O 3,5 mm x 55 mm,
04,2mmx 70 mm,

- blachowkrety samo wiercgce: O 3,5 mm x 25 mm, O 3,5 mm x 35 mm, O 3,5 mm x 45 mm, O 3,9
mm x 11 mm, O 3,5 mm x 9,5 mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, od-
pornych na korozje. Cze$c¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

2.7. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodo-
wych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do kon-
cowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpa-
chlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje produ-
centéw dla poszczegdlnych wyrobow.

2.8. Tasmy

- tasma do spoinowania z wtdkna szklanego

- taSma uszczelniajgca z PCW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
wskazanego przez Inzyniera. Wykonawca przystepujgcy do wykonywania tego typu robot
powinien w szczegoblnosci wykazac sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
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4.2. Transport materiatdbw odbywa sie w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji pro-
ducenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatow recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywacé sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu min. 200kg.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona od-
biorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

- date produkgiji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie, numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywacé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na po-
ziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na pod-
ktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety ta-
$ma stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 5 spe-
cyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystgpienia do robo6t

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadéw.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Wykonanie robot

Czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitu z ptyt g-k na ruszcie sg nastepujace:

« trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakdw i tyczenie poziomu przysztego sufitu,

» mocowanie kotew oraz podwieszenie pretdbw mocujgcych,

» zamocowanie profilu przysciennego,

* zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz doktadne jej wypoziomowanie,

* pokrycie konstrukcji nosnej ptytami g-k,

» wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin,

Czynnosci technologiczne przy mocowaniu oktadzin z ptyt g-k do sufitu sg nastepujgce:

* przygotowanie podtoza,

« zamocowanie profili do sufitu,

* pokrycie ptytami g-k,

» wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin.

5.3.1.Ruszt stalowy do sufitéw podwieszanych.
Elementy sktadowe rusztu, poza pretami sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
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zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa. Sg to ksztattowniki stalowe z blachy ocynkowanej w
przekroju przypominajgce ceowniki walcowane na gorgco.

Profile sufitowe sg wytwarzane zasadniczo w jednym zestawie

Umowny wymiar ,CD” ,UD”

Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wynosi 0,6 mm z tolerancjg £0,07 mm lub 0,55 mm z
tolerancjg 0,03 mm.

Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia,
dokonuje sie przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji
dachu za pomoca wieszakéw o takiej dtugosci, aby zapewni¢ odpowiedni stopien obnizenia w
zaleznosci od rodzaju pomieszczenia.

W pomieszczeniach:

* Ktorych szerokos¢ nie przekracza 4m (pomieszczenia diugie i waskie) stosowac ruszt
pojedynczy jednowarstwowy. Do podtuznych scian w ptaszczyznie sufitu podwieszanego
przytwierdzac przyscienne profile UD. Profile CD uktada¢ pomiedzy scianami podtuznymi. Ich
konce umieszczane sg pomiedzy pétkami profilu przysciennego i dodatkowo mocowane do
stropu za pomoca wieszakéw usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstepach nie wiekszych niz
160 cm. Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz
kierunkéw jej usytuowania wzgledem profili CD.

» Wiekszych, ktérych mniejszy wymiar przekracza 4m nalezy stosowac ruszt dwuwarstwowy
krzyzowy. W standardowym wykonaniu tego rodzaju rusztu wieszaki sg rozmieszczone w
siatce 120 x 120 cm. Zawiesza sie na nich gorng warstwe rusztu, ktérg stanowig profile CD.
Profile, do ktérych przykrecana bedzie ptyta g-k, zawiesza sie na tgcznikach krzyzowych
obejmujgcych gérny profil i weisnietych zatrzaskowo pomiedzy potki dolnego profilu. Rozstaw
pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz kierunku jej usytuowania
wzgledem nich.

Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami nosnymi zalezy od kierunku mocowania ptyt
gipsowo-kartonowych na sufitach.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia i mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do rusztu w dwojaki sposéb:

» Mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu

» Mocowanie podtuzne wzdtuz elementow nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami,

Przy wykonywaniu sufitbw nalezy przestrzegac zasad:

« Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczen)

* Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach

* Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach

* Ptyty rozmiesci¢ mozliwie tak aby na obu krancach kazdego z rzeddéw znalazty sie odciete
kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci)

» Styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty

* W przypadku zastosowania dwdch warstw ptyt g-k to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwszej przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

Obrébke ptyt nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu noza zarysowywujgc licowg strone ptyty, tak aby
karton byt przeciety. Po ztamaniu ptyty nalezy przecig¢ jg od spodu.

Wyciecia ksztattow w ptycie uzyskuje sie za pomocg ptfatnicy lub recznej pity tarczowej. Otwory na
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instalacje wykonywac nalezy wycinarka.

Piyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowaé do konstrukcji no$nej rusztu za pomoca wkretéw np.
samogwintujgcych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy powinny by¢ w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wiekszy
niz 30cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15mm. Lebki wkretéw powinny
byc¢ tak docisniete, aby wgtebiaty sie w licowe powierzchnie ptyt, ale nie powodowaty przerwania
kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniata¢ w gips. Lebki elementéw mocujgcych nalezy
zagruntowac farbg olejng i zaszpachlowa¢ masg szpachlowa.

W czasie montazu ptyt nalezy uwazac aby ich nie uszkodzi¢ i nie doprowadzi¢ do odksztatcen.
5.3.3. Oktadziny z ptyt gipsowo — kartonowych na suficie.

Przed przystgpieniem do wykonania oktadziny z ptyt g-k nalezy odpowiednio przygotowac
podtoze, do ktérych bedg mocowane.

Podtoze powinno by¢ sztywne i o rownej powierzchni. Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z
kurzu i innych zanieczyszczen.

Ptyty g-k nalezy mocowa¢ do wczesniej zamocowanych profili. Nalezy zastosowac profile
kapeluszowe wykonane z blachy ocynkowanej grubosci 0,6mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 6. Kontrola dotyczy
witasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatow oraz wykonania robot. Powinna obejmowac¢ kon-
trole w czasie wykonania i kontrole zgodnosci z wymaganiami.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczeg6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw:
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosc¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdbw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach ogoinych” pkt 7.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacija
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny piono-
we, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone
przez te ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawe-
dzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania po-
wierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przy-
ktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wyko-
nany z dokfadnoscig do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” p.9.
9.2. Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obudowy z ptyt g-k obejmuije:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie obudowy, scianki dziatowej i sufitu podwieszanego z ptyt g-k,

- roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-
79405

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety Scian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposoéb ciggty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty
do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczagce systeméw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie IV,
Krakow 1996r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych. Montaz systeméw suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacje w zaméwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997.
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B-10 — ROBOTY TYNKARSKIE
(CPV — 45410000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot tynkarskich, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot tynkarskich i obejmujg wykonanie:

a) tynkéw zewnetrznych $cian;

b) tynkow wewnetrznych $cian;

c) tynkow stropdw;

d) tynkéw osciezy.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty przy-
gotowawcze.

2. MATERIALY

Do zapraw stuzgcych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek odmiany Il. Do
zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac pia-
sek przesiewany odpowiadajgcy wymaganiom odmiany lll. Takze cement przeznaczony do wy-
konczenia powierzchni tynkéw powinien by¢ przesiewany w celu usuniecia ewentualnych grudek
i skawalen.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany w robotach tynkarskich powi-
nien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Wykonawca powi-
nien wykonac roboty tynkarskie przy uzyciu potrzebnej liczby maszyn o odpowiedniej wydajnosci.
Powinny one gwarantowac¢ przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumen-
tacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale utrzymany
w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez dysponowac¢ sprawnym sprzetem
rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego.
Inspektor nadzoru poleci usung¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajgcy warunkom Kontraktu
i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Techniczne;.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wyb6r Srédkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju ma-
teriatu, jego objetosci, sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta (dostaw-
ce) oraz od odlegtosci transportu.
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Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczen-
stwa, zarbwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczenh
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegaé przy wykonywaniu tynkdéw sg nastepujace:

a) przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsa-
dzone oscieznice okienne i drzwiowe, jesli nie nalezg one do tzw. stolarki konfekcjonowane;,

b) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnos¢ tynku,
¢) marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymato$ci pod-
toza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wptywy mechaniczne i chemiczne,
wilgoc itp.), a w zaleznos$ci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom witasciwej normy przed-
miotowej, przy czym w przypadku tynkéw dwu- i tréjwarstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne
warstwy, tj. na narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprze-
dzajaca (nie dotyczy to gtadzi tynkéw wypalanych),

d) tynk powinien by¢ na catej powierzchni scisle powigzany z podtozem, a przy tynkach wielowar-
stwowych réwniez poszczego6lne warstwy tynku powinny scisle do siebie przylega¢ na catej po-
wierzchni,

e) tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5C i pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C; dopuszcza sie wykonywanie robot
tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajg-
cych przewidzianych w tymczasowych wytycznych wykonywania robot budowlanych w okresie
obnizonych temperatur,

f) Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem; w przy-
padku prowadzenia rob6t tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo
-wapienne i wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy (ij. w ciggu okoto 1 tygodnia) zwil-
zane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

Podtoze z betonéw komdrkowych i cegiet. Mury z bloczkow i ptytek z autoklawizowanych betonéw
komérkowych oraz cegiet nalezy oczysci¢ z wystajagcych grudek zaprawy i naprawi¢ wieksze
uszkodzenia kawatkami betonu komérkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w
miejscach reperowanych. W okresie letnim lub w przypadkach nadmiernego wysuszenia nalezy
przed tynkowaniem podtoze zwilzy¢é wodg. Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajgca na mecha-
nicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem powinna zapewnialy takie przyleganie i zespolenie
tynku z podtozem, aby po stwardnieniu z zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

5.3. Tynki

5.3.1. Tynki tradycyjne cementowo-wapienne (lub gipsowe)

Pierwsza warstwa: rzadkg zaprawg cementowg o stosunku objetosciowym cementu do piasku 1:3
wykonuje sie obrzutke o grubosci 3-5 mm.

Po uptywie okoto 12 godzin przystepuje sie do wykonania nastepnej warstwy tynku - tzw. narzutu
z zaprawy o stosunku objetosciowym cement : wapno : piasek réwnym 1:1:6 i grubosci warstwy
okoto 8 mm.

Po uptywie okoto 7 dni na dobrze nawilzong warstwe narzutu naktada sie warstwe tzw. gfadzi o
grubosci 1-3 mm. Gtadz wykonywana jest z zaprawy o stosunku objetosciowym cement : wapno :
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piasek rownym 1:2:6 poprzez naktadanie kielnig i zacieranie paca stalowg lub drewniang obtozong
filcem.

5.3.2. Tynki cienkowarstwowe

W przypadku tynkéw cienkowarstwowych dostarczanych na budowe w formie gotowej fabrycznej
mieszanki, konieczne jest zagruntowanie oczyszczonej powierzchni sciany z bloczkéw preparatem
gruntujgcym najlepiej pochodzacym z tej samej wytworni co masa tynkarska. Wspotczesne tynki
cienkowarstwowe skfadajg sie najczesciej z warstwy naktadanego paca podktadu i barwnej war-
stwy fakturowej nanoszonej w zaleznos$ci od projektowanej faktury paca, watkiem lub natryskiem.
5.3.3. Roboty towarzyszace

Zalecane jest stosowanie metalowych naroznikow podtynkowych na wszystkich krawedziach Scian
z bloczkéw. Zalecane jest stosowanie siatek podtynkowych w miejscach szczegélnie narazonych
na dziatania mechaniczne

5.4. Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

- widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkéw doboro-
wych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci
do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10m2 powierzchni otynkowanej,

- wypryski i specznienia powstajace na powierzchni tynku z powodu obecnosci w zaprawie niezla-
sowanych czastek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne. Dla tynkéw surowych dopuszcza sie je w
liczbie do 5 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowanej,

- pekniecia na powierzchni tynkow sg niedopuszczalne - z wyjatkiem tynkow surowych, w

ktérych dopuszcza sie wtoskowate rysy skurczowe.

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli przenikajgcych
z podtoza, plesn itp. sg niedopuszczalne,

- zacieki majgce postac trwatych sladéw na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne.

5.5. Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome
albo tez tworzyly powierzchnie krzywe - zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecie-
cia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe lub tukowe. Katy dwuscienne utwo-
rzone przez te ptaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewi-
dzianymi w dokumentacji.

Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset lub wnek, w stosunku do projekto-
wanego promienia nie powinny przekraczac:

- 7 mm - dla tynkow kategorii Il i 111,

- 5 mm - dla tynkéw kategorii IV i IVf.

5.6. Wykonczenie tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach
oraz piecach itp. powinny by¢ zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez odciecie, tj.
pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku. W miej-
scach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete paskiem juty, a w tynku pozostawione szczeli-
ny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwag lub wyko-
nac obrdobke blacharska w przypadku tynkéw zewnetrznych.

5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkdw.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np. wy-
konczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byc¢
zabezpieczone obrobkami blacharskimi z kapinosami.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym
ruchu oraz w zakfadach przemystowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi
ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania tynkéw

Podstawe do odbioru technicznego tynkéw stanowig nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie podfozy,

d) sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,

e) sprawdzenie grubosci tynku,

f) sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw,

g) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw,

h) sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylata-
cyjnych

6.2. Warunki przystgpienia do badan

6.2.1. Dokumenty warunkujgce przystagpienie do badan.

Do odbioru catosci zakonczonych robot tynkowych wykonawca przedstawi:

a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty)jakosci materiatéw,

b) protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

6.2.2. Wymagania w zakresie terminéw.

Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia. Jedynie ba-
danie na przyczepnos¢ do podtoza tynkoéw rodzaju C, CW i CGl nalezy przeprowadzac nie wcze-
$niej niz po 28 dniach od chwili wykonania. Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany nie pézniej
niz przed uptywem roku od ukonczenia robot tynkowych.

6.2.3. Warunki atmosferyczne.

Badania techniczne przy odbiorze tynkdéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé podczas bezdesz-
czowej pogody i w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C.

6.2.4. Czynnosci wstepne.

Przed przystgpieniem do badan technicznych przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie doku-
mentow:

a) czy zatgczone dowody potwierdzajg, ze przygotowane podioza nadawaty sie do potozenia tynku
(np. czy byty oczyszczone, czy zatozono siatke lub jute w miejscach, gdzie zachodzi mozliwos¢
pekania tynkow, czy byty dostatecznie suche itp.),

b) czy zatgczone dokumenty wystarczajg do stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatow z ustalo-
nymi wymaganiami,

c) czy w okresie wykonywania podktadow, obrzutki i nastepnych warstw tynku temperatura oto-
czenia nie obnizata sie ponizej O° C oraz czy przestrzegano zabezpieczenia tynkow od przymroz-
kow w ciggu co najmniej trzech dni od ich wykonania.

6.3. Opis badan

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wy-
konanych tynkéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug wymagan 4.2.1 oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

6.3.2. Sprawdzenie materiatéw

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzac bezposrednio na podstawie kontroli przedtozonych
dokumentdw w trakcie czynnosci wstepnych.

W przypadkach watpliwych co do wtasciwego doboru sktadnikbw zaprawy i jej marki nalezy prze-
prowadzi¢ badania laboratoryjne prébek tynku.

6.3.3. Sprawdzenie podtozy

Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzac przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru cze-
Sciowego (miedzyoperacyjnego).
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6.3.4. Sprawdzenie przyczepnosci tynku

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ za pomocg opukiwania (np.
lekkim mtotkiem). Po odgtosie nalezy ustali¢ czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty),
czy tez od niego odstaje (dzwigk gtuchy).

6.3.5. Badanie grubosci tynku.

W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz
5000m2 nalezy wycig¢ otwory kontrolne o srednicy okoto 30 mm w taki sposob, aby podtoze zosta-
to odstoniete lecz nienaruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci
zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢é wykonany z doktadno$cig do 1 mm. Za przecietng
grubosc¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartos¢ srednig pomiaru w
pieciu otworach. W przypadku badania tynkéw o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kaz-
de rozpoczete 1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.3.6. Badanie wygladu powierzchni otynkowanych

Badanie wygladu powierzchni otynkowanych dla okreslenia kategorii tynku oraz sprawdzenie wy-
stepowania wad i uszkodzen tej powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrz-
nych i pomiaru. Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej nalezy oceni¢ przez potarcie tynku dtonia.

Przy tynkach wielowarstwowych kontrole prawidtowosci wykonania warstw i ich wzajemnego po-
wigzania nalezy w przypadkach watpliwych przeprowadza¢ przez ogledziny przekroju tynku réw-
noczesnie z badaniem grubosci tynku.

6.3.7. Badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

6.3.7.1. Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku

Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu odchylenia
krawedzi od linii prostej albo projektowanej krzywej nalezy przeprowadzac¢ za pomocg przyktada-
nia do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej diugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny
ona stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1 oraz
pomiaru wielkosci przeswitu miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku
z doktadnoscig do 1 mm.

6.3.7.2. Sprawdzenie prawidtowosci spoinowania i spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi
Sprawdzenie prawidtowosci spoinowania i spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi nalezy
przeprowadzac¢ za pomoca taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomnicg albo za po-
mocg poziomnicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej odpowiedniej dtugosci.

6.3.7.3. Sprawdzenie kata

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac¢ kgtownicg i
tatg kontrolng po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni.

6.3.8. Sprawdzenie wykonczenia tynkow

Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyj-
nych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu po-
wierzchni otynkowanych.

6.4. Ocena wynikow badan.

Odbierany tynk powinien by¢ uznany za zgodny z wymaganiami normy, jesli wszystkie przeprowa-
dzone badania dadzg wyniki dodatnie.

Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, wykonany tynk powinien by¢ uznany za niezgodny
z wymaganiami normy. Tynk uznany za niezgodny z wymaganiami normy nie moze byc¢ przyjety.
W tym przypadku nalezy:

a) poprawic¢ tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia ich do zgod-
nosci z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania, bgdz

b) zaliczy¢ badany tynk do takiej nizszej kategorii, ktérej wymaganiom on odpowiada, bgdz

c) nakaza¢ usuniecie tynku nieodpowiadajgcego wymaganiom normy i zgda¢ powtdrnego jego
wykonania.
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7. OBMIAR ROBOT

llo$é robot tynkarskich okresla sie w m®. Obmiar robét tynkarskich nie powinien obejmowaé ele-
mentéw niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie
przez Inspektora nadzoru. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami
tynkarskimi.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty tynkarskie uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W przypadku
gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu robot tynkarskich okazato sie niezgodne z wymaganiami,
roboty tynkarskie uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowg. W tym przypadku Wyko-
nawca robét zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawic je
do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora nadzoru roboty tynkarskie bedg optacone wedtug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajéw robot.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wyniki pomia-
row i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-70/8-10100 Roboty tynkowe. Tynki Zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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B-11 — STOLARKA
(CPV — 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét z zakresu montazu stolarki otworowej i balustrad, ktére zostang wykonane w ramach realiza-
Cji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce montaz ele-
mentow stolarki okiennej i drzwiowej ujetych w zestawieniu w dokumentacji projektowe;j.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Po wyborze dostawcy wyrobéw budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji, wykonawca
zobowigzany jest wystgpi¢ bezposrednio przed ztozeniem zamoéwienia do projektanta architektury:
- uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni zamawianych
elementéw,

- zatwierdzenie rysunkoéw warsztatowych detali elementéw wybranego systemu.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Wymagania ogélne dotyczgce materiatdw podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” poz.2.

Stolarka powinna by¢ znakowana przez producentow:

- znakiem dopuszczenia do obrotu i stosowania;

- znakiem bezpieczenstwa;

- tabliczkg znamionowa - w przypadku drzwi przeciwpozarowych.

W przypadku wyrobu indywidualnego przed zastosowaniem w obiekcie nalezy wykonac¢ jego do-
kumentacje w oparciu o wymagane parametry odpowiedniej aprobaty technicznej i przedstawic
Inspektorowi do zatwierdzenia wraz z oswiadczeniem producenta o zgodnosci wyrobu z tg doku-
mentacja.

2.1.1. Drzwi wewnetrzne

Wymiary poszczegolnych rodzajéw drzwi - wedtug zestawienia stolarki.

Beda to drzwi jednoskrzydtowe, drewniane, petne lub cze$ciowo oszklone. Oszklenie szkiem gtad-
kim matowym o gr. 4mm. W drzwiach oznaczonych w zestawieniu stolarki wykona¢ otwory lub
podciecia wentylacyjne w dolnej czesci skrzydta. Oscieznice state, drewniane, z szerokg opaska
maskujgca.

2.1.2. Drzwi zewnetrzne

Gtéwne drzwi wejsciowe do budynku dwuskrzydtowe, o wymiarach wg zestawienia, z podziatem
na dwie otwierane sekcje, o szerokosci efektywnej otworu sekcji gtdwnej min. 0,9 m. Drzwi alumi-
niowe, czesciowo przeszklone podwdjnie szkiem bezpiecznym, o izolacyjnosci termicznej 1,30
W/m2K. Pozostate wyjscia ewakuacyjne wystepujgce w obiekcie posiadajg drzwi o szerokosci efek-
tywnej 0,9 m i osadzone sg w witrynach okienno — drzwiowych, aluminiowych, czesciowo prze-
szklonych, szklonych szktem bezpiecznym z dodatkowymi polami wypetnionymi nieprzeziernymi
panelami termoizolacyjnymi.
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2.1.3. Stolarka okienna

Zalecane materiaty do wykonania okien:

- profil ciepty z PVC,

- profile muszg posiada¢ skuteczny system odprowadzania wody opadowej spomiedzy ram okien-
nych, tak aby unikng¢ przeciekania wody do wewnatrz pomieszczenia,

- okucia okienne obwodowe wielofunkcyjne (otwieranie, uchylanie) klamki w kolorze okna

- okna trzyszybowe o wspétczynniku przenikania ciepta U<0,9 W/(m2K) oraz ttumieniu Rw-32dB,

- rama okienna kolor : jak w projekcie kolorystyki budynku,

- uszczelki profilowane obwodowe, wykonane z trwatego i zachowujgcego ksztatt materiatu,

2.1.4. Okucia drzwi

Okucia zamykajgce, zawiasy, okucia uchwytowo - ostonowe dobrane pod wzgledem uzytkowym

i estetycznym.

Przed montazem zamkéw Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen okresli sposéb
wykonania okuc.

Zawiasy

Rodzaj i klasa zawias6w co najmniej rownorzedne rodzajowi i klasie zamknie¢. Zawiasy odpowia-
dajgce czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia
probnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla
drzwi do pomieszczen biurowych i w budynkach uzytecznos$ci publiczne;j.

Zawiasy zamocowane przez producenta w komplecie drzwi z oscieznica.

Elementy odbojowe mocowane do posadzki wykonane z trzpienia stalowego mocowanego do po-
sadzki i obudowanego pierscieniem z gumy o szerokosci 15mm.

2.1.5. Srodki gruntujgce, tgczniki i akcesoria

Wykonawca zastosuje taczniki i akcesoria montazowe zalecane przez producenta. Do zakrycia
szczelin i stykdéw stolarki w osciezy uzy¢ odpowiednio do jej rodzaju: listwy aluminiowe, listwy
drewniane, listwy stalowe.

2.2. Wymagania szczego6towe

Materiaty, urzadzenia oraz czesci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych Polskich
Norm i Aprobat Technicznych.

2.2.1. Profile aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium EN
AW-6060 wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AlMgSi0,5 F22 wg DIN 1725
TA.

Ksztattowniki spetniajg wymagania okreslone w PN-EN 755-1.

Wiasnosci mechaniczne ksztattownikow zgodne sg z PN-EN 755-2.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu wg PN-EN 12020-2.

Powierzchnie ksztattownikédw wykohczone powtokami proszkowymi poliestrowymi, stosowanymi
jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubos¢ powtoki poliestrowej proszkowej oznaczanej wg PN-
EN ISO 2808:2000 — min. 60 pum.

Powierzchnie ksztattownikow wykonczone powtokami anodowymi jako zabezpieczenie przed
korozjg. Grubos¢ powtoki anodowej oznaczanej wg. PN-90/-04006/01 — 20-30 pum.

Powierzchnie ksztattownikow szczegdlnie narazonych na szkodliwe dziatanie czynnikéw
srodowiskowych tzn. znajdujgcych sie w srodowisku zaliczajgcego sie do kategorii korozyjnosci C4
(w rejonie niecki basenowej) powinny dodatkowo by¢ zabezpieczone antykorozyjnym podktadem z
zywic epoksydowych dla uzyskania odpornosci, potwierdzonej badaniami zgodnie z PN-EN 1SO
2812-1:2008, min. 8000 godzin zanurzenia w cieczy 1% roztworu HCI i 1% roztworu H2SO4,
Kolorystyka profili aluminiowych zgodnie projektem architektonicznym, okreslona na przyktad wg.
palety kolorow RAL.

2.2.2. Przektadki termiczne.

Przektadki termiczne systeméw okienno-drzwiowych wykonane w postaci paséw z poliamidu
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wzmochionego widknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (certyfikat producenta)
Izolatory, przez ktore zespalane sg listwy dociskowe mocujace oktadziny elewacyjne sciany
stupowo-ryglowej, wykonane z tworzywa sztucznego HPVC zespolone z LDPE o bardzo dobrych
wtasciwosciach izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.

Izolatory termiczne w fasadach, wykonane z tworzywa sztucznego LDPE o wysokich
witasciwosciach termoizolacyjnych.

2.2.3. Uszczelki przyszybowe.

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2.

Potaczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng systemu.

Dobdr uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia.
Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposéb gwarantujgcy wymagang
trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelno$¢ przylgi spoin. Uszczelki muszg byc¢
wymienialne. Nalezy tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe.

2.2.4. Elementy ztgczne.

Wkrety samogwintujgce, Sruby, nakretki, podkfadki stosowane do wykonywania potgczen, sg
wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.

2.2.5. Okucia.

W konstrukcjach systemowych moga by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego
systemu. Mocowanie do ksztattownikow okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowa. Typy
oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.
2.2.6. Materiaty uzupetniajgce.

1.1.1. Podkiadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do
uszczelnienia potgczen zgodnie z dokumentacjg systemowa.

2.2.7. Wsporniki i tgczniki.

Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozjg
powtokami tlenkowymi.

Stalowe wykonane sa z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozja, styki elementéw stalowych
z aluminiowymi sg odizolowane.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobo-
wigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ mate-
riatow i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w sposob
zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Drzwi, witryny oraz okna w transporcie sg oznakowane zgodnie z oznaczeniami na zestawieniu
stolarki. Opakowane w kompletach i zabezpieczone przed roztgczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 5 spe-
cyfikacji technicznej.

5.2. Czynnosci przygotowawcze.

Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokonaé obmiaréw na budowie, sporzgdzi¢
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rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczyé je zleceniodawcy w
uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.

Dla elementéw systemow fasadowych, na etapie projektu zatozeniowego, nie przeprowadza sie
szczeg6towej oceny wartosci przemieszczen, mogacych wystapi¢ na skutek pracy konstrukciji
budynku podczas jego uzytkowania. Analize nalezy przeprowadzi¢ na etapie branzowego projektu
Slusarki aluminiowej, majgc na uwadze dopuszczalne przemieszczenia szyby wzgledem rusztu
aluminiowego, wynikajgce z konstrukcji danego systemu fasadowego (dla fasad z grupy MB-
SR50/MB-SR50N dopuszczalne ugiecie badz przemieszczenie profili (lub szkta) nie moze
przekroczy¢ 4 mm (bez uwzglednienia tolerancji wykonania szyby)).

Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajace konstrukcje, jej
wymiary, sposob montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagaja zatwierdzenia przez
architekta i zleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno
wykonawczej nalezy uzgodni¢ z architektem i inwestorem.

5.3. Montaz elementéw.

Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych za pomocg systemowych elementow
kotwigcych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwigzanie obiektowe.
Rozstaw mocowania wg wytycznych katalogowych.

UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty scierne) majg
szczegdblnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne
powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢é wykonczeniowe roboty ,mokre” do
minimum. W przypadku zetknigcia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast
zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate
odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

5.4. Nadzér nad montazem konstrukciji.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywaé sie przez wyspecjalizowane firmy
wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod
nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajgca
wykaz elementéw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza
oraz wskazowki dotyczgce kolejnosci montazu poszczegdlnych elementdw, przy zastosowaniu
zalecanych przez producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji
parametréw. W/w prace nalezy wykonywac¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta,
przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci uzytkowych,
jakosciowych lub zmniejsza¢ trwato$¢ wykonanych elementow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 6. Kontrola dotyczy
witasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatow oraz wykonania rob6t. Powinna obejmowac¢ kon-
trole w czasie wykonania i kontrole zgodnosci z wymaganiami.

6.2. Zakres kontroli i jakosci

Kontrola jakosci wykonania prac obejmuje:

- sprawdzenie kompletnosci dokumentow (certyfikaty, atesty itp.)

- sprawdzenie zgodnosci materiatbw z wymogami normowymi i Specyfikacjami,

- ocene jakosci materiatow przed montazem,

- sprawdzenie kompletnosci dokumentéw

- brak zmian cech geometrycznych oscieznic,
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- brak uszkodzen mechanicznych trwatych zabrudzen ram, szyb i okug,

- odchylenie od pionu oscieznic nie moze przekracza¢ 2mm na 1 m oscieznicy, ale nie wiecej niz
3mm na catg oscieznice,

- otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac sie bez zaciec,

- otwarte skrzydta nie mogg samoczynnie (pod wtasnym ciezarem) dalej sie otwiera¢ lub zamykac,
- zamkniete skrzydta powinny przylega¢ do oscieznicy rownomiernie wszystkimi narozami i ptasz-
czyznami.

- sprawdzenie geometrii i doktadnosci wykonania prac,

- sprawdzenie wygladu elementdéw aluminiowych, ktére nie mogg mie¢ zarysowan i zabrudzen,
niedopuszczalne sg uszkodzenia powierzchni lub krawedzi,

- sprawdzenie nosnosci i sztywnosci uwzgledniajgce obcigzenia od ciezaru wtasnego, wiatru, naci-
sku poziomego, obcigzenia termicznego, od obcigzenia dynamicznego udarowego i drgan,

- sprawdzenie szczelnosci na przenikanie wody opadowe;j

- sprawdzenie szczelnosci na infiltracje powietrza,

- sprawdzenie wykonania odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej,

- sprawdzenie ocechowania elementéw odpowiednimi tabliczkami znamionowymi.

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robot, kiére wykazujg odstepstwa od postanowieh ST powinny zostac¢ roze-
brane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady wykonywania Robot podano w rozdziale ,Wymagania ogoine”

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgobIne zasady odbioru robot.

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach ogoinych”.

8.2. Rodzaj odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:

- odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobata techniczna,

- rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatéw i jakosci wykonania,

- robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - zamocowanie oscieznic, uszczelnianie luzéw,
- odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu stolarki odbiorowi kohcowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa obejmuije:

- dostarczenie gotowej stolarki wraz ze wszystkimi koniecznymi kotwami, fgcznikami, uszczelkami,
- przygotowanie elementow stolarki i elementow jej wypetnienia,

- przygotowanie stanowiska pracy,

- osadzenie stolarki w otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- montaz konstrukcji, wypetnien i wykonanie uszczelnien,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegblne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicz-
nych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz.U. Nr 75, poz. 690)
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PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe.
PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
PN- 88/B-10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi . Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-79/7150-02 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-EN 755-9:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-80/M-02138 — dopuszczalne odchyiki Slusarki aluminiowe;.
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B-12 - UKLADANIE GLAZURY
(CPV — 45431200 -9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét glazurniczych $cian i podtdg, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:
,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1 i 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania oktadzin $ciennych i podtogowych z ptytek
ceramicznych (glazury) i obejmujg wykonanie oktadzin sciennych i posadzkowych z glazury;

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

Plytki i listwy ceramiczne $cienne winny posiada¢ parametry zgodne z normg PN-ISO 13006-2001
wg zatacznika ,Ptytki ceramiczne prasowane na sucho” E > 10%, Grupa B Il GL :

- nasigkliwo$¢ wodna — 15% - badania wg ISO 10545-3

- wytrzymatos$¢ na zginanie — 25 MPa - badania wg ISO 10545-4

- sita tamigca — 600 N - badania wg 1ISO 10545-4

- odporne na pekania wtoskowate - badania wg 1ISO 10545-11

- wspotczynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej — 5,3 100/0C - badania wg 1ISO 10545-8

- odpornosé¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu — GLA-GLB - badania wg ISO 10545-13

- odporno$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku i sole do basendéw kagpielowych- GA badania
wg 1ISO 10545-13

- odpornosé na plamienie — klasa 5 - badania wg ISO 10545-14

Do przyklejania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany przy wykonywaniu oktadzin
Sciennych z ptytek ceramicznych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru. Uzyty sprzet powinien gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasa-
dami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet
powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez dys-
ponowac sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awa-
rii sprzetu podstawowego. Inspektor Nadzoru poleci usungé z placu budowy sprzet nie odpowiada-
jacy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specy-
fikacji Technicznej.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢é dostosowany do rodzaju ma-
teriatu, jego objetosci, sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta (dostaw-
ce) oraz od odlegtosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczen-
stwa, zaréwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczes$niej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania oktadziny

5.1.1. Warunki przystgpienia do robot.

Przed przystgpieniem do robot glazurniczych powinny by¢ zakonczone:

a) roboty instalacyjne (wodociggowe, kanalizacyjne, centralnego ogrzewania, gazowe, elektryczne
itd.) wraz ze sprawdzeniem instalacji (np. préba na cisnienie), przed montazem osprzetu (biaty
montaz) i armatury o$wietleniowej, lecz z pozostawieniem kohcéwek przewodéw umozliwiajgcych
obrobienie gniazd i potgczen oktadzing.

b) roboty budowlane wykonhczeniowe (bez robot malarskich), wraz z osadzeniem oscieznic (bez
opasek), robotami posadzkowymi razem z cokolikiem (z wyjatkiem podtég drewnianych). Ponadto
nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ powierzchni i krawedzi podtoza.

5.1.2. Warunki cieplne.

Podczas wykonywania robot oktadzinowych temperatura otoczenia nie powinna byé nizsza niz
+5°C; temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez 10 dni po wykonaniu oktadziny w przypadku
ukfadania na zaprawie, a przez co najmniej 5 dni przy oktadzinie przyklejanej.

5.1.3. Przygotowanie powierzchni podtoza.

Podtoze przeznaczone do uktadania oktadziny z ptytek, powinno by¢ oczyszczone.

W przypadku uktadania oktadziny na zaprawie, podtoze nalezy zwilzy¢ i obrzuci¢ zaprawg cemen-
towa. Podtoze gipsowe pod oktadzine przyklejang powinno by¢ zagruntowane rozcienczonym kle-
jem, przy czym nalezy przestrzegac przepiséw bhp.

5.1.4. Dobor i przygotowanie ptytek.

Ptytki przeznaczone do ukfadania powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, rodzajow, od-
cieni barwy i ewentualnie rysunku strony licowej oraz gatunkow tak, aby byta zapewniona mozli-
wos¢ doboru jednakowych ptytek dla poszczegdlnych pomieszczen.

W przypadku gdy na krawedziach ptytek wystepujg nieréwnosci powstate z zaciekéw szkliwa, na-
lezy je przeszlifowa¢ bez uszkodzenia strony licowej. Przed przystgpieniem do robot oktadzino-
wych ptytki nalezy moczy¢ w czystej wodzie przez okoto 5 min; przy uktadaniu ptytek na klej, ptytki
po wyjeciu z wody nalezy pozostawi¢ do czasu powierzchniowego wyschniecia tak, aby po-
wierzchnia ptytki na ktérg naktada sie klej, byta wilgotna lecz nie powinno by¢ na niej kropel wody.
5.1.5. Uktadanie oktadziny

Uktadanie oktadziny powinno byé¢ rozpoczynane od dotu, od wyznaczenia linii poziomej na $cianie
licowanej lub od krawedzi cokotu, wedtug ktdrej bedg uktadane ptytki.

W przypadku uktadania oktadziny na zaprawie przestrzen miedzy ptytkami a podtozem powinna
by¢ catkowicie wypetniona warstwg zaprawy, o grubosci nie wiekszej niz 25 mm, zas przy oktadzi-
nie przyklejanej nalezy mieszanine klejgcg rozprowadzi¢ po powierzchni podtoza warstwg grubosci
okoto 2 mm na takiej przestrzeni, aby wykonanie fragmentu oktadziny mogto nastgpi¢ w ciggu 15-
20 minut.

Ptytki powinny by¢ utozone warstwami poziomymi szczelnie na styk albo ze spoing o szerokosci
okofo 2 mm.
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Dopuszczalna szerokos¢ szczeliny miedzy ptytkami uktadanymi na styk nie powinna by¢ wieksza
niz 0,5 mm. Przy oktadzinie wykonanej na styk nalezy w odstepach nie wiekszych niz co 3 m po-
zostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

W przypadku uktadania oktadziny z pozostawieniem spoin, zaprawa lub nadmiar kleju powinny by¢é
ze spoin usuniete przed ich stezeniem, a spoiny wypetnione zaprawa.

Zaleca sie uktadanie ptytek ksztattowych: w naroznikach - ptytek naroznikowych, a w miejscu styku
z tynkiem (warstwa wienczaca) ptytek z krawedzig zaokraglona.

Przy dopasowywaniu ptytek w naroznikach lub przy obrabianiu rur, otworéw dylatacji itp. dopusz-
cza sie przecinanie lub przycinanie ptytek.

5.1.6. Prawidtowo$¢ utozenia ptytek i uksztattowania powierzchni oktadziny.

Plytki powinny by¢ utozone tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych, przy czym dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny
(lub od powierzchni nie bedgcej ptaszczyzng stosownie do wymagan dokumentacji technicznej) nie
powinno by¢ wieksze niz 1 mm/m.

5.1.7. Przyleganie oktadziny do podtfoza.

Utozona oktadzina powinna by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem
warstwy wigzacej, tj. warstwy zaprawy lub kleju.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Rodzaje badan:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

b) sprawdzenie podtozy,

c) sprawdzenie materiatow ,

d) badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania oktadziny.

6.2. Warunki przystgpienia do badan.

Do odbioru catosci zakonczonych robot oktadzinowych wykonawca obowigzany jest przedstawié¢
dokumentacje techniczng oraz:

a) stwierdzenie prawidtowego wykonania robot przygotowawczych (protokoty z odbioréw miedzy-
operacyjnych lub zapis w dzienniku budowy),

b) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci uzytych materiatow (atesty),

c) zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robot oktadzinowych.

6.3. Opis badan

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno byé przeprowadzone przez porowna-
nie wykonanej oktadziny z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wza-
jemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

6.3.2. Sprawdzenie podtozy

Sprawdzenie podfozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotu odbioru miedzyopera-
cyjnego, zawierajgcego stwierdzenie wtasciwej jakosci i prawidtowego uksztattowania powierzchni
podtoza.

6.3.3. Sprawdzenie materiatéw

Sprawdzenie materiatdw podczas odbioru oktadziny nalezy przeprowadzac¢ posrednio na podsta-
wie zapisow w dzienniku budowy oraz zaswiadczen przedtozonych przez dostawce, stwierdzaja-
cych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wtasciwymi normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT

llos¢ oktadzin z ptytek ceramicznych okresla sie w m2 (metach kwadratowych). Obmiar robot nie
powinien obejmowac elementéw nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaak-
ceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci
zwigzanych z robotami oktadzinowymi z ptytek ceramicznych.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Badania prawidtowosci i doktadnosci wykonania oktadziny

8.1.1. Sprawdzenie przygotowania powierzchni podtoza,

Sprawdzenie przygotowania powierzchni podioza przygotowania ptytek oraz grubosci warstwy
zaprawy lub kleju pomiedzy podtozem a ptytkami nalezy przeprowadzac¢ na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy z okresu wykonywania robot oktadzinowych.

8.1.2. Sprawdzenie stykow

Sprawdzenie stykdéw oraz szerokosci spoin i prawidtowego ich wypetnienia nalezy przeprowadzac
za pomocg ogledzin zewnetrznych, a w przypadkach budzgcych watpliwosci przez pomiar
z doktadnoscig do 0,5 mm.

8.1.3. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykéw lub spoin nalezy przeprowadzac
przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dowolnie wybranych poziomych stykéw lub
spoin na catg ich dtugos$c¢ i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

Réwnoczesnie nalezy sprawdzi¢ poziomnicg zachowanie kierunku poziomego.

Kierunek pionowy nalezy sprawdzaé pionem murarskim lub przez przytozenie do wypoziomowa-
nego sznura (drutu) kgtownika murarskiego i przez pomiar odchylen z doktadno$cig do 1 mm.
8.1.4. Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny

Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny nalezy przeprowadza¢ przykta-
dajac w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny,
tate kontrolng o dtugosci 2 m oraz mierzac szczelinomierzem z doktadnoscig do 1 mm wielkos¢
przeswitu miedzy tg tatg a powierzchnig oktadziny. W przypadku, gdy zgodnie z wymaganiami do-
kumentacji oktadzina nie tworzy ptaszczyzny, do sprawdzenia nalezy zamiast taty kontrolnej uzy¢
odpowiednich szablondw.

8.1.5. Sprawdzenie przylegania do podtoza

Sprawdzenie przylegania do podtoza nalezy przeprowadza¢ za pomoca lekkiego opukiwania okta-
dziny w kilku dowolnie wybranych miejscach. Charakterystyczny gtuchy dzwigk swiadczy o nie-
przyleganiu oktadziny.

8.2. Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie badania przewidziane w 8.1 dadzg wynik dodatni, wykonang okfadzine nalezy
uznac za zgodng z wymaganiami specyfikacji techniczne;.

W przypadku gdy chocby jedno ze sprawdzen dato wynik ujemny, catg oktadzine lub tylko jej
niewfasciwie wykonang czes¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy. W tym przypad-
ku wykonawca jest obowigzany doprowadzi¢ oktadzine do stanu zgodnosci ze specyfikacjg tech-
nicznag i przedstawic jg do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru oktadziny z ptytek ceramicznych (glazury) beda
optacone wedtug cen jednostkowych okreslonych dla poszczegdinych rodzajéw robot.

Ptatno$c¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wyniki pomia-
row i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-ISO 13006-2001 Ptytki i listwy ceramiczne scienne
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B-13 — ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét malarskich, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja dotyczy robot malarskich budowlanych obejmujgcych malowanie doborowe
(wysoko jakosciowe) wykonywane w warunkach normalnych, recznie przy zastosowaniu nastepu-
jacych typéw farb:

- farby emulsyjnej wodorozcienczalnej, w ktorej spoiwem jest trwata zawiesina rozproszonych
w wodzie drobnych czgsteczek substancji statych, polimerdéw lub kopolimeréw z dodatkiem emul-
gatoréw, srodkéw zmiekczajgcych, stabilizujgcych itp.

- farby silikonowe wodorozcienczalne, ktérych spoiwem jest dyspersja wodna zywicy metylosiliko-
nowej

- lakiery i emalie olejne na spoiwie olejnym lub olejno zywicznym,

- lakiery i emalie nitrocelulozowe,

- lakiery i emalie poliwinylowe, chlorokauczukowe, chemoutwardzalne, poliuretanowe.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania powtok malarskich i obejmujg wykonanie
malowania powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych budynku.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robot

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

1) Lakiery powinny by¢ uzywane w postaci nie pigmentowych roztworéw zywicznych naturalnych
lub syntetycznych w olejach schngcych lub w rozciehczalnikach, a po rozprowadzeniu ich cienkag
warstwg powtokowa powinny tworzy¢ ISnigca lub matowa, bezbarwng lekko z6itg btonke.

2) Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujgcej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowe o wygladzie
biatego zawiesistego mleczka kauczukowego (lateksu) stosuje sie oddzielnie do gruntowania pod-
tozy porowatych albo w gotowych, produkowanych fabrycznie farbach.

3) Spoiwa silikonowe wodorozcienczalne (dyspersje wodne zywicy metylosilikonowej) lub rozpusz-
czalnikowe o wygladzie cieczy opalizujgcej stosuje sie oddzielnie do gruntowania podtozy lub
w postaci gotowych, produkowanych fabrycznie farbach.

4) W zaleznosci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki (ciecze uptynniajgce):
- woda - do farb wapiennych, cementowych, klejowych, kazeinowych, krzemianowych, emulsyj-
nych i dyspersyjnych oraz silikonowych wodorozciehczalnych, powinna odpowiadac¢ normie,

- terpentyna i benzyna do lakieréw i emalii olejnych i syntetycznych oraz lakieréw olejnych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm,

- aceton do lakieréw i emalii powinien odpowiada¢ wymaganiom norm,
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- rozpuszczalnik do wyrobéw chemoutwardzalnych powinien odpowiada¢ wymaganiom obowigzu-
jacej normy,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ normom lub mie¢ cechy tech-
niczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci producenta oraz zgodne z zakresem ich stosowania.

5) Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne i silikonowe) po-
winny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na budowie.

6) Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny spetnia¢ wymogi okreslone w prawie budowlanym.

7) Rodzaje farb, emalii i lakieréw zalecane przy malowaniu na zewnatrz:

Farby silikonowe wytwarzane fabrycznie na spoiwie z zywicy metylosilikonowej mozna stosowac
na podtoza cementowo-wapienne i cementowe, przy czym w przypadku podtozy tynkowych mozna
je naktadac po 4 tygodniach od wykonania tynkéw. Mogg by¢ uzywane nastepujgce rodzaje farb
silikonowych:

- silikonowa rozpuszczalnikowa

- silikonowa wodorozcienczalna

- inne, o ile zostaty dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Wyroby olejne i syntetyczne produkowane fabrycznie mozna stosowa¢ do malowania powierzchni
z drewna, materiatdw drewnopochodnych oraz metalowych (szczegdlnie stali i zelaza).

Dopuszcza sie inne wyroby malarskie odpowiadajgce normom lub $wiadectwom dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8) Rodzaje farb, emalii i lakierow zalecane do malowana wewnetrznego:

Farby emulsyjne wytwarzane na roznych spoiwach polimerowych (lub kopolimerowych) mozna
stosowac na beton o gtadkiej powierzchni, tynki zwykte i pocienione wszystkich rodzajéw dopusz-
czonych na powierzchnie wewnatrz budynkow.

Moga by¢ stosowane nastepujgce rodzaje farb emulsyjnych:

- Polinit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,

- Winalit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,

- Maleinak na spoiwie z dyspersji kopolimeru octanu winylu z maleinianem dwubutylu,

- inne dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Wyroby olejne i syntetyczne (farby, emalie, lakiery) mozna stosowa¢ do malowania powierzchni z
drewna, materiatbw drewnopochodnych oraz elementow metalowych, z tym ze wyroby te powinny
odpowiada¢ normom lub $wiadectwom. Lakiery rozpuszczalnikowe, np. poliuretanowe produkowa-
ne fabrycznie, mozna stosowa¢ do malowania posadzek parkietowych, boazerii i innych elemen-
tow z drewna i materiatow drewnopochodnych - wytagcznie dopuszczone do stosowania w budow-
nictwie odpowiednimi swiadectwami. W przypadku tego rodzaju wyrobdw nalezy przestrzegaé za-
lecen zdrowotnych i okreséw karencyjnych wskazanych przez Panstwowy zaktad Higieny w odnie-
sieniu do materiatow odpowiadajgcych normom lub podanych w swiadectwach ITB, a odnoszacych
sie do pomieszczen, w ktérych wykonano wymalowania danym rodzajem lakieru.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany przy wykonywaniu robot malar-
skich powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Uzyty sprzet powinien gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale
utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowac¢ sprawnym
sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu podstawo-
wego. Inspektor nadzoru poleci usungé¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajgcy warunkom Kon-
traktu i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznej.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wyroby do robot malarskich powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjami producentéw.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej n/w dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- date produkcji i termin przydatnosci do uzycia (jesli sg okreslane),

- mase netto (jesli jest okreslana),

- podstawowe warunki stosowania,

- numer Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej ITB,

- numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania,

- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Mini-
stra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systeméw oceny zgod-
nosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczo-
nych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113, poz. 728).

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢é dostosowany do rodzaju ma-
teriatu, jego objetosci, sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta (dostaw-
ce) oraz od odlegtosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczen-
stwa, zaréwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne przystagpienia do robot malarskich

1) Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana
duza gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykonac przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto, zeliwo) nie
wymagajg gruntowania.

2) powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawi¢ szpachléwka gipsowg ewentualnie zaczynem gipso-
wym na co najmniej 24 godz. przed malowaniem.

3) Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wy-
schnieciu tynkéw i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonac po cat-
kowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych
przedmiotéw w Scianach.

4) Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do malowania farbg emulsyjng powinna byé
nie wieksza niz 4% masy. Malowanie tynkdéw o wyzszej wilgotnosci moze powodowac¢ powstawa-
nie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej. Drewno, sklejka, ptyty pilSniowe twarde powinny
mie¢ wilgotnosc¢ nie wiekszg niz 12%.

5) Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykona¢ po zakohnczeniu robot
poprzedzajgcych, a w szczegdlnosci:

- catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych itp. bez zatozenia zewnetrznych przykryw kon-
taktow, wytgcznikdéw lub opraw), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin (np. tapet), zatozenia ceramicz-
nych urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (wytgczniki, lampy itp.),.

- wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtég drewnianych (biatych).
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6) Drugie malowanie mozna wykonac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz przed ocyklinowaniem
posadzek deszczutkowych i mozaikowych.

7) Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

- Powierzchnia tynkéw pod wzgledem doktadnosci powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w Specyfikacjach Technicznych,

- Wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig tyn-
ku;

- Przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza, rdza od zbrojenia
podtynkowego itp.) oraz osypujgcych sie ziaren piasku, a w przypadku tynkéw uprzednio malowa-
nych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sie starej powtoki malarskiej,

- Nie zaleca sie malowania tynkéw uprzednio malowanych innymi farbami bez usuniecia (zmycia)
poprzedniej powtoki malarskiej, z wyjatkiem powtok z farb emulsyjnych; po oczyszczeniu tynk nie
powinien by¢ rozmiekczony.

8) Drewno powinno by¢ niezmurszane, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekdw.
Na powierzchni drewna niestruganego dopuszcza sie drobne nieréwnosci lub uszkodzenia me-
chaniczne, lecz bez zadzioréw, za$ powierzchnia drewna struganego powinna byé gtadka
a uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka klejowo-olejng lub emulsyjna, lub inng do-
puszczong do stosowania, seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku. Elementy do
malowania powinny by¢ dopasowane i umocowane w konstrukcji - z okuciami wpuszczonymi nie
gtebiej niz na 1 mm ponizej powierzchni malowanej, wystajacymi nie wiecej niz na 0,5 mm nad nig.
Wkrety i gwozdzie nie powinny wystawaé poza powierzchnie licowa, a ich gtéwki powinny by¢ za-
bezpieczone farbg antykorozyjng, politurg albo roztworem szelaku. Powierzchnia przeznaczona do
malowania powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam, ttuszczu, zywicy lub innych zanieczysz-
czen. Dotyczy to rowniez ptyt pilsniowych porowatych lub tektury.

9) Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna byé oczyszczona ze zgorzeliny, masy formierskiej
i rdzy, do czystej ISnigcej powierzchni. Elementy metalowe powinny by¢ réwniez oczyszczone
z pozostatosci zaprawy, kurzu i plam ttuszczu, w takim samym stopniu, jak powierzchnia stalowa.
Metalowe pokrywki pudetek instalacji elekirycznej powinny by¢ - niezaleznie od przewidywanego
rodzaju malowania $ciany - pokryte bezminiowg farbg rdzochronng (np. na pyle cynkowym).

10) Plamy i zacieki niedajgce sie catkowicie usung¢ przy oczyszczaniu powierzchni niemetalowych
powinny by¢ dokfadnie odizolowane przez powleczenie roztworem szkta wodnego, roztworem sze-
laku, szybkoschnacym lakierem itp. Szkta wodnego nie nalezy uzywac¢ w przypadku stosowania
farby olejnej, emulsyjnej lub lakierowe;.

11) Podkfady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

- rodzaju podtoza (beton, tynk, ptyty pilsniowe itp.),

- rodzaju malowania (emulsyjne, olejne itp.),

- miejsca i warunkéw zastosowania powtoki (elewacja, wnetrza, pomieszczenia suche lub narazo-
ne na zawilgocenie). Dob6r wtasciwego podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkdéw powi-
nien by¢ dokonany zgodnie z ustaleniami podanymi w normach lub $wiadectwach dopuszczenia
nowych wyrobéw marskich do stosowania w budownictwie.

12) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzeze-
niem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C.
Wyjatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa, kiérg mozna malowaé przy temperaturze
-5°C. Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robot malarskich wynosita:

- przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

- przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,
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- przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C (w pomieszczeniu przy zamknietych oknach), jak
rowniez przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

13) Roboty malarskie na zewnatrz budynkoéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym,
a w okresie letnim podczas opaddéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie po-
wierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

5.2. Gruntowanie

1) Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych zaleca sie
gruntowanie preparatem ,Uni Grunt".

2) Przy malowaniu farbami silikonowymi podtoze nalezy zagruntowaé srodkiem przewidzianym
w wytycznych stosowania farby.

3) Przy malowaniu wyrobami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy gruntowac rozcienczo-
nym pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).

5.3. Wykonywanie robot malarskich zewnetrznych farbami silikonowymi

1) Powtoki powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie.

2) Powierzchnie powtok powinny byé bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla.
Nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok i odstawania od podtoza.

3) Barwa powtok powinna by¢ jednolita zgodna ze wzorcem producenta. Dopuszcza sie lokalnie
potysk w chwili ich wykonywania.

5.4. Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych farbami emulsyjnymi

1) Powitoki powinny by¢é niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych
(z wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.

Powinny one dawac¢ aksamitno-matowy wyglagd pomalowanej powierzchni (z wyjatkiem powtoki na
lateksie butadienostyrenowym, dla ktorej dopuszcza sie lekki potysk.

2) Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitow, plam
i Sladéw pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od
podtoza oraz widocznych tgczenh i poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna sciera¢ sie przy pocieraniu tkaning
oraz wykazywac rozcierajacych sie grudek pigmentu i wypetniaczy.

3) Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych
dla zdrowia.

4) Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne ze wzor-
cem uzgodnionym w nadzorze autorskim. W przypadku powtok wykonywanych na sztablaturze,
tynku szpachlowym, drewnie struganym i na ptytach pilsniowych dopuszcza sie kilkumilimetrowe
skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i rownomierne na catej powierzchni, tak
aby z odlegtosci 0,5 m przy ogledzinach okiem nieuzbrojonym mozna byto je uzna¢ za jednolite
pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw powtok mogg wykazywaé¢ odchylenia do 2 mm
na 1 m oraz do 30mm na catej dtugosci linii rozgraniczajgcej barwy. Odchylenie liczy sie od przyje-
tej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowg szerokos$¢ na catej dtu-
gosci.

5.5. Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych

Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych farbami emaliami i lakierami olejnymi i syntetycz-
nymi

1) Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmia-
ny odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza lub podktadu; powtoka powinna bez przeswitéw pokrywac poditoze lub podktad, ktére nie
powinny by¢ dostrzegane okiem nieuzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity
wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych.
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2) Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe (z farby rozciehczonej benzyng) po-
winny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza
sie nieznaczne miejscowe zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu lub trzykrot-
nym pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania ogélnego stosowa-
nia lub z farby rdzochronnej, a nastepne z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym i trzykrotnym
malowaniu olejnym farbg rdzochronng nalezy stosowac farby réznigce sie miedzy sobg odcieniem
lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac pro-
be na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydtem, przyczepnosc¢ i wsigkliwosc.

3) Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejnych, z tym ze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywac
dodatkowo prébe badania twardosci powtoki.

4) Powtoki z lakieréw olejnych powinny by¢ btyszczace, lecz niekryjace, i nie powinny zmieniac
w sposo6b widoczny okiem nieuzbrojonym barwy podktadu lub podtoza pokrytego lakierem.
Dopuszcza sie jedynie nieznaczng zmiane odcienia.

5.6. Malowanie lakierami poliuretanowymi

1) Powtoki z lakieréw poliuretanowych powinny mie¢ jednolity jasny odcien oraz nie powinny wyka-
zywac sladéw pedzla, smug, zaciekdéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy i plam.

2) Powtoki powinny wytrzymywaé proby: na wycieranie, na zarysowanie , na zmywanie woda
z mydtem, na przyczepnosc¢ do podktadu, na wsigkliwos¢ i trwatos¢ powtoki oraz scieralno$c.

3) Powtoki powinny mie¢ potysk lakierowy, by¢ btyszczace, lecz niekryjace i nie powinny wptywaé
na zasadniczg zmiane barwy podfoza pokrywanego lakierem. Dopuszcza sie réwniez powtoki
z lakierow poliuretanowych matowe, o ile sg dopuszczone odpowiednim $swiadectwem lub norma.
5.7. Warunki wykonywania w okresie obnizonej temperatury

Roboty malarskie farbami wodnymi mozna wykonywa¢ w pomieszczeniach, w ktérych zapewniona
jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciggi sg niewskaza-
ne). Farby emulsyjne nalezy przechowywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Temperatura farb wodnych w chwili ich uzycia do malowania nie powinna by¢ nizsza niz +8°C
a farb do gruntowania - nie nizsza niz +15°C. W pomieszczeniach, w ktérych wykonano wymalo-
wania farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi, nalezy utrzymywaé temperature +15°C az do
catkowitego wyschniecia powtok, tj. do uzyskania jednolitego odcienia powtoki na catej wymalowa-
nej powierzchni.

2) Malowanie farbami emulsyjnymi i silikonowymi wodorozciehnczalnymi nalezy wykonac¢ w takich
samych warunkach, jak farbami wodnymi.

3) Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wod-
nymi lub wodorozciehnczalnymi) wodg za pomocg pedzla i po okoto 30 min przystgpi¢ do malowa-
nia.

4) Przy wykonywaniu robot malarskich farbami olejnymi, olejno-zywicznymi lub syntetycznymi na-
lezy:

- farby te przechowywaé w pomieszczeniach o temperaturze powyzej +5°C,

- doprowadzi¢ temperature farby do +15°C w chwili naktadania jej na podtoze (np. przez wstawie-
nie do gorgcej wody w garnku),

- utrzymywaé w pomieszczeniu temperature niezbedng do prawidtowego schniecia powtok olej-
nych lub syntetycznych, tj. powyzej +10°C.

5) Roboty malarskie farbami olejnymi i syntetycznymi powinny by¢ wykonywane w pomieszcze-
niach zamknietych przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Przy temperaturze nizszej niz +5°C
pomieszczenia nalezy ogrzewa¢ do temperatury 18°C. Roéznica temperatur na powierzchni $cian
i powietrza w pomieszczeniu nie powinna by¢ wieksza niz +5°C, aby nie wystepowato skraplanie
sie pary wodnej na $cianach. Malowanie farbami olejnymi lub zywicznymi (syntetycznymi drewna
lub materiatdw drewnopochodnych moze by¢ wykonane réwniez przy temperaturach ujemnych
nieprzekraczajgcych jednak -3°C, z tym ze:
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- farby w chwili naktadania na podtoze beda mie¢ temperature okoto 15°C,
- powierzchnia podtoza nie bedzie oblodzona i bedzie mie¢ wilgotnos¢ nie wyzszg niz 4%
- malowanie bedzie wykonywane tylko na suchej powierzchni i podczas suchej i ustalonej pogody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Dopuszczalne wady robot malarskich

1) W robotach malarskich elewacyjnych wykonywanych farbami rozpuszczalnikowymi silikonowymi
dopuszcza sie réznice w potysku wykonywanych powtok w czasie odbioru tych robot, ktére wynika-
ja z niejednakowej wsigkliwosci w podtoze srodka gruntujgcego i farby (w trakcie eksploatacji bu-
dynkow réznice w potysku powtoki silikonowej zanikajg).

2) Przy wykonywaniu powtok z farb olejnych lub olejno-zywicznych itp. Jednowarstwowych do-
puszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity i zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy wyko-
nywaniu powtok z lakierow olejnych itp. Wyrobéw dopuszcza sie nieznaczng zmiane potysku lub
odcienia.

6.2. Kontrola miedzyfazowa

W czasie wykonywania robot malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola miedzyfazowa doty-
czaca:

- sprawdzenia jakosci materiatéw malarskich,

- sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

- sprawdzenia stopnia skarbonizowania tynkow.

- sprawdzenia jakosci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich,

- sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

Zbadanie jakosci materiatdw i podtozy powinno by¢é dokonane w sposdb okreslony normami.
W razie braku norm kontrola moze by¢ dokonana w sposéb okreslony swiadectwami dopuszczenia
do stosowania nowych materiatéw, a w przypadku ich braku - w instrukcji producentéw uzgodnio-
nych z wtasciwg jednostkg naukowo-badawczg. Badania jakosci materiatow i podtozy powinno by¢
potwierdzone protokotami lub wpisem do dziennika budowy.

6.3. Kryteria oceny jakosci i odbidr powierzchni przygotowanej do malowania

1) Terminy wykonania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

- badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywaé po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,

- badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczeséniej niz po 4 tygodniach od daty
ich wykonania,

- badanie wszystkich podfozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu ele-
mentdéw przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem do robot malarskich,

- badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed przystgpieniem
do robot malarskich,

- badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem,

- badanie podktadéw nalezy przeprowadzic¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich ukonczenia.
2) Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.

3) Badanie podtozy powinno obejmowac:

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo - wapiennego lub cemen-
towego nalezy przeprowadzac przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbo-
nizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwia sie na bladorézowo, nato-
miast intensywne zabarwienie r6zowe swiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,

- sprawdzenie odttuszczenia powierzchni szkta, stali, zeliwa, betonu itp. nalezy wykona¢ przez
polanie badanej powierzchni wodg; proba daje wynik dodatni, jesli woda sptywajgc nie tworzy
smug i nie pozostawia kropli.

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

4). Badanie materiatow:

- sprawdzenie materiatdbw nalezy przeprowadzac¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i za-
Swiadczen o jakosci materiatdw wystawianych przez producentéw oraz wynikoéw kontroli, stwier-
dzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatbw z wymaganiami dokumentacji tech-
nicznej oraz z odpowiednimi normami lub ze Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w bu-
downictwie,

- materiaty, ktorych jako$c¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbada-
ne przed uzyciem.

5). Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

- sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkow - przez kilkakrotne potarcie dtonig
podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku,

- sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskiwanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;

gdy wymagana jest mata nasigkliwos$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢
nie wczesniej niz po trzech sekundach,

- sprawdzenie wsigkliwo$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m
2 farbg podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy
powtokowej wystgpig roznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki,

- przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm
ciezarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta,
jezeli po odjeciu tamponu wiékienka waty nie przylgnety do powierzchni podktadu,

- sprawdzenie przyczepnosci podktadu z farb rdzochronnych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaga-
niami normy. W przypadku elementow drobnowymiarowych badanie przyczepnosci mozna wyko-
na¢ w sposob uproszczony, tj. przez kilkakrotne uderzenie podktadu mtotkiem o masie 150 g. Pod-
ktad ma dostateczng przyczepnosc, jezeli po wykonaniu proby nie bedzie odpadat pomimo ewen-
tualnych spekan.

7. OBMIAR ROBOT

llo$¢ robot malarskich okresla sie w m? (metrach kwadratowych). Obmiar robot nie powinien obej-
mowac elementéw niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych
na pismie przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Kryteria jakosci i odbior koncowy robot malarskich

1) Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w na-
stepujgcych terminach:

- powtoki z farb emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

- powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii - nie wczesniej niz po 14 dniach.
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny byé badane po za-
konczeniu robot malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych
spoiwach) i po zatozeniu urzgdzen sanitarnych i elektrycznych, lecz przed cyklinowaniem posa-
dzek parkietowych.

2) Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%, a w przypadku robot malarskich zewnetrznych
podczas pogody bezdeszczowe;.

3) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu rbwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przes$witu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy, odstajgcych ptatkéw powtoki, widocznych okiem nieuzbrojonym s$ladéw pedz-
la itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wy-
konania.
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4) Sprawdzenie zgodnosci barwy powtok ze wzorcem polega na poréwnaniu, w $wietle rozproszo-
nym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok
bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien by¢é wykonany na takim samym podtozu,
o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.

5) Sprawdzenie potysku nalezy wykonac¢ przez ogledziny powtoki w $wietle rozproszonym. Rodzaj
potysku powinien by¢ okreslany:

- przy powtokach matowych - potysk matowy, tj. niedajgcy potysku w swietle odbitym,

- przy powtokach pétmatowych - potysk pétmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowi skorupki kurzego
jaja,

- przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem - wyrazny ttusty potysk,

- przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego - potysk lakierowy odpowiadajacy
potyskowi glazurowanej ptytki ceramicznej.

6) Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej po-
wierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru (1j. ciemng w przypadku
powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych). Powtoka jest odporna na wycieranie, jesli
na szmatce nie wystgpia slady farby.

7) Sprawdzeni odpornosci na Scieranie powtok lakierowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami
normy.

8) Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong - przez zary-
sowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jesli po
wykonaniu proby nie wystgpig na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody
Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy.

9) Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykonac¢ zgodnie z norma.

10) Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzadami
elektromagnetycznymi wedtug normy. Badania powtok na innych podtozach nalezy przeprowadzac
zgodnie z normami lub Swiadectwami.

11) Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykonaé¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie.
12) Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczong polega na lekkim przesunieciu po po-
wierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego. Po-
wioka jest dostatecznie twarda, jesli po wykonaniu proby nie wystepuja na niej rysy widoczne nie-
uzbrojonym okiem z odlegtosci 0,5 m. Badanie wedtug metody Scistej nalezy wykonac¢ zgodnie z
ustaleniami normy.

13) Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze by¢ wykonane roznymi metodami zaleznie od rodza-
ju podtoza, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy
wykonacé przez probe odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu
ok. 20 mm) powtoki od podtoza,

- badanie przyczepnosci powtok malarskich do podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzic¢
przez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie
przez zaklejanie nacie¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arab-
skiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni pasek nalezy zerwac: powtoka
ma dobrg przyczepnosé, jesli zerwanie nastepuje w spoinie klejowej lub w podktadzie,

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego
lub materiatéw drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy wykonywaé¢ wedtug normy na stalowych
ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok.
40 mm 2 nalezy wykona¢ ostrym nozem, trzymanym prostopadle do pomalowanej powierzchni, 10
rownolegtych rys w odstepach co 1 - 1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do podtoza; na-
stepnie nalezy wykonac¢ 10 takich samych nacie¢ pod katem 90° do poprzednich; rysy nie powinny
mie¢ szarpanych brzegdéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki otrzymane w ten sposéb réwnole-
gtoboki powinny trwale przylega¢ do podtoza i nie odpadac przy przesunieciu palcem lub miekkim
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pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzi¢ na 3 ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobrg
przyczepnos$c¢, gdy na dwoch z 3 badanych ptytek nie odpadnie wiecej niz 1 kwadracik (catkowicie
lub czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem,

- badanie wedtug metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powtoki przez kilka-
krotne potarcie mokrg miekka szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmy-
wanie woda, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostajg slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmy-
tej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub potysku w
stosunku do powierzchni niepoddanej prébie. Przy powtokach matowych dopuszcza sie nieznacz-
ny potysk a przy powtokach pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w miej-
scu badania w stosunku do powierzchni niezmywanej.

15) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonaé przez kilkakrotne silne
potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotnie), a nastep-
nie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocag migkkiego pedzla. Powtoka Jest odporna na zmywanie
wodg z mydtem, jesli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnie-
ciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowg barwe. Na powtokach matowych dopuszcza
sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.

16) Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykona¢ zgodnie
z wymogami normy.

17) Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonaé poprzez jednokrotne
pomalowanie farbg podktadowa powierzchni o wielkosci okoto 0.10 m™. Po wyschnieciu farby pod-
ktadowej nalezy nanies¢ powtoke z farby nawierzchniowej. Szczelnos¢ jest wystarczajaca, jesli po
24 godz. Powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.

18) Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych farb
emulsyjnych i silikonowych oraz rozpuszczalnikowych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z normami lub Swiadectwami.

8.2. Ocena jakosci malowania

1) Jezeli badania przewidziane w p. 8.1. dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
prawidtowo wykonane.

2) Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robot malarskich
lub tylko zakwestionowang ich czes¢ uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku
komisja przeprowadzajgca odbiér powinna ustali¢, czy nalezy:

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac usuniecie
powtok i powtorne prawidtowe ich wykonanie,

- poprawi¢ wykonane nieprawidtowo roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami
i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

3) W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb
nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonac¢ wierzchnig powtoke malarska,

- Slady pedzla na powierzchni powtoki - nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym mate-
riatem $ciernym i powtornie starannie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska,

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy
zlikwidowa¢ przez powtdrne wykonanie wymalowan, doktadnie utrzymujgc koncoéwke agregatu
w tej samej odlegtosci od malowanej powierzchni i pod tym samym katem wykonaé natrysk farby,

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac przez powtdrne naniesienie powtoki
malarskiej,

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powitoki lub sfatdowanie powtoki - nalezy
oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod ma-
lowanie i doktadnie nanies¢ cienkg warstwe powtoki.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora Nadzoru roboty malarskie bedg optacone wedtug cen jed-
nostkowych okreslonych dla poszczeg6inych rodzajéw robot.

Ptatno$c¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wyniki pomia-
row.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwod-
nych

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
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B-14 — POSADZKI
(CPV 45432100-5)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot posadzkarskich, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

- warstwa wyréwnawcza grubosci 8 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczysz-
czeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatar-
ciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg elastyczna szczelin dylatacyj-
nych.

Posadzki wiasciwe.

- posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami
luzem utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem pod-
toza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowa-
niem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem
spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni,

- posadzka jedno - lub dwubarwna z wyktadziny podtogowej elastycznej z wywinieciem cokolikdw,
Z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $red-
nioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement

Wymagania materiatowe cementu patrz SST.B-04 pkt 2.1

2.4. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta
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- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%

- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

- odpornosé na scieranie minimum klasa 4

- klasa antyposlizgowosci — min. R 10

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ i szerokosé: do 1,5 mm

- grubos¢: do 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mohsa: 8

- Scieralnosc¢: V klasa Scieralnosci

- w kuchni, tazienkach i przy wejsciach: wykonane jako antyposlizgowe.

Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

b) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m2 ptytek. Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

- znak kontroli jakosci,

- znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony

do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

c¢) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem wy-
Sciétkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych.

d) Sktadowanie

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ skta-
dowania do 1,8 m.

2.5. Wyktadziny posadzkowe

Do wykonania posadzek zastosowac¢ wyktadzine elastyczng rulonowa. Do wykonania tych posa-
dzek powinny by¢ dobrane materiaty (wyktadziny, kleje, masy wygtadzajgce, gruntowniki itp. ) od-
powiadajgce celowi zastosowania, odpowiadajgce normom panstwowym ( norma PN-EN 649 ) lub
Swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wyktadzina podtogowa powinna
posiada¢ wtasciwg Ocene Higieniczng i Certyfikat Instytutu Technologii Budowlanej. Dostarczone
na budowe materiaty powinny byé zaopatrzone w odpowiednig etykiete lub nadruk na spodzie wy-
ktadziny. W przypadku klejéw oraz preparatow wygtadzajgcych powinien by¢ réwniez podany spo-
so6b ich uzycia.

Do przyklejania wyktadzin podtogowych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okre-
slonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny
zapewniac¢ trwate potgczenie przyklejanej wyktadziny z podktadem oraz nie powinny oddziatywaé
szkodliwie na podktad i wyktadzine. Do wygtadzania powierzchni podktadu powinny by¢ stosowane
masy wygtadzajgce zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ do podktadu, krotki czas wysychania
i twardnienia oraz nie powodujgce obnizenia wtasciwosci wytrzymatosciowych podktadu. Do spa-
wania arkuszy wyktadzin podtogowych nalezy stosowac sznur spawalniczy z plastyfikowanego
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PCV (zalecanego przez producenta wyktadziny, w kolorze dostosowanym do koloru spawanej wy-
ktadziny).

Typ wyktadziny - homogeniczna wyktadzina podtogowa z winylu, zabezpieczenie powierzchni -
poliuretan PUR (wzmocnienie poliuretanowe), wyktadzina podtogowa do wszelkich pomieszczen
0 duzym natezeniu ruchu.

Dane techniczne i wiasciwosci produktu:

- klasa uzytkowa EN 685 —komercyjne -34, przemystowe —43,

- grubos¢ catkowita EN 428 -2,0 mm,

- grubosc¢ warstwy uzytkowej EN 429 -2,0 mm,

- dostarczana w postaci rolki EN 426 -2m x 23 mb,

- waga —EN 430 Eminent -nie wigksza od 3,00 kg/m2,Megalit-nie wigksza od 2,96kg/m2,

- stabilno$¢ wymiaréw EN 434 -</=0,4%,

- wzo6r bezkierunkowy, wzmocniona poliuretanem PUR Reinforced (nie wymaga stosowania dodat-
kowych powtok zabezpieczajgcych w catym okresie uzytkowania),

- odpornosé na scieranie wg EN 660 —Grupa P(Eminent), Grupa T(Megalit)

- wgniecenie resztkowe wg EN 433 — nie wieksze, niz 0,03 mm,

- napiecie indukowane wg EN 1815 — nie wieksze, niz 2 kV,

- whasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 — R10,

- odpornos$¢ chemiczna wg EN 423 — dobra odpornosé,

- oddziatywanie —krzesta na rolkach EN 425 — odporna,

- zgodna z aktualnymi, krajowymi przepisami przeciwpozarowymi.

Wszystkie powyzsze materiaty powinny by¢ przechowywane magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania wyzej wymienionych rob6t pozostawia sie do uzna-
nia wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy. Wykonawca przystepujacy do
wykonania robét ujetych w specyfikacji technicznej, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystanie
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego oraz niezbednego sprzetu. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzadzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub urzadzenia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych robot prze-
pisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i za-
gruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem po-
wierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

- podkfad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, kiéry okresla wymagang wy-
trzymatos¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,

- wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na sciskanie — 12MPa, na zginanie — 3 MPa,
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- podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
| zanieczyszczenh oraz nasycone woda,

- podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy, w podktadzie powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne.

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie,

- zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego,

- ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3,

- zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunko-
wymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego za-
geszczenia z rbwnoczesnym wyroéwnaniem i zatarciem,

- podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem,

- powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie po-
winna wykazywac wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez po-
krycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzek z ptytek ceramicznych

Ptytki ceramiczne nalezy mocowaé¢ do poditoza za pomocg zaprawy klejowej scisle wedtug wska-
zan producenta. Do spoinowania nalezy uzy¢ specjalistycznych zapraw przeznaczonych do tego
celu — stosowac takze wedtug wskazan producenta.

Uktadanie posadzek z ptytek ceramicznych nalezy zacza¢ wykonywac po zakonczeniu robét bu-
dowlanych stanu surowego i robot instalacyjnych (z prébami cisnieniowymi), wtedy nalezy réwniez
zapewnic temperature nie mniejsza niz 50C.

W miejscu przebiegu dylatacji w budynku posadzke nalezy réwniez zdylatowac stosujac wykon-
czeniowe listwy dylatacyjne. Dopuszcza sie przeswity posadzki od ptaszczyzny poziomej nie wiek-
sze niz 5 mm na dtugosci i szerokosci posadzki.

5.3. Instalacja wyktfadzin elastycznych

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz 18°C).
Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim podtozu, by
materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne
w przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢c marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac nalezy tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin
winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.
Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich scianach pomieszczenia na wysokosci
ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozy¢ warstwe kleju na sciany do poziomu
linii. Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na podtoze. Podczas gdy klej nabiera ciagliwej konsystenciji, przy-
cig¢ wyktadzine wedtug projektu. Dlugos¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ dtugosé pomieszczenia,
oznaczy¢ srodek arkusza oraz $rodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza
we wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na sie-
bie. Jezeli szerokos¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (izn., jezeli dla przykrycia
podtoza potrzeba wiecej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie réwnolegtg do sciany
wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢
Srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich $rodek prostopa-
dtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwi-
ng¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu pacg zebatg. Nalezy

Studio Architektury i Technologii ,NOVUM”, 48-300 Nysa ul. Porzeczkowa 6, tel. 604 934 435, e-mail: novum.sobczyk@wp.pl  str.



WEOSTOWA, DZIALKA NR 661, 662

stosowac sie do zalecen producenta kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisng¢ wyktadzine
tak, aby przylegata $cisle do linii zetkniecia $ciany z podtogg. W naroznikach wewnetrznych nalezy
przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopa-
sowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzaé takze prze-
strzen pomiedzy $ciang a materiatem. Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej
klejem Sciany. Docisng¢ starannie wyktadzine rolkg naroznikowg. Potgczenie naroznikowe powin-
no by¢ umieszczone na jednej ze scian, pod katem ok. 45°. W naroznikach zewnetrznych wykta-
dzine nalezy odgig¢ i nacigé, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Nastepnie
nalezy wykonac ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkgtem wycietym z
wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie trojkata, wykonac¢ ztobek na odwrotnej stronie materiatu za
pomoca noza okragtego.

Giebokos¢ ztobka nie powinna przekraczac¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagig¢ trojkat i doci-
sng¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na czes¢ $cienng wyktadziny, przycigé nad-
miar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty a zachodzgcy materiat $cisle przy-
legat. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykonaé¢ po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroz-
nikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do
zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdg winylowych, kon-
cowka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz $cian i podtdg. Wszystkie zgrzewy musza
ostygnaé przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto
zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrobke zgrzewu: wstepng i wygtadzajgcg. Do frezowania
wszystkich ztgcz stosuje sie frezarkag reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie fre-
zowac przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykona-
nie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej
ostrze do wygtadzania.

Sasiadujagce ze sobg pasy wyktadziny spajane sa termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych. Spawanie stykbw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wykita-
dziny. Zbyt wczesne przystgpienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wykta-
dziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Przed
wykonaniem tgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac recznie lub spe-
cjalng maszyng frezujgca, nie gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania
nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, majgc na uwadze miedziana siatke przewodzaca, ktéra
moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajgc zgrzewarki elekirycznej nalezy ,zespawac” brzegi za
pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie nad-
miaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:

-wstepne scinanie spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za
pomocg specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat $ciety ok. 1
mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jesz-
cze ciepty,

-wlasciwe scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegbéw wyktadziny -$cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu
spawu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaga-
niom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwa-
rancyjnym).
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Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych, wil-
gotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi
I wymaganiami specyfikacji.

- kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wy-
konanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych
(kontrola miedzyoperacyjna) —podczas wykonania prac przygotowania podtoza,

- kontrola koncowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki (kontrola koncowa) — po
zakonczeniu montazu wyktadziny,

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez pordwnanie
wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrol-
nych i atestow jakosci materiatéw, protokotdow odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocag ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie
ciggtosci spawow, zgodnosci wzordw i kolorystyki z dokumentacja.

Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Wiasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobdr odpowiednich produktéw ma-
ja kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot. Przed przystgpieniem do montazu wyktadzin
nalezy skontrolowaé¢ stan podtoza i sporzadzi¢ protokét. Z przeprowadzonych pomiaréw wilgotno-
$ci podtoza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protok6t pomiaru oraz odnotowaé wynik w Dzienniku
Budowy. Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobéw oraz wyrobdéw budowlanych po-
lega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentédw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu
i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegac¢ prawidtowos¢ oznakowa-
nia poszczegoinych wyrobéw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej
przydatnosci wyrobéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i po-
srednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli po-
winny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest m2 (metr kwadratowy). llo$¢ robot okresla sie na podstawie pro-
jektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

- odbiér materiatow i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

- nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktdérych witasciwosci nie odpowiadajg wyma-
ganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

- wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budo-
wy.

Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
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- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowo-
Sci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm
a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmu-
je przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw po-
wszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia pod-
togowe z PVC (polichlorku winylu)
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B-15 — POKRYCIE DACHU
(CPV - 45261210 - 9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu budynku, ktére zostang wykonane w ramach re-
alizacji zadania: ,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1 i 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z pokryciem dachu
obejmujg wykonanie:

* pokrycie dachu blachodachdéwka

» odwodnienie dachu budynku, obrobki

* montaz tat, kontrtat

» deskowanie pofaci.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

Wszystkie elementy do pokrycia dachu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i by¢
kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na catym dachu oraz spetnia¢ wszystkie wymagania
podane w dokumentaciji technicznej i SST. Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢
materiatéw i elementdéw skitadowych ze sobg i z zaméwieniem oraz beda spetnia¢ wymagania
odnosnie wykonania robot.

Wszystkie materiaty, elementy sktadowe i podzespoty muszg by¢ w petni zgodne z polskimi
ustawami i wymogami przepiséw. Powinny by¢ ponadto spetnione wymogi w odniesieniu do
ogniotrwatosci. Nalezy uzyska¢ Certyfikaty ITB i wszelkg konieczng dokumentacje wykazujgca
zgodnos¢ systemu z polskimi normami i prawem polskim. Jesli Wykonawca stwierdzi, ze
jakiekolwiek wymagania niniejszej specyfikacji lub rysunkéw w dokumentacji projektowej sg
sprzeczne z wymaganiami zawartymi w przepisach i ustawach powinien powiadomic o tym
Architekta i Inspektora Budowy.

Wszystkie elementy sktadowe i podzespoty beda tak zbudowane i dopasowane, aby zapewniaty
petng wodoszczelnos¢ i przydatnos¢ do zamierzonego przeznaczenia. Nalezy przygotowaé
wszystkie konieczne obrobki blacharskie, uszczelnienia przeciwko warunkom atmosferycznym.
Wszystkie elementy sktadowe powinny spetnia¢ wymagania konstrukcyjne dotyczgce
wytrzymatosci na dziatanie $niegu, nie dopuszcza¢ do powstawania sopli lodu, narastania lodu.
Wymagania dotyczg réwniez wytrzymatosci na dziatanie wiatru i obcigzen statycz-

nych.

2. MATERIALY

2.1 Blachodachéwka stalowa powlekana 0,5 mm

Blacha dachéwko podobna z blachy stalowej ocynkowanej gr. min. 0,5mm z powtoka plastikowg w
kolorze terakota. Powtoka ochronna grubosci minimum 200 mikronoéw matowa. Profilowanie o wy-
sokosci od 40 — 60mm, wzor ttoczenia przypominajgcy dachdéwke eséwke. Szerokos¢ arkuszy bla-
chy —min. 1,0m, dlugos¢ arkuszy = dtugos$ci potaci dachowej tj. minimum 685cm — nie dopuszcza
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sie tgczenia arkuszy na diugosci spadku dachu. Gwarancja producenta blachodachéwki — mini-
mum 15 lat.

- obrébki blacharskie ( gasiory , pasy pod i nad rynnowe ,opierzenia ogniomurkéw i obrébki
elementoéw wystajgcych ponad dachem) powinny by¢ wykonane zgodne z instrukcja techniczng
producenta.

2.2 Obrobki blacharskie

- obrdbki blacharskie paséw nadrynnowych, opierzen ,wywiewek i ogniomurow wykona¢ z blachy
stalowej ocynkowanej gr.0,5 mm.

2.3 Rynny i rury spustowe

- rynny potokragte o $rednicy 15,0cm z blachy ocynkowanej gr.min.0,5mm utozy¢ na
zamontowanych uchwytach rozmieszczonych w odlegtosci co 0,50 m a skrajne od krawedzi
okapu nie wiecej niz 15 cm z zachowaniem spadku od 0,5 do 2 % w dwdch kierunkach

przy zachowaniu najwyzszego punktu po srodku okapu. Rynny tagczone na zaktad nie

mniejszy niz 20 mm. Brzegi rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju na zewnetrz rynny
- rury spustowe o srednicy 10,0 cm z blachy ocynkowanej gr.min.0,5mm spetniajgcej wymogi PN-
81/H-92125: ztgcza pionowe rur spustowych powinny by¢ na zewnatrz po przeciwnej stronie od
lica Sciany, osie zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110° - 130°,
mocowanie pod kolankiem na koncu, nie rzadziej, niz co 3,0m, uchwyty do rur spustowych
ocynkowane, wg wymagan BN-66/5059-01, nad uchwytami przylutowane obrgczki z blachy
stalowej, szerokos¢ 30-40 mm, a brzegi podwiniete na szeroko$¢ 4-6 mm, montaz noska
umozliwiajgcy opadanie rur.

- zbiorniczki odptywowe przy rynnach z blachy stalowej ocynkowanej gr.min.0,5mm.

2.4 Laty i kontriaty

- kontrtaty 0 wym.min.25x50mm powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej zabezpieczone
srodkami ognioochronnymi, owadobdjczymi i grzybobojczym ,

- taty o wymiarach 40x50mm w rozstawie 25,0 cm powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej
zabezpieczone srodkami ognioochronnymi, owadobdjczymi i grzybobdjczym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i srodkéw transportu podano w specyfikacji techniczne;j
ST B.00 — wymagania ogoélne, w pkt. 3.

3.2. Warunki przechowywania i transportu blach nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjg firmowa
opracowana przez producenta.

3.3. Do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii blach uzywa¢ nastepujacego sprzetu :

- palnik gazowy jednodyszowy z wezem o dtug. min. 15,0 m;

- maty palnik gazowy do obrobek dekarskich;

- butla z gazem technicznym propan-butan o tadunku 11 kg;

- watek dociskowy z rolkg silikonowa;

3.4. Do ciecia blach obrébek blacharskich uzywaé nozyc recznych lub mechanicznych
wibracyjnych skokowych. Niedopuszczalne jest uzywanie elektronarzedzi wydzielajgcych w czasie
pracy energie cieplng (np. szlifierka katowa i tarcze przecinajgce).

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania og6ine”p.4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Roztadunek i
transport konstrukcji na placu budowy mozna prowadzi¢ przy pomocy zurawia lub dzwigu
uzywajgc trawersy lub zawiesi petlicowych linowych z zawiesiami ptaskimi i uszami o dtugosci ok.
6m. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Do transportu blach moga stuzy¢ tylko pojazdy sprawne
techniczne, odkryte, ze skrzynig tadunkowag umozliwiajgcg zatadunek z gory.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdélne

5.1. Pokrycie dachu, obrobki blacharskie

5.1.1 Sprawdzenie geometrii wiezby dachowej

Nalezy sprawdzi¢ wielko$¢ odchylen od pionéw, poziomow i ptaszczyzn. Porownuje sie, czy
przekatne potaci dachowych sg sobie réwne, czy katy miedzy elementami nie sg zwichrowane, a
takze czy grzbiety krokwi tworzg réwng ptaszczyzne.

Przed rozpoczeciem krycia dachu trzeba skorygowac wszelkie odchytki, naprawiajgc wiezbe lub
doktadajgc tu i dwdzie podktadki dystansowe.

5.1.2 Montaz izolacji przeciwwilgociowej i przygotowanie rusztu pod pokrycia z kontrtat i tat
drewnianych (blacha trapezowa) bgdz wykonanie sztywnego poszycia pod pokrycie z
blachy.

Nalezy wykonac izolacje przeciwwilgociowg z membrany paroprzepuszczalnej. Mocuije sie jg
zszywkami do krokwi. Gdy zostanie juz utozona, mozna robi¢ ruszt nosny pod pokrycie. Wzdtuz
krokwi przybija sie drewniane kontrtaty. Pdzniej poprzecznie do nich przytwierdza sie taty w odste-
pach okreslonych w projekcie, tj. 25,0 cm.

5.1.3. Uktadanie blachy dachowej

Panele dachowkowe uktada sie na ruszcie z taty i kontrtat. W przypadku standardowego rozstawu
krokwi (900-1200mm) z reguty sg to taty drewniane o przekroju 32x100 mm lub 40x50 mm. Naj-
nizsza tata musi by¢ okoto 10 mmgrubsza od standardowej. Montaz tat rozpoczyna sie na tym
okapie, od ktérego zacznie sie montaz pokrycia dachowego. Jest to wazne, jesli okapy potaci nie
tworza jednej linii i trzeba wzig¢ pod uwage dopasowanie wzoru.

Nalezy pamieta¢, ze membrana dachowa winna by¢ utozona na pierwszym pasie nadrynnowym, w
zwigzku z czym pierwszym krokiem jest wlasciwe przygotowanie tej obrobki oraz zamontowanie
hakéw rynnowych.

Pas nadrynnowy nalezy zamontowac przed rozpoczeciem montazu arkuszy blachy dachéwkowej.
Nalezy go wyréwnac z linig okapu i przymocowac do pierwszej taty za pomocg ocynkowanych
gwozdzi lub srub zachowujgc zaktadke okoto 100 mm. Deski szczytowe powinny by¢ umieszczone
rowno z wysokoscig profilu nad tatami. Do desek szczytowych mocowane sg wiatrownice.

Montaz blach dachéwkowych mozna prowadzi¢ w obydwu kierunkach, (krawedz z rowkiem kapi-
larnym jest zawsze krawedzig spodnig zaktadu blach) — od lewej do prawej lub odwrotnie. W trak-
cie montazu od lewej strony do prawej, krawedz zamocowanego arkusza jest unoszona, a nastep-
na blacha jest wpychana pod niego. Pozwala to na zablokowanie sie arkusza na poprzecznym
przettoczeniu i zapobiega jego zeslizgnieciu sie.

W przypadku dachéw dwuspadowych, montaz arkuszy blachy dachéwkowej rozpoczyna sie za-
zwyczaj od szczytu, a dachow czterospadowych — od najdtuzszych arkuszy. Arkusze rownane sg z
okapami, nie ze szczytem.

Rozpoczecie montazu od dtugich arkuszy, utatwi wyréwnanie arkuszy z okapami (pod katem pro-
stym).

Arkusze blachy przykreca sie za pomoca wkretow samowiercacych 4,8x35 mm (farmerskich) do
tat drewnianych w najnizszym punkcie fali, bezposrednio pod przettoczeniem poprzecznym.

Na ztgczu zaktadkowym przykreca sie arkusze do tat w najnizszym punkcie fali, ponizej kazdego
przettoczenia poprzecznego arkusza. Przy okapach mocuje sie arkusze do tat na co drugiej fali.
Wkrety mocujgce umieszcza sie trzy fale do boku — o dwa przettoczenia poprzeczne do géry,
wkrety zaktadkowe ponizej kazdego przettoczenia poprzecznego, wkrety okapowe na co drugiej
fali, a wkrety mocujgce deski szczytowej ponizej kazdego przettoczenia poprzecznego.
Mocowanie wkretéw na potaci dachu powinno sie rozpoczg¢ od konca szczytu, omijajac jeden rzad
przettoczenia
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poprzecznego na okapie. Po pierwszym wkrecie, nastepny mocuje sie dwa przettoczenia po-
przeczne wyzej i jedng fale w bok. Czynnosci te nalezy kontynuowac az do osiaggniecia kalenicy.
Nastepnie wro¢ do pierwszego wkretu, przejdz trzy fale w bok i kontynuuj mocowanie w ten sam
sposob co powyzej az do kalenicy.

Ponadto w przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
— blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za
pomocg pity lub nozyc do blach,

— po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady moggce spowodowac odbar-
wienie powierzchni blach,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w
celu uniemozliwienia przedostawania sie sniegu i kurzu. Kalenice dachéw o kacie nachylenia pota-
ci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajgc do goéry dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farbg
zaprawowa

5.2.Rynny i rury spustowe.

Rynny z PCV powinny byc¢:

a/ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci elementu i sktadane w
elementy wielocztonowe

b/ mocowanie uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Pokrycie blachodachéwka

Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane zespoty przed ich
przekazaniem na budowe powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem zgodnosci z
zamowieniem. Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla
utatwienia identyfikacji w czasie montazu, przemieszczania, magazynowania i instalacji.

6.2 Rynny i rury spustowe.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja techniczng, sprawdzeniu
materiatdw, sprawdzeniu potgczen poszczegoinych odcinkéw rynien, umocowan. Nalezy rowniez
sprawdzi¢ czy w rynnach nie ma dziur, peknie¢. Zaleca sie sprawdzenie spadkdw i szczelnosci
rynien przez nalanie wody do rynien.

Sprawdzenie rur spustowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg techniczna,
sprawdzeniu materiatéw, sprawdzeniu potgczen poszczegdlnych odcinkéw rur spustowych,
umocowan, braku odchylen rur od prostoliniowosci i kierunku pionowego. Nalezy réwniez
sprawdzic¢ czy w rurach spustowych nie ma dziur, pekniec.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Pokrycie z blach.

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego jest 1m2.

7.2 Rynny i rury spustowe.

Jednostka obmiarowa rob6t zwigzanych z wykonaniem rynien i rur spustowych jest 1m.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podtoza
Badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
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przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych, sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza
nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z
podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbioér robé6t pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdét, do ktdrych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony. Odbi6r czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie: podtoza ,
jakosci zastosowanych materiatow, doktadnosci wykonania poszczegdinych warstw pokrycia,
doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru
czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja przetargowa, zapisy dotyczace wykonywania robo6t pokrywczych i rodzaju
zastosowanych materiatéw, protokéty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia:

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot
okresla specyfikacja techniczna a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.

8.3 Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych.

Odbidr taki powinien obejmowac:

* sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

* sprawdzenie mocowania elementow ,

* sprawdzenie prawidtowosci spadkow,

* sprawdzenie szczelno$ci potgczen.

Wyniki odbioréw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu .

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:
* przygotowanie stanowiska roboczego,

* obstuge sprzetu,

« ustawienie i obstuge ewentualnych rusztowan do 10m,

» zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementéw,

* docinanie, uszczelnianie, obrdbka,

* 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.2 Rynny i rury spustowe

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m rynien i rur spustowych. Cena obejmuje:
* przygotowanie,

* zmontowanie, umocowanie potgczen,

* uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom |. Budownictwo
ogdlne. Arkady 1990.
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B-16 - ROBOTY W ZAKRESIE ZAGOSPODAROWANIA TERENU
(CPV 45111291 - 4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z pracami zwigzanymi z zagospodarowaniem terenu przy budynku, ktére zosta-
ng wykonane w ramach realizacji zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1 i 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza cze$¢ szczegotowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t zwigzanych z zagospodarowaniem terenu.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- profilowanie i zageszczenie podtoza

- wykonanie warstwy podsypkowej

- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego

- 0sadzenie obrzezy betonowych

- wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

- wykonanie opaski zwirowej

- wykonanie trawnikow oraz nasadzen

- wykonanie ogrodzenia

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

Wymagania og6lne dla materiatéw okreslono w czesci ogdinej ST.

Wszystkie materiaty i wyroby uzyte na placu budowy muszg odpowiada¢ wymaganiom Zamawia-
jacego, powinny by¢ zgodne z odpowiednig Polskg Normg lub posiada¢ aprobate techniczna.
Kazda partia materiatu posiada¢ musi dokumenty dopuszczajace jg do stosowania.

2.1. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do
Robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wy-
konawce. Sktadowanie materiatow - wg asortymentow, z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa
i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Bu-
dowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy
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na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych mate-
riatdw zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robd6t, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Materialy — wymagania szczegotowe

2.3.1. Kostka betonowa i betonowa ptyta azurowa winna odpowiada¢ wymaganiom

Aprobaty Technicznej wydanej przez Instytut Budowy Drog i Mostéw a w szczegdlnosci :

- dopuszczalne odchyitki na dtugosci i szerokosci — 3mm

- dopuszczalne odchyitki na wysoko$ci — 5mm

- zwarta struktura

- jednorodna tekstura powierzchni licowej

- wichrowatos$¢ powierzchni licowej nie powinna przekracza¢ 2 mm przy grubos$ci elementu ponizej
8cm i 3 mm przy grubosci elementu powyzej 8 cm.

- wytrzymato$¢ na $ciskanie nie mniejsza niz 50 MPa

- nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 5% badana wg PN 88/B-06250

- mrozoodpornosé-F125-badana wg PN-88/B-06250

- odpornosé na Scieranie na tarczy Boehmego-do 3,5mm wg PN-84/B-04111

2.3.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowag wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢c wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegdélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- zawartosci pytdw mineralnych w granicach od 3 do 8%.

2.3.4. Zaprawy budowlane cementowe

- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501

,<Zaprawy budowlane zwykite",

- przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin,

- do zaprawy nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany,

- do zaprawy cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997
,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie niz-

sza niz +5°C.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z kostki betonowej winien zastosowac taki
sprzet ktory nie spowoduje pogorszenie jakosci wykonywanych robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

- Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement luzem nale-
zy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srod-
kami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

- Kostka betonowa i betonowa ptyta azurowa winna by¢ przewozona w paletach
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zabezpieczona przed przemieszczeniem i uktadana zgodnie z warunkami wydanymi przez
wytworce.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Korytowanie i profilowanie

Roboty bedg wykonane mechanicznie a w miejscach niedostepnych dla sprzetu mechanicznego
recznie. Zaleca sie aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne terenu. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia
poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gtebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora, dowiez¢ grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce
dla dolnej warstwy podbudowy w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych. Zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia 1s=1,03 oraz
wtdérnego modutu zageszczenia E22120 MPa/cm2.

5.2.1. Utrzymanie koryta

Podtoze (koryto) po profilowaniu i zageszczaniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczaniem podtoza nastagpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania gérnej warstwy podbudowy to
powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jezeli wyprofilowane
i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu to przed przystgpieniem do uktadania
podbudowy nalezy odczekac do czasu jego naturalnego osuszenia.

5.2.2. Cechy geometryczne

Roéwnos¢. Nierdbwnosci profilowanego i zageszczanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-ro metrowa tatg
co 20 m w kierunku podtuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 1 raz na 100 m.
Nieréwnosci nie moga przekraczaé 2 cm. Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ co najmniej 1 raz na
100 m i dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne
podtoza powinny by¢ zgodne z projektem ( lub stanem istniejgcym )z tolerancjg 0,5%. Gtebokosé
koryta i rzedne dna. Gtebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdza¢ co 100 m. R6znice pomiedzy
rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczac +1 cm i —2 cm. Szerokosé
koryta Szerokos$c¢ koryta nalezy sprawdzi¢ co najmniej 1 raz na 100 m. Nie moze sig ona r6zni¢ od
szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i =5 cm.

5.3. Przygotowanie podbudowy pod kostke brukowo — betonowa

5.3.1. Podbudowa powinna spetnia¢ funkcje nosna , filtracyjng ,zabezpiecza¢ przed mrozem i mie¢
odpowiednig grubos$¢ w stosunku do obcigzenia nawierzchni. Sktadac sie winna z warstwy
odsgczajgcej gr. do 10cm i podbudowy wiasciwej gr 15-45¢cm.

5.3.2. Grubos$¢ i rodzaj podbudowy w stosunku do obcigzenia:

- dla matych obcigzen (kostka gr.4cm) — warstwa zageszczonego zuzla lub pospétki o grubosci do
15¢cm.

- dla $rednich obcigzen (kostka gr.6cm)-warstwa zageszczonego klinca lub zuzla o grubosci 15 —
25cm.

- dla duzych obcigzen (kostka gr.8cm)-warstwa zageszczonego klinca gr.25-40cm.

5.4. Wykonywanie nawierzchni z kostki brukowej-betonowej

5.4.1. Kostke brukowa-betonowg nalezy uktadac na posypce piaskowej gr.3-5cm o frakcji ziaren
do 2mm lub na podsypce grysowej lub zwirowej o uziarnieniu 1-4mm

5.4.2. W zaleznosci od obcigzenia stosuje sie

- dla ciggow pieszych, tras rowerowych, niewielkiego ruchu samochodowego kostki brukowe
gr.4cm
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- dla ciggow pieszych, obcigzen powodowanych przez samochody osobowe kostki dostawcze do
3,5T, kostki brukowe gr.6cm.

- dla obcigzen powodowanych przez samochody ciezarowe, ciggniki kostki gr.8cm.

5.4.3. Odpowiedniej grubosci kostke brukowg nalezy uktada¢ na nie zageszczonej podsypce
piaskowej z zachowaniem szczelin (spoin) miedzy kostkami o szerokosci powyzej 2-3mm. W miare
potrzeb kostke docinamy za pomoca gilotyny lub pity diamentowej. W czesci zjazdu i nawierzchni
placu manewrowego oraz wejsciowego podsypke piaskowg stabilizowa¢ cementem.

5.4.4. Spoiny w utozonej kostce brukowej. wypetniamy piaskiem takim samym jak do podsypki.
Catosc¢ powierzchni zageszczamy (ubijamy) wibratorem ptytowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2. Badania przed przystapieniem do uktadania nawierzchni

Przed przystgpieniem do robot wykonawca powinien dokonaé¢ analizy materiatow jakie nalezy
zastosowac do wykonania powierzonego zadania zgodnie z pkt.5

Materiaty przeznaczone do wykonania zadania winny by¢ zgodne z Polskimi Normami | posiadac
Aprobaty Techniczne.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Badania nawierzchni z kostki brukowej i z betonowej ptyty azurowej powinny umozliwic¢
ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowosci utozonej nawierzchni (bez wybrzuszen, szpar wiekszych niz spoiny miedzy
kostkami)

- grubosci kostki

- wygladu powierzchni z utozonej kostki brukowej-zwarta struktura, jednorodna tekstura,
wichrowatos¢ powierzchni licowe;.

- prawidtowos¢ wykonania dylataciji

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci i szerokosci utozone;j
nawierzchni

7.3. llos¢ nawierzchni w m2 okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.2. Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do uktadania na-
wierzchni. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ i wyréwnag.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, nawierzchnia z kostki brukowej

Nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- nawierzchnie poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku, gdy nie jest mozliwe podane wyzej rozwigzanie, usung¢ nawierzchnie i ponownie jg
wykonaé

8.4. Odbiér nawierzchni z kostki brukowej i z betonowej ptyty azurowej

8.4.1. Nawierzchnia z kostki brukowej winna stanowic¢ jednolitg ptaszczyzne bez wybrzuszen i
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szpar. ldgc po takiej nawierzchni nie powinno sie dostrzec réznic wysokosci na taczeniach po-
szczegOlnych kostek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.2. Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 nawierzchni z kostki brukowej i z betonowej ptyty
azurowej wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie podsypki

- wykonanie nawierzchni

- wyspoinowanie nawierzchni

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-57/S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.
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B-17 — ROBOTY INSTALACYJNO SANITARNE

(CPV 45332400- 7)
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ
(CPV 45331200-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét instalacyjnych sanitarnych i wentylacyjnych, ktére zostang wykonane w ramach realizacji
zadania:

,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza cze$¢ szczegotowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t budowlanych i montazowych.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:

- budowa instalacji wodnej i kanalizacji z podejsciami pod urzadzenia,

- montaz umywalek, zlewozmywakdw, baterii umywalkowych, baterii zlewozmywakowych, misek
ustepowych,

- budowa uktadu wentylacji mechanicznej nawiewno - wywiewnej

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty i wyroby uzyte na placu budowy muszg odpowiada¢ wymaganiom Zamawia-
jacego, powinny by¢ zgodne z odpowiednig Polska Norma lub posiada¢ aprobate techniczng. Kaz-
da partia materiatu posiada¢ musi stosowne dokumenty dopuszczajgce do stosowania.

2.1. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wymagania ogélne dla materiatéw okreslono w czesci ogoéinej ST.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do
Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wy-
konawce. Sktadowanie materiatdw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i
umozliwieniem doraznej oceny ich parametréw.

2.2. Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Bu-
dowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych mate-
riatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.
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Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Materialy — wymagania szczegotowe

Wszystkie materiaty i wyroby uzyte na placu budowy muszg odpowiada¢ wymaganiom Zamawia-
jacego, powinny by¢ zgodne z odpowiednig Polska Norma lub posiada¢ aprobate techniczng. Kaz-
da partia materiatu posiada¢ musi stosowne dokumenty dopuszczajgce do stosowania.
Podstawowymi materiatami dla realizacji budowy instalacji wod-kan i c.o. sa:

- rury i ksztattki do budowy sieci przewodéw poszczegdlnych instalacii,

- muszle ustepowe ceramiczne typu ,kompakt”,

- deski sedesowe wolnoopadajace, o wysokiej udaroodpornosci,

- umywalki z otworem i z postumentami,

- baterie umywalkowe $cienne i stojgce mieszaczowe,

- baterie umywalkowe, zlewozmywakowe, zawory czerpalne

- elementy ukfadu wentylacji mechanicznej — wentylatory kanatowe, nagrzewnica elektryczna, ka-
naty stalowe o przekroju kotowym, ksztattki, anemostaty

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzyst-
nego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robdét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowa-
ny przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w ter-
minie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepi-
sami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw po-
twierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ pbz-
niej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow
umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

Roboty wykonuje sie recznie i przy uzyciu elektronarzedzi.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie zgodnym z umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow
drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowa-
ne jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robo6t zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zasto-
sowanych materiatéw i wykonywanych Robo6t, za ich zgodnosé z Dokumentacjag ST.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wyznaczaniu Robét zo-
stang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét beda opar-
te na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji i w ST, a takze w normach , wytycznych
i uzgodnieniach. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wy-
znaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robo6t. Skutki finanso-
we z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonanie robét mozna powierzy¢ jedynie firmom specjalistycznym, posiadajgcym udokumento-
wane kwalifikacje.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu jakosci zastosowanych materiatow, poprawnosci
sposobu ich wbudowania, zgodnosci wykonania z powotanymi normami i wymaganiami specyfika-
cji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest:

- dla przewodow instalacji wodno — kanalizacyjnej, c.o. i gazu oraz wentylacji mechnianczej - [mb]
- dla wykonania podejs¢ i montazu sprzetu - [szt]

Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i techniczne

- zakup i dow6z materiatow

- wykonanie elementéw rob6t

- kontrole prawidtowos$ci wykonanych robét, badania, pomiary i regulacje.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. ST.00.00.00. Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu
technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogéw
podanych w p.6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace ptatnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sani-
tarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

~Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych”. COBRTI INSTAL, Warszawa
2001.

PN-92/H-74200

PN-67/H-74392 i 74393.

PN-EN 1505:2001 - Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o
przekroju prostokgtnym - Wymiary

PN-EN 1506:2001 - Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o
przekroju kotowym - Wymiary

PN-B-01411:1999 - Wentylacja i klimatyzacja - Terminologia

PN-B-03434:1999 - Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Podstawowe wymagania i badania
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PN-B-76001:1996 - Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Szczelno$¢. Wymagania i badania
PN-B-76002:1976 - Wentylacja - Potaczenia urzgdzen, przewoddw i ksztattek wentylacyjnych
blaszanych

PN-EN 1751:2001 - Wentylacja budynkéw - Urzgdzenia wentylacyjne koncowe — Badania aerody-
namiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych

PN-EN 1886:2001 - Wentylacja budynkéw - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne — Wtasciwosci
mechaniczne

ENV 12097:1997 - Wentylacja budynkow - Sie¢ przewodéw - Wymagania dotyczgce czesci skia-
dowych sieci przewodow utatwiajacych konserwacije sieci przewodow

PN-EN 12599:2002 - Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji

PN-EN 12236:2003 - Wentylacja budynkéw - Podwieszenia i podpory przewodéw - Wymagania
wytrzymatosciowe

PN-79/B-10440 — Wymagania i badania przy odbiorze wentylacji mechaniczne;j.

PN-H-02650:1989 Armatura i rurociggi. Cisnienia i temperatury.
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B-18 - ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
ORAZ OPRAW OSWIETLENIOWYCH
(CPV 45311000)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot czesci szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna OST zawiera wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t instalacyjnych elektrycznych, ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania:
,BUDOWA SWIETLICY, we Wiostowe,j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Projektowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1 1.3.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza cze$¢ szczegotowa specyfikacji, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rob6t budowlanych i montazowych.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:

- budowa wewnetrznej instalacji elektrycznej,

- budowa wewnetrznej instalaciji teletechnicznej,

- wykonanie instalacji sterowania wentylacjg mechaniczna,

- montaz opraw os$wietleniowych,

- montaz wytgcznikéw i gniazd wtykowych,

- kontrole prawidtowos$ci wykonanych robét, badania, pomiary i regulacje.

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Okreslenia w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00.00.

2. MATERIALY

Wymagania ogo6lne dla materiatéw okreslono w czesci ogdinej ST.

Wszystkie materiaty i wyroby uzyte na placu budowy muszg odpowiada¢ wymaganiom Zamawia-
jacego, powinny by¢ zgodne z odpowiednig Polskg Normg lub posiada¢ aprobate techniczna.
Kazda partia materiatu posiada¢ musi dokumenty dopuszczajace jg do stosowania.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Parametry materiatow stosowanych do wykonywania robét powinny byé zgodne lub wyzsze od
parametréw zawartych w dokumentacji technicznej i zgodne z obowigzujgcymi normami, posiadac
odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.
Ewentualne okreslenie nazwy wiasnej lub handlowej materiatu zawarte w Dokumentacji Projekto-
wej i ST stanowi przyktadowe okreslenie wtasnosci parametrycznych i nie stanowi sugestii, ko-
nieczno$ci ich stosowania oraz nie stanowi narzucania technologii, natomiast parametry materia-
téw nie moga by¢ gorsze od przyktadowych.

Materiaty uzyte do wykonywania rob6t muszg by¢ zaakceptowane przez Inwestora.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatdw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowania, ze materiaty uzyskane z do-
puszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych
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Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robat.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do
Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wy-
konawce. Sktadowanie materiatow - wg asortymentow, z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa
i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

2.4. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Bu-
dowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych mate-
riatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robdét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Materialy — wymagania szczegotowe

Wszystkie materiaty i wyroby uzyte na placu budowy muszg odpowiada¢ wymaganiom
Zamawiajgcego, powinny by¢ zgodne z odpowiednig Polskg Norma lub posiada¢ aprobate
techniczng. Kazda partia materiatu posiada¢ musi stosowne dokumenty dopuszczajgce do
stosowania.

Podstawowymi materiatami dla realizacji budowy instalacji elektrycznej sa:

- przewody kabelkowe

- wigczniki

- gniazda

- oprawy oswietleniowe

- oprawy zwykte zarowe, wyposazone w zintegrowane lub zewnetrzne czujki ruchu,

- puszki montazowe izolacyjne p/t

- urzadzenia wentylacyjne

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzyst-
nego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowa-
ny przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w ter-
minie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepi-
sami dotyczgacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw po-
twierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ pbz-
niej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow
umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

Roboty wykonuje sie recznie i przy uzyciu elektronarzedzi.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowsa.
Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowa-
ne jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robo6t zgodnie z Umowa oraz za jakos¢ zasto-
sowanych materiatow i wykonywanych Robot, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacijag ST.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robdét zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow Rob6t be-
da oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji i w ST, a takze w normach, wytycz-
nych i uzgodnieniach. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez nie-
go wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Rob6t. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonanie robét mozna powierzy¢ jedynie firmom specjalistycznym, posiadajgcym udokumento-
wane kwalifikacje.

Montaz instalacji wykona¢ zgodnie z normg PN — IEC 60364, Rozporzadzeniem M. P. i B (Dz. U
95/8), wytycznymi branzowymi i zasadami wiedzy i sztuki budowlanej.

Zasilenie poszczegodlnych obwoddw wykonac przewodami utozonymi pod tynk.

Wszystkie kotki gniazd wtykowych, zaciski ,,0,, opraw i urzgdzen nalezy potgczy¢ w sposéb trwaty z
dodatkowym przewodem PE.

Przed przystgpieniem do prac sprawdzi¢ aktualny system ochrony od porazen.

Po wykonaniu instalacji dokonac¢ sprawdzenia jakosci potgczen oraz wykonac pomiary:

- rezystancji izolacji,

- dopuszczalnych spadkéw napiec,

- ciggtosci obwodoéw,

- zadziatania wytgcznikéw réznicowoprgdowych

- selektywnos¢ dziatania zabezpieczen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu jakosci zastosowanych materiatdw, poprawnosci
sposobu ich wbudowania lub wykorzystania, zgodnosci wykonania z powotanymi normami i wy-
maganiami specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest:

- dla robot — elektrycznych — [mb] - utozenia przewoddéw
- dla robét — elektrycznych — [szt.] — opraw os$wietlenia, wytgcznikéw, puszek.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. ST.00.00.00. Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu
technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogow
podanych w p.6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace ptatnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-IEC 60364-4-41 Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-43 Ochrona przed prgdem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-45 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed obnizeniem napiecia.

PN-IEC 60364-5-54 Uziemienia i przewody ochronne.

PN-86/E-05003 zeszyt 01 Ochrona odgromowa. Wymagania ogoine.

PN-IEC 61024-1 Ochrona odgromowa. Zasady ogéIne.

PN-IEC 60364-5-523 Obcigzalnos¢ dtugotrwata przewoddw.

PN-84/E-02033 Oswietlenie wnetrz Swiatem elektrycznym.

PN-EN 1838 Oswietlenie awaryjne.

PN-IEC 60364-6-61 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie odbiorcze.
PN-90/E05023 Oznaczenia identyfikacje przewodow elektrycznych barwami lub cyframi.
PN-E-08350-14 Systemy sygnalizacji pozaru.

PN-92/M-51004/01 Urzadzenia elektrycznej sygnalizacji pozarowej. Czujki pozarowe - podziat i
oznaczenia.

PN-82/M-51006 Urzgdzenia elektrycznej sygnalizacji pozarowej. Technologia.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dn. 03.11.1992 w sprawie ochrony przeciwpoza-
rowej budynkéw i obiektéw budowlanych oraz terenéw. (Dz.U.nr 2, poz.460).

Ustawa z dn. 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. nr 81, poz.351)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w sprawie ochrony ppoz. budynkéw,
innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U. nr. 121 poz. 1138 z d.11.07.2003).

Wytyczne projektowania automatycznych urzadzen sygnalizacji pozaru VdS wydane przez Cen-
trum 27. Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej i Stowarzyszenie Inzynieréw i Techni-
kow Pozarnictwa - 2000r.

Instrukcje eksploatacji urzgdzen SAP opracowane przez producentow.

Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac urzgdzenia elekiroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwpozarowej. Dz.
Ustaw nr 81 zdn. 26.11.1990 r.

Nysa, 12.2025r. Opracowat:
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